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Este checklist debe ser cumplimentado individualmente para cada equipo instalado con letra
legible.

Para hacer valer sus derechos de garantia, exija por favor al Servicio Técnico que instala el
equipo la cumplimentacion del presente checklist y remita el mismo, debidamente cumplimentado, a
la correspondiente Delegacion de Fagor Professional, a mas tardar 15 dias tras la puesta en servicio
de su horno.

Empresa o local donde se instala el equipo:
Persona de contacto:

Cargo en la empresa: email:
Direccion:
Poblacion: Provincia:
C.P.: Teléfono: FAX:
Modelo horno: N.° serie:
Empresa instaladora: Técnico:
Fecha de instalacién (D/M/A): / /
Fecha puesta en servicio (D/M/A): / /

Instalacion sin objeciones con objeciones

Sefor instalador:

Por favor anote la informacion correspondiente a los diferentes campos. Si los valores
obtenidos discrepan sensiblemente de los datos recomendados por el fabricante en el Manual de
Instalacion, informe al cliente y a la correspondiente Delegacién de Fagor Professional.

Por la presente confirmamos que la puesta en servicio ha sido ejecutada en coherencia al
checklist anexado y en conformidad con las especificaciones y normas vigentes de ambito
local/nacional. El equipo ha sido entregado sin defectos. El usuario ha sido instruido en las
particularidades del manejo, proceso de limpieza y mantenimiento del equipo.

Fagor Professional aconseja se establezca un mantenimiento preventivo periddico a realizar
por un Servicio Técnico Oficial o Autorizado.

Firma / Fecha / Instalador Firma / Fecha / Cliente
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1. Comprobacion de la instalacion

a) Piso nivelado
Cuando “NOQ" ;cudl es el desnivel? % (max. 2%)
Cuando “NOQ”" ;esta instalado el kit nivelacién carro?
b) No existe fuente de calor a menos de 500 mm. del equipo
Cuando “SI” es obligatoria la instalacién de una proteccion para el calor.
c) No existen otros equipos a menos de 500 mm. del equipo
Cuando “SI” ;qué tipo de equipo?
d) Existe campana/sistema de extraccién instalado
e) Esta instalada una campana extractora original FAGOR
Cuéando “SI” ;qué modelo?
Cuéando “SI” ;qué N° de serie?
f) En modelos de piso (201, 202) ;hay espacio para el carro?
g) Equipo nivelado
h) En modelos de sobremesa (0623, 061, 062, 101, 102) mesa nivelada
i) En modelos de suelo (201, 202) carro del horno nivelado y ajustado

OO00 O OO0 OdOe
0000 O OO0 OO0|3

2. Instalacion eléctrica

a) Voltaje indicado en la placa matricula del equipo AC/ V/ Hz
b) Voltaje disponible en la instalacion AC/ v/ Hz
c) Voltaje medido en la conexién del equipo:
U+"V'=>____ V “U” + Neutro => \'%
“U" +“W" => _V “V'+Neutro=>______V Neutro + Tierra => \%
VW => Y “W” + Neutro => \%
d) Consumo eléctrico por fase:
“u” AV A "W A
Sl NO
e) Protecciones eléctricas de la instalacidn [ [
Magneto térmico A Fusibles A Diferencial mMA (300 mA)
f) Cuadro eléctrico accesible para el usuario ] ]
3. Instalacion hidraulica
Sl NO
a) Filtro de agua instalado [] []
Cuando “SI” ;qué tipo y marca de filtro?
b) Suministro de agua independiente para el equipo H H
ATENCION: Toma de agua %"
c) Llave de corte de agua independiente para el equipo L] L]
d) Llave de corte de agua accesible para el usuario ] ]
e) Conexién a desagiie fija [] []
Cuando “SI” ;sifén independiente para el horno?
f) Material del tubo de desagdie resistente a 110 °C [ ]
Cuando “NO” ;de qué material es el tubo de desagiie?
g) Inclinacién del tubo de desagiie % o angulo (°) (min. 3% 0 3°)
h) Presion de entrada de agua bar (2+4 bar)
i) Temperaturade entradadeagua___ °C (max. 55°C)
j) Calidad del agua:
D. total °f (510 °F) D. carbonatos °f (D.total/2) Conduc. MS (400+2000 us) pH (7,5)
Cloro mg/l (0,2+0,5) Cloruros mg/| (=150)
) = )
& I J
o @j{ N
‘ ‘ v g ' 1
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4. Instalacion gas

a) Conexidén de gas independiente para el equipo
b) Llave de corte de gas independiente para el equipo
c) Llave de corte de gas accesible para el usuario
d) ¢Se ha transformado de tipo de gas el equipo?
e) Regulador de gas independiente para el equipo
Cuando “SI” ;Qué tipo y marca?
f) Tuberia de gas rigida
Cuando “SI” ;Qué didametro de tuberiadegas?_____~ mm
g) Tipo de gas indicado en la placa matricula del equipo:
[]GLP (But.G30) [] GLP (Prop.G31) [ ] GN (200 [ ] GN(G25 [] OtroG
h) Tipo de gas disponible en la instalacién:
[]GLP (But.G30) [] GLP (Prop.G31) [ ] GN (200 [ ] GN(G25 [] OtroG
i) Presion de gas conectada al equipo:
Presion estatica => mbar (G20-20 mbar/G30-29 mbar/G31-37 mbar)
Presién dindmica => mbar (620-20 mbar/G30-29 mbar/G31-37 mbar)
j) Combustion quemador de vapor:
CO2=>__ % (G20-8,42+9,83/G30-10+11,6/G31-9,85+11,25) CO=>__  ppm (méx.400) A=>__ _ (1,2+14)
k) Combustion quemador conveccion: ‘
CO, => % (G20-8,42+9,83/G30-10+11,6/G31-9,85+11,25)| CO =>

5. Pruebas funcionales e instruccion al cliente

I =
N O

ppm (max. 400) A =>

a) Conexiones eléctricas bien fijadas y ejecutadas reglamentariamente

b) Conexiones hidraulicas estancas

c) Conexiones gas estancas

d) Se han retirado los plasticos protectores del equipo

e) Realizado AUTOTEST

f) Todos los modos de trabajo del equipo en correcto estado funcional

g) El cliente ha sido instruido sobre el uso y manejo del equipo

h) El cliente ha sido instruido sobre la limpieza diaria del equipo

i) El cliente ha recibido la debida informacion sobre el mantenimiento del equipo (descalcificacion,
limpieza tomas de aire, limpieza de la junta de la puerta, limpieza del equipo, etc)

N =2
I 3

Indique las cotas sobre el plano
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1. Introduccion

La serie de hornos KOMPACT de FAGOR PROFESSIONAL estd compuesta por hornos de Conveccion Mixtos Y
hornos de Conveccidn de Inyeccion, con visualizador Touch de 7.

ADVANCE

K-A, K-AP, K-AW y K-APW

Los hornos de la serie KOMPACT de FAGOR PROFESSIONAL pueden ser construidos en diferentes versiones:
o Sin Generador de Vapor y “LAVADO SEMIAUTOMATICO” (modelo K-A)
o Con Generador de Vapor y “LAVADO SEMIAUTOMATICO” (modelo K-AP)
o Con “LAVADO AUTOMATICO” (modelo K-AW y K-APW)

Para poder identificar los diferentes modelos y versiones, la denominacién comercial de los mismos responde al
siguiente criterio:

Ejemplo K-APW-101-E (K-APW-061-E)

K= KOMPACT

A=ADVANCE

P=Generador de Vapor
W=LAVADO AUTOMATICO

101 0 061=Tamaiio del horno
E=Eléctrico (tipo de calentamiento)

O O O 0 O O

Pantalla tactil de 7"
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i §%
8

P -

Pure Steam Direct Steam

Basic Washing
Basic Washing iWashing

iWashing

K-APW K-AP K-AW K-A
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2.
2.1.

8L6

Dimensiones
Modelo 061
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2.2. Modelo 101
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3. Horno de inyeccion K-A y K-AW

En los hornos de Inyeccidn el vapor se genera mediante inyeccion de agua (proyeccion de agua) sobre el sistema
de calentamiento, midiendo la humedad directamente mediante una Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda).

VC|

D]—D% 3 TSC,

)

=" K-A-061-101

K-AW
061-101
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HUMEDAD EN UN HORNO
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4. Horno mixto

En los hornos Mixtos el vapor se genera mediante un Generador de Vapor con agua calentada a Temperatura de
Ebullicién, midiendo la humedad directamente mediante una Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda).

= Level
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5. Ejemplo modelo horno 101

o K-A-101-E (horno de inyeccion KOMPACT con “LAVADO” semiautomatico 10 bandejas GN 1/1
eléctrico)

o K-AW-101-E (horno de inyeccién KOMPACT con “LAVADO” automatico 10 bandejas GN 1/1 eléctrico)

o K-AP-101-E (horno mixto KOMPACT con “LAVADO” semiautomatico 10 bandejas GN 1/1 eléctrico)

o K-APW-101-E (horno mixto KOMPACT con “LAVADO” automatico 10 bandejas GN 1/1 eléctrico)

Con 2 tamafios diferentes:
o 061 (6 bandejas GN 1/1)
o 101 (10 bandejas GN 1/1)

6. Gastronorm

Gastronorm (GN) es un estandar de medidas en el sistema de catering, reguladas por la norma EN 631, que utiliza
tamarfio estandar universal para contenedores, bandejas, sartenes y equipos tales como hornos, refrigeradores,
armarios, bafio de carros agua, expositores de buffet.

El formato fue oficializado por primera vez el 17 de noviembre de 1964 por medio de un acuerdo entre la Asociacién
Suiza de Hosteleria Institucional, la Asociacién Hotelera Suiza, y los fabricantes suizos de instalaciones de
abastecimiento de comidas en gran escala.
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La abreviatura GN es la abreviatura de Gastro Norma (Gastronorm).
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7. Descripcion general

El horno puede trabajar en 3 modos diferentes:
o “CONVECCION”
o “VAPOR”
o “MIXTO"

Estos modos de trabajo pueden ser ejecutados en 3 funciones de trabajo diferentes:

o FUNCION TIEMPO: Ejecucién del modo de trabajo deseado con los parametros configurados en el
Tiempo indicado

o FUNCION SONDA NUCLEO: La duracién del proceso de cocinado viene determinada por la
Temperatura de Nucleo indicada, manteniéndose el horno en funcionamiento en la Temperatura
seleccionada hasta alcanzar dicha Temperatura de Nucleo

o FUNCION DELTA: La duracién del proceso de cocinado viene determinada por la Temperatura de
Ntcleo indicada, manteniéndose el horno en funcionamiento a la Temperatura de (T. Real del Ndcleo
+ valor DELTA), hasta alcanzar la Temperatura seleccionada
Ejemplo Funcion DELTA:
T. Nucleo indicada=74°C
T. Real del Ntcleo=20°C
Valor DELTA=30°C
Temperatura de Camara=T. Real del Ntcleo + valor DELTA (20°C + 30°C=50°C). El proceso termina
cuando T. Real del Nucleo=T. Nucleo indicada (74°C)
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7.1. Diagrama de modo Conveccion
7.1.1. K-A, K-AP, K-AW y K-APW

El calentamiento se genera mediante resistencias eléctricas en la Cdmara del horno.
Regula la conveccion dependiendo de la temperatura. Regula la chimenea dependiendo de la humedad

Temp. 25°C - 300°C
Hum. 0% - 100%

L. Temp. 25°C - 300°C
Hum. 0% - 100%

-
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X
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7.2. Diagrama de modo Vapor

7.2.1. K-Ay K-AW

El calentamiento se genera mediante resistencias eléctricas en la Camara del horno, inyectando agua sobre las
mismas para generar el vapor deseado.

Regula la conveccion dependiendo de la temperatura

Regula agua de inyeccién dependiendo de la humedad. Calor seco solo cuando este en 100% de humedad
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7.2.2. K-AP y K-APW

El calentamiento se genera mediante resistencias eléctricas en el Generador de Vapor calentando el agua que
contiene generando vapor de agua a Temperatura de Ebullicién "TE" y a presién atmosférica.
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7.3. Diagrama de modo Mixto

7.3.1. K-Ay K-AW

Modo en el que se alternan los modos “CONVECCION” y “VAPOR”. El calentamiento se genera mediante
resistencias eléctricas en la Camara del horno. Para generar vapor inyecta agua sobre los elementos de

calentamiento generando el vapor deseado. )
El calentamiento se realiza por un mix de “CONVECCION" y “VAPOR".
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7.3.2. K-AP y K-APW

Modo en el que se alternan los modos “CONVECCION” y “VAPOR”. El calentamiento se genera mediante
resistencias eléctricas en la Camara del horno y mediante resistencias eléctricas en el Generador de Vapor que
calienta el agua del Generador de Vapor generando vapor de agua a Temperatura de Ebullicién "TE" y a presién
atmosférica.

El calentamiento se realiza por un mix de “CONVECCION” y “VAPOR”.
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Hum. 0% - 100%
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8. Configuraciéon hardware KOMPACT

8.1. Panel de mandos

Los hornos KOMPACT de FAGOR PROFESSIONAL estan constituidos por un porta mandos TFT de 7", una tarjeta
HMI (Human Machine Interface) y una tarjeta de entradas y salidas 1/0.

ADVANCE

ON/OFF DEL HORNO
ENTRADA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)

ENTRADA SEGUNDA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)
PUERTO USB

Hon =

Tarjeta
control
10
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i

P

Tarjeta control 10 con Tarjeta control 10 con
lavado automatico lavado semiautomatico
K-AW y K-APW K-Ay K-AP
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8.2. Pantalla “OFF”

Es la pantalla que se muestra cuando el horno estd apagado. Se accederd a ella tanto al encender el horno como
al pulsar el botén de “OFF".
Se mostraran las siguientes informaciones:

o Fotografia: Fotografia deseada por el
usuario. Por defecto llevara una imagen predefinida
o Texto editable: Nombre de restaurante o

texto deseado por el usuario. Por defecto el nombre
del aparato: ADVANCE

o Fecha: Fecha del momento en el formato
deseado por el usuario. Existe la opcién de omitir
este campo

o Hora: Hora del momento en el formato
deseado por el usuario (12/24). Existe la opcion de
omitir este campo

Estando la Pantalla “OFF" activa, con la pulsacién en cualquier parte de la pantalla, se accede a la pantalla principal
del “COCINADO SMART".
= Silaopcion “AHORRO ENERGETICO” estd activa, al de “X” minutos de apagar el horno (tiempo programado)
E= se apagara la pantalla. Si se toca en cualquier parte de la pantalla se encenderd de nuevo e ird a la pantalla
< “OFF".

=
&

& 99° | 00:10
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8.3. Pantallas principales de edicion
Todas las pantallas de edicién (todas aquellas que no sean de ejecucion) tienen la siguiente estructura:
8.3.1. Franja superior: zona de informacion y accesos secundarios

Se visualiza la siguiente informacién

o Reloj

o Indicador de conexion a
internet (Wifi o Ethernet)

o “MODO FERIA” Activado

o Calentamiento activo (en
caso de que lo esté) 5
Se habilitaran los siguientes
botones: (Esto soélo estard @ 99° 00:10
visible si el horno no se
encuentra en ejecucion. No se
tratardan como ejecucion los
procesos de  “VACIADO
AUTOMATICO” y “SEGURIDAD
TG”")

Para conocer la informacion del horno estando la Pantalla “OFF” activa, con la pulsacién en cualquier parte de la
pantalla, se accede a la pantalla principal del “COCINADO SMART".

/v
&
Accederemos a la Zona de Informacién y Accesos secundarios

£ 99° | 00:10

Pulsando sobre accederemos a la informacién del horno

¢ Informacion: Con la pulsacion de este botdn se desplegara un listado con las siguientes opciones:
= Manual de uso: con su pulsacion se accedera a un pdf estatico
= Videos de Uso: Con su pulsacion se accedera a un listado de videos que se reproduciran
con su pulsacién
= Recetas: con su pulsacion se accedera a un pdf estatico
*= Modelo de horno: Se muestra el nombre del modelo de horno
= Version SW: Se muestra la version del software (tarjeta HMI y tarjeta de relés 1/0). Vx.xx
KxIx
4+ Los numeros que van detras de la “V” corresponderan a la version de la aplicacion
del horno
4+ El nimero que va detrds de la “K” sera la version del Kernel
4+ El numero que va detras de la “I” serd la versién de la aplicacién de la tarjeta I/0
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Pulsando ‘t\! sobre accederemos a EASY COOKING

e EASY COOKING: En la pantalla EASY COOKING el usuario encontrara unos controles mas sencillos
mm Para el Cocinado Manual, Cocinado Automatico y “LAVADQ" del horno. Si el horno se encuentra
en “START", no se podra acceder a este apartado
e Manual Easy
e Fagor Cooking Easy
e “LAVADO" Easy

Pulsando sobre E accederemos al MENU DE CONFIGURACION

e CONFIGURACION: Se accede a la pantalla del “MENU DE CONFIGURACION”. Dentro de ella se
habilitara otro botén para acceder a las opciones de Mantenimiento (acces o con c]ave). Si el
E horno se encuentra en “START”, no se podrd acceder al apartado de “"CONFIGURACION”
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o Opciones

Lenguaje

Pantalla

Escala térmica (°C/°F) y escala potencia (kW/h-btu)
Valor DELTA

Sonidos alarmas

HACCP

10T

Dosificacion jabon (para jabén liquido)

Dosificacion abrillantador (para abrillantador liquido)
10 Acceder al recetario en modo EASY

11. Import/Export “CONFIGURACION”

12. Acceso al MENU TECNICO

CONONAWN

Pulsando sobre accederemos a ON/OFF

e ON/OFF: Con la pulsacién de este boton se desactivaran todas las salidas y pasara a visualizarse la
Pantalla de “OFF”
o ON/OFF pantalla

8.3.2. Franja superior

® W N 13:02

Desde la franja superior se accede al “EASY COOKING. Se indica la hora actual y el estado de las siguientes tomas y
conexiones:

1. Indicador de conexidn a Internet (WIFI o ETHERNET)

2. Calentamiento Activo (caso de estar activado)

3. Modo Feria Activo (caso de estar activado)

4. Hora

8.3.3. Franja inferior: Zona de navegacion

Permite acceder de forma muy intuitiva y rapida a las distintas opciones de cocinado que contiene el horno.
Desde todas las pantallas de edicién, a excepcién de aquellas que pertenezcan al “EASY COOKING, se podrd acceder
a cada una de las siguientes opciones de cocinado que componen el horno:

1. Fagor Cooking: Repositorio de “RECETAS". Todas las “RECETAS" creadas por el usuario junto a las
“RECETAS" por defecto. Para facilitar las blusquedas se podran filtrar las “RECETAS” por grupos y
realizar busquedas por nombre

2. Manual Cooking: Cocinado manual, desde el cual se podran realizar “RECETAS" personalizadas

3. Smart Cooking: Cocinado inteligente. El usuario tendra que seleccionar el producto y el acabado deseado,
a partir del cual el horno seleccionara las fases y los pardmetros apropiados

4. Funciones adicionales: Cocinados adicionales de producto, tales como pasteurizacion, fermentacion,
deshidratacion
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5. Multibandeja: Cocinado por bandejas, tanto manual como “RECETAS", bien introduciendo todos los
alimentos a la vez, bien indicando una hora de finalizacién concreta (JIT)

6. “LAVADO": Con la pulsacién de este botén se accederd a la Pantalla Principal de “LAVADQ". Pantalla
donde se podran seleccionar los diferentes programas de “LAVADO” para la limpieza del aparato. Si el
horno se encuentra en “START”, no se podra acceder a este apartado

8.3.4. Zona central: Zona de actuacion

Es la zona de trabajo, donde se visualiza la informacidn respectiva a la opcién seleccionada. Es un apartado de edicion,
por lo tanto, es aqui donde se seleccionan y configuran los programas (tanto de cocciéon como de “LAVADO") a
ejecutar o se accede a las opciones de “CONFIGURACION” y mantenimiento en su caso.

Si estando en cualquier pantalla, que no sea de ejecucion, no se detecta actividad alguna en la pantalla durante 5
minutos, se bajard la intensidad del back light a nivel 50. Esta accién no se llevara a cabo si el usuario ha seleccionado
una intensidad de uso menor que 50 (ver “MENU DE CONFIGURACION").

Con una pulsacion en el Display volvera a la intensidad configurada.

Si estando en cualquier pantalla, que no sea de ejecucion, no se detecta actividad alguna en la pantalla durante el
Tiempo configurado, pasaréd a visualizarse el salvapantallas (si esta opcidon estd activada) (ver “MENU
CONFIGURACION").

Con una pulsacion en el Display se volvera a visualizar la dltima pantalla.

9. Tarjeta HMI KOMPACT

La tarjeta HMI sirve de interface con el usuario. Procesa las acciones de éste y muestra la informacion
correspondiente en cada momento. Es la tarjeta que gestiona todos los estados de maquina, comunicandose (via
CAN) con la tarjeta de entradas y salidas I/0 para la lectura de entradas y para la activacion de salidas.
Estos son los principales elementos que lo componen:

o Alimentacién 12 VDC

o 2 puertos CAN para comunicacion. 1 para comunicacién con la tarjeta de entradas y salidas I/0 y la
otra quedara libre (ésta Ultima no se montara)
1 pantalla TFT de 7" para todos los modelos
1 puerto para comunicacion con Touch P-CAP
1 médulo PC Embedded (DIGI iMX8X)
1 conector Ethernet
1 conector USB. Se montara siempre en la tarjeta y se sacara el conector USB hasta fuera por la cajita
de porta mandos (de serie)
o Wifi: esta prestacion sera opcional. Sera necesario un kit adaptador USB-Wifi (DONGLE) que se

colocard en la cajita del porta mandos. Se podra cerrar la tapa, que sera de plastico. Se anulara el USB

o 1 conector para altavoz (salida de audio amplificada)

o O O 0 O
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Cuando se sustituya el Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA), alguna sonda de temperatura (TC, TN, TV 0 TG)
o la tarjeta HMI se debe realizar una “CALIBRACION DE TERMOPARES" y un “AUTOTEST".

Tarjeta HMI i

10. Tarjeta de entradas y salidas I/0

La tarjeta de entradas y salidas 1/0 es la tarjeta electrénica que se encarga de la alimentacion de los diferentes
componentes eléctricos, comunicandose (via CAN) con la tarjeta HMI para pasarle la lectura de entradas realizada
y activar las salidas que ésta le indique.
Existen tres tarjetas de entradas y salidas I/0O para los diferentes modelos de hornos:

o Tarjeta de entradas y salidas 1/0 hornos eléctricos (K-A-XXX-E y K-AP-XXX-E)

o Tarjeta de entradas y salidas 1/0 hornos eléctricos con “LAVADO” (K-AW-XXX-E y K-APW-XXX-E)

Estos son los principales elementos que lo componen:
o Alimentacién
e Tarjeta:12VDC
e Componentes
= 12vVvDC
+ Caudalimetro
#+ Led iluminacién horno
= 9,5V DC para el Heather de la Sonda de Humedad SH. Esta alimentacion es de forma
progresiva y esta limitada a 1,8A. La sonda se alimentara unicamente cuando el horno
esté regulando
= 0,5V DC (para polarizacion del electrodo) o 2V DC (para “SECADOQ") de la Sonda de
Humedad SH (Sonda LAMBDA) (0,1A)
= 24V AC para varillas de deteccién de nivel
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o Entradas
e Analdgicas
= Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA) (0+200 mV)
= NTC externo, para medir Temperatura ambiente
= 9 entradas de Temperatura con termopares (Tipo K)
Sonda de Camara (TC) (1 comun + 1 sefial)
Sonda de salida de vapor (TV) (1 comun + 1 sefial)
Sonda de Generador de Vapor (TG) (1 comun + 1 sefial)
Sonda PINCHOT1, 4 puntos (TN11+TN14) (1 comun + 4 sefiales)
Sonda PINCHO2, (mono punto) (TN2) (1 comun + 1 sefial)
Sonda PINCHO3, (mono punto) (TN3) (1 comun + 1 sefial)

FEFEFEE

¢ Digitales
= 1 entrada de 24V DC del variador de frecuencia
= 1 entrada libre de potencial para contacto de puerta (IP)
= 2 varillas de nivel (Nivel Maximo y Nivel de Seguridad)
= 1 entrada de presostato para detectar la obstruccion del conducto del detergente (PS-
DET)

o Salidas

e Analdgicas
= 1 salida para Variador de Frecuencia (0+10V DC)
= 1 salida variable (PWM) para ventiladores (7+12V DC), relacionada con la Temperatura

NTC externa

e Digitales
= 1 salida alimentacién Sonda de Humedad
= 6 salidas Calentamiento

4 4 salidas para calentamiento de tanque
> Eléctrico CC1, CC2
4+ 2 salidas para calentamiento de Generador de Vapor
> Eléctrico CV1, CV2
= 2 salidas para el variador 1 de I/D y 1 de M/P que controla las turbinas
= 2 salidas para motobomba
4+ Motobomba de vaciado VAC
4+ Motobomba de “LAVADO” para modelos con caja de “LAVADO” (modelo “W”) o
electrovalvula de “LAVADO"” para modelos sin caja de “LAVADO” VLV
= 1 salida para Valvula de la caja de “LAVADO"” VCL (sélo para modelos con caja de
“LAVADOQ")
= 2 salidas para dosificacién “LAVADO LiQUIDO”
4+ Dosificador de detergente DET
4+ Dosificador de abrillantado ABR
= 4 salidas para electrovalvulas
4+ Condensacién VCN
4+ Humidificacion VHM
4+ Llenado Generador de Vapor VDV en K-AW, K-AP y K-AWP
4+ Llenado Caja Lavado VLL solo en modelos con “caja de LAVADO”
= 1 salida 220V DC para el electroiman de la Chimenea ECH. Rectificador integrado en
placa
= 1 salida para relé general RG de alimentacion. Esta salida también activara la
electrovalvula de ducha
= 1 salida 12VDC para iluminacién del horno LZ/LED (led horno 202=15W)

o 2 puertos CAN para comunicacion. 1 para comunicacion con HMI y la otra libre

o 1 puerto RS485 con 2 conectores para comunicacion con variador de frecuencia VF
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1 B e W
Tarjeta de control /0 hornos (K-Ay K-AP) Tarjeta de control 1/0 hornos con
“LAVADO” (K-AW y K-APW)

11. Puesta en servicio horno KOMPACT

Antes de la primera puesta en servicio del horno, éste habra sido correctamente dotado por Fagor Professional.
El equipo debe estar instalado segin se describe en el “Manual de Instalacion”. Debidamente conectado al
suministro de agua, ajustada correctamente la salida de desagiie, la alimentacion eléctrica y en los equipos de gas,
al suministro de gas, bajo su sistema de evacuacién de gases de combustion. Es muy importante la nivelacion y
ajuste de la puerta. Puesto que uno de los parametros a regular es el Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA) del
horno, lo que repercutira en el 6ptimo funcionamiento del horno.

Tras realizar los ajustes necesarios el horno dispone de un programa de “AUTOTEST”, que de forma automatica
calibra y testea los diferentes componentes para su correcto funcionamiento.

Cuando se sustituya la Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA), alguna sonda de Temperatura (TC, TN, TV o TG)
o la tarjeta HMI se debe realizar una Calibracién de Termopares y un “AUTOTEST".
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11.1. Programa AUTOTEST KOMPACT

El programa “AUTOTEST” es la funciéon con el que el equipo se adapta
automaticamente a las condiciones del entorno. En dicho proceso, el horno ajusta
sus parametros de funcionamiento a la altitud a la que se encuentra instalado el
aparato. Calibra la Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda) y recalcula el punto
de Ebullicién "TE” del horno para el correcto funcionamiento de los hornos con
Generador de Vapor integrado.

La primera vez que se enciende el horno, tras su instalacién, este requiere realizar
el “AUTOTEST". Validar el “AUTOTEST".

Para realizar el “AUTOTEST” es conveniente que el horno esté frio, por debajo de
35°C. Tras el “AUTOTEST” verificar que “TE" (Temperatura de Ebullicién) sea
correcta.

Con la validacién del mensaje dara comienzo el proceso. Antes de nada, vaciar el
interior de la Cdmara de coccion, para asegurarse que se extraen de la Camara de
coccion los materiales de transporte, dotacion y documentacién suministrada con
el horno.

Con la validacion del mensaje, se verifica la temperatura de Camara y prosigue con el programa. En el siguiente
diagrama se indican los pasos seguidos hasta la validacién y fin del programa “AUTOTEST".

La respuesta de la Sonda de Humedad varia con la altitud y con las horas de uso, por eso en cada instalacién y
puesta en marcha del horno o tras un Tiempo de funcionamiento de la sonda, sera necesaria su calibracién. Con
dicha calibracion, se generardn las rectas especificas de humedad para cada Temperatura, para la altitud en la que
se ubica el horno.

Durante todo este proceso, el ERROR E06: SONDA HUMEDAD quedara deshabilitado.

Para abortar el proceso de “AUTOTEST" pulsar “START/STOP”.

Cuando se sustituya la Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA), alguna sonda de Temperatura (TC, TN, TV o0 TG)
o la tarjeta HMI se debe realizar una Calibracion de Termopares y un “AUTOTEST".

12. Funcionamiento del horno

12.1. Funcionamiento general

o Al apagar el horno “OFF” todas las salidas se ponen a cero excepto:
e VE que actua siempre que NTC>42, hasta que NTC <40°C
e ECH que se abrird si T. CAmara>310, hasta que T. Cdmara<300
e Turbina que girard a velocidad 6 siempre que la puerta esté cerrada y T. Cdmara>310, hasta
que T. Camara=<300. Si durante este proceso se abre la puerta, la turbina se parard y volvera a
ponerse en marcha si se cierra la puerta
o Mientras el horno esta encendido “ON” pero no regulando “STOP”, actuan:
e RG
¢ VE, siempre en marcha, segun las siguientes condiciones:
= Consignas para el ventilador VE
4+ NTC<40=3850 (PWM)
4+ NTC=40yNTC <45 =5770 (PWM)
4+ NTC=45yNTC <50 =6730 (PWM)
% NTC = 50 o Error NTC Fuera de Rango = 10000 (PWM)
e ECH que se abrird si T. Cdmara > 310, hasta que T. Camara < 300
¢ Turbina que girara a velocidad 6 siempre que la puerta esté cerrada y T. Cdmara>310, hasta que
T. Camara<300. Si durante este proceso se abre la puerta, la turbina se parara y volvera a
ponerse en marcha si se cierra la puerta
e Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA) estara alimentada. Cuando se active el “APAGADO
AUTOMATICO” de Display se dejara de alimentar la sonda y volvera a alimentarse cuando se
vuelva a activar la pantalla
o Mientras el horno esté regulando “START”, actian RG, LZ, VE, M/Py D/I, con ciclos de 2 minutos ON
y 2 minutos “OFF” para D/I. La Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda) permanecerd alimentada
o Mientras el horno esté regulando “START”, cuando se abre la puerta (IP abierto), el Tiempo se detiene,
las salidas CC, CV, VHM, M/P, VCN se ponen a “0" y ECH se pone a “1”. Al cerrarse de nuevo el contacto
IP, todas las salidas se restablecen, excepto la Chimenea ECH, que tendra que estar abierta durante 3
segundos antes de pasar nuevamente a su gestion
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o Condensacion (VCN) (sélo en hornos 0623):
e Siempre que el horno pase de “OFF” a “ON", se activard VCN durante 3 segundos y luego se
desactivara
e Siempre que el horno se encuentre en “START", la condensacién VCN funcionard con la
siguiente légica:
= K-AyK-AW: Si TV = 40°C se activara continuamente hasta que TV=39°C. A partir de este
instante, mantendra activo durante 20 segundos mas y después se desactivara
= K-AP y K-APW: Si TV = 50°C se activara continuamente hasta que TV=49°C. A partir de
este instante, mantendra activo durante 5 segundos mas y después se desactivara
o Hornos:
e Maxima potencia (CC y CV nunca coinciden)
= Calentamiento Camara:
4+ 061:CC1“ON"
4+ 101:CC1yCC2“ON"
= Calentamiento Generador de Vapor:
4+ 061: CV1 “ON”
4+ 101: CV1y CV2 “ON”
¢ Media potencia
= Calentamiento Camara:
4+ CC1"0ON"yCC2 “OFF”
= Calentamiento Generador de Vapor:
+ CV1"0ON"yCV2 "OFF”
» Calentamiento simultdneo (Cémara + Generador de Vapor)
+ 061: CC1 y CV1 se alternaran cada X segundos, nunca podrdn coincidir.
Siempre comenzard CV1
+ 101: CC1+ CV1"ON”y CC2 + CV2 “OFF”, a no ser que esté configurado a
“MEDIA POTENCIA”". En este caso, CC1 y CV1 se alternaran cada X
segundos, nunca podran coincidir. Siempre comenzara CV1

En caso de que haya una caida de tensién en el transcurso de cualquier cocinado, en la reanudacion se actuara de
la siguiente forma:
o Siel Tiempo de interrupciéns15 minutos: la ejecucion continuarg, en las mismas condiciones, en el
punto donde se ha interrumpido
o Si el Tiempo de interrupcién>15 minutos: Al volver la tension se mostrara el mensaje “POWER
FAILURE" en la pantalla, tras la validacién del mensaje aparecera otra pantalla donde el usuario debera
elegir si continuar con el cocinado o cancelar el cocinado

OFF

CONTINUE
COOKING?

POWER
FAILURE

o Cuando el Tiempo llega a “0” o la Temperatura de la Sonda de Nucleo (TN) alcanza el valor
seleccionado, las salidas CC, CV, VHM, M/P, VCN se ponen a “0”

o Sise activa el calentamiento de Camara o el del Generador de Vapor (hornos eléctricos) o se detecta
llama en la caja de combustién de la Camara o en la del Generador de Vapor (hornos de gas) se
iluminard de forma intermitente el punto del Display de Temperatura. Caso de que ninguno de ellos
esta activado o no se detecta ninguna llama la iluminacién de este punto sera continua
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La gestion del nivel agua en el Generador de Vapor es:

O

PROFESSIONAL

KOMPACT

Fuera de los programas de “LAVADOQ", VCL siempre estard abierto
(desconectado)

Cuando se pulsa el botén “START/STOP” con el horno en marcha, se
pasard a modo “STOP”, reiniciando el Tiempo restante del valor de
consigna

Si el Display estd mostrando un aviso o un “ERROR”, se hard caso omiso a
la pulsacién de cualquier botén, excepto “OFF” y se hardn 3 pitidos
continuos (para alertar de que esta accién no estd permitida). Sera
necesario validar siempre el aviso con el botén de mando o con el botén
de “OK”

El calentamiento del Generador de Vapor nunca estarad activo si no se
detectan Nivel Maximo o Nivel de Seguridad del Generador de Vapor
Cada vez que se abra la puerta, independientemente de lo que ponga en
cada apartado especifico para cada caso, se apagard la luz LZ

Siempre que la bocina suene y no sea por la apariciéon de un “ERROR”, la
sefial de LZ se activara y desactivara de forma sincronizada con los
Displays y el borde de la pantalla (los mismos Tiempos de encendido -
apagado)

En caso de que alguno de los archivos que definen los pardmetros que
son imprescindibles para el correcto funcionamiento del horno quede
corrupto, se definirdn los parametros por defecto del horno. En el
momento en el que se encienda el horno se mostrara el error E33: ERROR
CONFIGURACION

El control de llenado de agua del Generador de Vapor se hace mediante un Sonda de nivel de agua,
que actta en todos los modos de funcionamiento excepto en el vaciado, y consta de dos sondas de
nivel de agua (Nivel Maximo y Nivel de Seguridad) introducidas en el Generador de Vapor (sélo K-AP
y K- APW). En funcionamiento normal la sonda que trabaja como detector de nivel sera el Nivel de
Seguridad. Si por algun motivo, por ejemplo, acumulacidn de cal, se detectara el Nivel Maximo y no el
Nivel de Seguridad, la regulacién se hara con dicho nivel

Gestion de Chimenea ECH: Cuando el valor de mV de la

Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda) alcanza el valor mV

minimo de mV con el que se ha estabilizado el horno en el

“AUTOTEST” (P. real) se abre la Chimenea ECH. Esta se _ Chimenea cerrada
cerrara cuando el valor de mV esté entre el valor minimo de R -

mV conseguido en el “AUTOTEST”" Pmintabla — Pminreal Sne an

En todos los cocinados se calcula el consumo de energia, de ﬁ W//////////A

manera que en el momento en el que se exporten
documentos de HACCP este campo esté ya calculado Chimenea abierta

Cuando el Nivel Real del Agua NRA esta por debajo del Nivel de  Nivel Nivel
Seguridad y Nivel Méximo (si R1 > 40 KH y R2 = 40 KH), se activara ~ Sequfidad ~ MaXimo
la salida VDV 1
Cuando NRA alcanza el Nivel de
Seguridad o Nivel Maximo (R1 =20 KH o
R2 =< 20 KH), la salida VDV deja de actuar
Cuando se haya evaporado el agua y el
nivel de éste descienda por debajo de
Nivel de Seguridad y Nivel Maximo, se

repite el ciclo

R2

Generador de Vapor | Tiempo de vaciado R
061 48"
101 72"
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12.2. Seguridad del Generador de Vapor

Siempre y cuando no estén activos los “ERRORES” “SONDA TG”, “ERROR LLENADO", “ERROR VACIADO", “ERROR
COMUNICACION” o “ERROR GENERADOR DE VAPOR” si TG = 120°C, se activa la Seguridad del Generador. En este
instante:
o Sedesactiva CV y se activa VDV, hasta que TG se refrigere (TG < 90°C)
o Después VDV deja de actuar y se activa VAC durante X segundos (depende del modelo) realizando
ciclos de 3 segundos "ON" y 3 segundos “OFF”
o Tras este Tiempo, independientemente de lo que indiquen los niveles Nivel Maximo y Nivel de
Seguridad, se activard nuevamente VDV hasta que TG se refrigere (TG < 50°C) y alcance el Nivel
Maximo o Nivel de Seguridad
o Asi, se finaliza el ciclo de seguridad del Generador de Vapor y comienza el funcionamiento normal

Generadon .

de Vapor Tiempo de llenado
061 45"
101 77"

Si para cualquiera de las dos refrigeraciones (TG<90°C y TG=50°C) VDV lleva activo mas de X segundos (segun
modelo) se daré el error E24: ERROR CALDERIN.

Si durante el proceso de Seguridad de Generador de Vapor se da el “ERROR SONDA TG”, “ERROR LLENADOQ",
“ERROR COMUNICACION” 0 “ERROR GENERADOR DE VAPOR”, se parara el ciclo.

El error de vaciado no se tiene en cuenta en este proceso.

13. Modos de funcionamiento

A continuacion, se describe la regulacién del horno.
Consideraciones generales:
o Calentamiento:
= CC “OFF": Conveccidn apagado
= CC “ON": Conveccion. Potencia maxima activa
= CC “MED": Conveccién. Media potencia activa
= CV “OFF": Vapor apagado
La valvula de desagiie estard siempre abierta Ma en las funciones de cocinado
TS: Consigna de Temperatura Cdmara seleccionada
TC: Temperatura Camara Real
HS: porcentaje de Humedad seleccionados
HR: Humedad Real

13.1. K-Ay K-AW

O O O O O

13.1.1. Conveccion

Solo la primera vez que T. CAmara>T. SELECCIONADA + 10°C se abre Chimenea ECH hasta que T. Camara=T.
SELECCIONADA - 3°C si T. SELECCIONADA>40°C y hasta T. Cdmara=T. SELECCIONADA si T.
SELECCIONADA=40°C.

o Regulacién Chimenea ECH

HR
Chimenea Abierta

I
HS+9% \\\\W

HS Chimenea Cerrada

o Regulacion calentamiento
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=
o]

s

CC MED

\‘
\

T5-10°C

CCMAX

13.1.2. Mixto/Vapor

Si T. Céamara>T. SELECCIONADA + 10°C se abre

Chimenea ECH hasta T. Camara=T. SELECCIONADA - HR

3°C si T. SELECCIONADA>40°C y hasta T. Camara=T. Chimenea Abierta

SELECCIONADA si T. SELECCIONADA=<40°C. HS+4%

Si TN1>T. SELECCIONADA + 3°C CC “OFF” siempre que 2
TN esté dentro de rango (-10+400°C). HS

Si HS=0 nunca entrara en los dos cuadrantes inferiores
de la regulacién de calentamiento.
o Regulacion Chimenea ECH ("MIXTQ")
o Regulacion Chimenea ECH (“VAPOR”): Chimenea ECH siempre cerrada
o Regulacién calentamiento (“MIXTO”/"VAPOR")

13.2. K-AP y K-APW

Chimenea Cerrada

13.2.1. Conveccion

Solo la primera vez que T. Camara>T. SELECCIONADA + 10°C se abre Chimenea ECH hasta T. Camara=T.
SELECCIONADA - 3°C si T. SELECCIONADA>40°C y hasta T. Cdmara=T. SELECCIONADA si T.
SELECCIONADA=40°C.

o Regulacién Chimenea ECH

HS;:% Abierta\\\\\x
o
13.2.2. Mixto CCMax

Solo la primera vez que T. Camara > T. SELECCIONADA + 7°C, se abre Chimenea ECH hasta T. Cdmara=T.
SELECCIONADA + 5°C si T. SELECCIONADA>40°C y hasta T. Camara=T. SELECCIONADA si T.
SELECCIONADA=<40°C. Una vez realizado este proceso no se volvera a ejecutar hasta que termine el cocinado.
CV MAX hasta que TG alcanza 90°C, siempre que HS=#0.

Si HS=0 nunca entrara en los dos cuadrantes inferiores de la regulacion de calentamiento.
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o Regulacién Chimenea ECH
HR

Chimenea Abierta

Chimenea Cerrada

HS+4%

HS

o Regulacién calentamiento
e SiT. Seleccionada >Te °C (hasta Temperatura limite)

HS-2%

1°C

e SiT. Seleccionada <Te °C
»= Siempre que VHM “ON”", éste ciclara 5 segundos “ON" y 5 segundos “OFF”

HR

CC OFF
CC MAX CV OFF
TC

VHM ON
CC OFF
CV OFF

N

HS-2%

13.2.3. Vapor

Solo la primera vez que T. Camara>T. SELECCIONADA + 5°C, se abre Chimenea ECH hasta T. Camara=T.
SELECCIONADA - 3°C si T. SELECCIONADA>40°C y hasta T. Cdamara=T. SELECCIONADA si T.
SELECCIONADA=<40°C. CV "ON" hasta que TG alcanza 90°C. CV1 + CV2 ON, CC1 + CC2 OFF. Una vez realizado
este proceso no se volvera a ejecutar hasta que termine el cocinado.

CV MAX hasta que TG alcanza 90°C.

o Regulacién calentamiento
e SiT. Seleccionada = T. Ebullicion
= Mientras Hr < 90% o T. Cdmara < 70°C, CV MAX y CC “OFF”

Solamente si Ts = (Te+1)
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e SiT. Seleccionada < Te °C
= Siempre que VHM “ON" estara activo continuamente

TS+2°C
TS8-3°C T&-2°C TS-1°C
CV OFF CV OFF
_ N CC OFF
CV MAX CV MED CC OFF VEMON
- > TC

CV OFF CV OFF

CV MAX CV MED CC OFF

14. Manual COOKING KOMPACT

Modo de cocinado que permite la seleccién de todos los parametros de cocinado.

Desde esta misma pantalla, serd posible ejecutar una coccién tanto monofase como multifase y crear “RECETAS
MANUALES".

Al acceder al cocinado manual, se cargaran los valores predeterminados (modo, tipo, Temperatura, Tiempo,
%HR...).

14.1. Modos de cocinado

Seleccién del modo en el que el usuario quiere que funcione el horno. El modo seleccionado deberd estar
claramente resaltado. A continuacién, se indican los modos disponibles:

o “CONVECCION”

o “MIXTO"

o “VAPOR’” (Predeterminado)

Cada vez que se acceda al modo de cocinado manual se visualizara el modo de cocinado que esté estipulado por
defecto “CONVECCION". Y cada vez que se cambie el modo de cocinado, también se cargaran los valores
predeterminados para cada caso:

o Conveccién: 160°C, 10:00, HR (100%), velocidad 6

o Mixto: 140°C, 10:00, HR (50%), velocidad 6

o Vapor: 99°C (AD), TE °C (ADP), 10:00, HR (100%), velocidad 6
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Solo cuando se finaliza una coccién se mantendran las consignas del ultimo cocinado, hasta que se cambie de
modo o se apague el horno.
Si el horno se encuentra en ejecucion y se modifica el modo de cocinado, el horno seguira regulando.
o Se mantendran los valores:
e Temperatura (respetando los limites)
e Tiempo restante o consigna PINCHO/DELTA (respetando los limites)
e Ventilacién
o Se ajustaran los valores de humedad:
e Siempre que se seleccione “CONVECCION”, Consigna %HR=100
e Siempre que se seleccione “VAPOR”, Consigna %HR=100
e Siempre que se seleccione “MIXTO", se mantendra la Consigna %HR

14.2. Seleccion de temperatura

Se podra seleccionar la “CONFIGURACION” del plazo de tiempo de cocinado del alimento en un
rango 0+48 horas.
Con la funcion “TIEMPO INDEFINIDO” el horno regula de forma continuada hasta que se finalice
la coccién mediante la pulsacién de “STOP".
“CONSIGNA DE TEMPERATURA DE CAMARA” seleccionada por el usuario. Se podra seleccionar
de dos formas:
o Mediante arrastre sobre la ruleta o barra de Temperatura
o Mediante teclado. Para ello, se pulsard encima de la Temperatura de consigna T.
Camara y aparecerd el teclado con los digitos, junto a un “OK” (para validar) o un
“ATRAS” (para anular)

El rango de Temperatura y el valor por defecto para cada modo de funcionamiento es:
o Conveccién: Rango [25+300] 160°C por defecto
o Mixto: Rango [25+250] 140°C por defecto
o Vapor: Rango [25+130] 99°C (K-A 'y K-AW) y T. Ebullicién (K-AP y K-APW) por defecto

Cuando se entra en un modo de cocinado, se cargard automaticamente el valor respectivo predeterminado como
consigna de Temperatura.

Solo en K-AP y K-APW, estando en modo “VAPOR”, se visualizara la imagen del punto de Ebullicién en la ruleta de
Temperatura.

Si el horno esta en funcién DELTA, este nimero no podra ser seleccionado por el usuario, ya que dependera
directamente de la Temperatura Real de Nucleo. De esta forma, el valor a visualizar sera la suma de la Temperatura
de Nucleo y el valor de DELTA configurado.

Si la consigna de Temperatura y la Temperatura Real de Cdmara estan por encima de 270°C durante 30 minutos,
automaticamente la consigna pasara a ser 270°C.

Durante el cocinado, se visualizard la consigna de Temperatura seleccionada, no el valor Real (T. Camara).
Manteniendo pulsado el boton de Temperatura durante 2 segundos pasara a visualizarse la Temperatura Real de
la Camara debajo de la consigna de Temperatura, la humedad Real de Camara debajo de la consigna de humedad
y la Temperatura Real del PINCHO (si tiene mds de un punto, el punto mas bajo) debajo de la consigna del PINCHO.
En el momento en el que se deje de pulsar este botdn, estos valores se mantendran durante 5 segundos y pasados
estos 5 segundos volveran a visualizarse Unicamente los valores de consigna definidos para ambos.

En cambio, si la pulsacion es de 10 segundos, estos valores se mantendran visibles hasta que se vuelva a realizar
una pulsacion corta en este mismo icono.

14.3. Tipo de cocinado
(TIEMPO/PINCHO/DELTA)

Opcién que permite la selecciéon de la
funcion deseada: “TIEMPO”, “TIEMPO
INDEFINIDO”, “PINCHO” o “DELTA”
(todos los PINCHOS que se encuentran
dentro de rango).

Con la pulsaciéon de este botén, se desplegaran las
opciones disponibles:

F 99° | 00:10
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Tiempo

Tiempo indefinido
Sonda PINCHO 1
Sonda PINCHO 2
Sonda PINCHO 3
DELTA1

DELTA 2

DELTA 3

Nk wN =

El horno dispone, de serie, de una sonda PINCHO multipunto (4 puntos) y ademas se podran colocar, externamente,
una o dos sondas PINCHO mas, ambas de un unico punto. Cualquiera de los PINCHOS externos, puede ser una
sonda Sousvide.
Tras seleccionar uno de ellos, este botdén actualizard su icono haciendo referencia al tipo de cocinado
seleccionado.
La seleccion realizada estard vigente hasta que se vuelva a cambiar la seleccién, se modifique el modo de
cocinado, se apague y encienda el horno o hasta que la sonda seleccionada deje de estar conectada.

o TIEMPO: Se podra seleccionar la consigna de Tiempo, en un rango de 0+48 horas

Una vez pulsado el botén “START”, ademas de la consigna de “TIEMPO”, se mostrard el Tiempo restante para que
termine el cocinado.
Tanto en “START” como en “STOP” existe la posibilidad de incrementar/decrementar el Tiempo restante. Si se
cambia este valor estando en horno en “START”, empezard a descontar empezando
por este valor.
La regulacién finalizara cuando el Tiempo llegue a 00:00 o se pulse “STOP”.
Si se lleva este valor a 0, se tratara esta accién como si fuese un fin de fase.
Si se pulsa en el icono de Temperatura que se encuentra dentro del dial durante 3 o
10 segundos, se mostrara la Temperatura de consigna total en la parte inferior de la
pantalla. Dependiendo de la duracion de la pulsacion, este valor se mostrara por 10
segundos o continuamente.
En caso de que la consigna de Tiempo se edite, el cdlculo de esta consigna se
realizara utilizando la siguiente ecuacion:
T. Seleccionada fina=T. Seleccionada anterior + (T. Seleccionada actual = Tr)
o T. Seleccionada fina=El Tiempo que tendrd que aparecer en esta
pantalla.
o T. Seleccionada anterior=La consigna de Tiempo que hemos tenido hasta ahora.
o T. Seleccionada acwa=El Tiempo que se acaba de seleccionar
o Tr=Tiempo Real restante antes de cambiar la consigna

Omin 12s
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Esta es la opcion por defecto.

o TIEMPO Indefinido: Si se elige esta opcidn, se visualizara lo propio en la
posicién de TIEMPO restante y el horno regulard de forma continuada
hasta que se finalice la coccidn mediante una pulsacién de “STOP”

e En este caso, en vez de mostrarse el Tiempo restante para que
termine el cocinado, se mostrara el Tiempo que el horno lleva
funcionando desde la pulsacién de “START”

o PINCHOT, PINCHO2 o PINCHO3: En caso de que haya mdas de un
PINCHO dentro de rango, no serd posible trabajar con ellos
simultaneamente fuera del Multitray. Por lo tanto, se podra seleccionar
un unico PINCHO

Se puede seleccionar la consigna de PINCHO en un rango de 0+99°C, cargando
automaticamente el valor predeterminado (por defecto 65°C). Igualmente, se puede
realizar la seleccion de dos formas:
o Mediante arrastre sobre la ruleta o barra del PINCHO
o Mediante teclado. Para ello, se pulsard encima de la consigna y
aparecerd el teclado con los digitos, junto a un “OK” (para validar) o un
“ATRAS” (para anular)

Dicha Temperatura puede ser modificada tanto en “START” como en “STOP”.
Si el PINCHO seleccionado dispone de mas de un punto, cuando se pulse durante 2
segundos el boton de Temperatura siempre se tendrad en cuenta, y por lo tanto se
visualizar3, el punto mas bajo en el lugar de Temperatura Real del PINCHO.
La regulacion finalizara cuando la Temperatura del Nucleo haya llegado a la Temperatura de consigna del PINCHO
o con la pulsacién de “STOP”.
o DELTA: Estaran disponibles las DELTAS de los PINCHOS que se encuentren dentro de rango. Al
seleccionar la funcién DELTA, automaticamente, se inhabilitara la seleccion de Temperatura de
Camara, ya que ésta dependera directamente del valor Real del PINCHO,
con un incremento DELTA configurado en el “MENU DE USUARIO”. También
desaparecera de pantalla la opcion del “PRECALENTAMIENTO”

Al igual que en el modo PINCHO, habra que seleccionar la consigna de PINCHO deseado
en el rango 0+99°C, a no ser que esté en “VAPOR” ya que en ese caso el rango superior
serd limitado a 130 menos el valor DELTA configurado.

Tanto en “START” como en “STOP” se podra modificar cualquiera de los valores
configurados.

La regulacion finalizara cuando la Temperatura de Nucleo haya llegado a la Temperatura
de consigna del PINCHO o con la pulsacién de “STOP”.

Si en el momento de pulsar “START” T. Camara>(Temperatura DELTA configurada +
Temperatura Real PINCHO), se visualizara un mensaje indicando “TEMPERATURA
EXCESIVA” y un dibujo animado de “ABRIR PUERTA" y extraer alimento, hasta que se
abra la puerta. EI COOLDOWN no se ejecutara de forma automatica.

En los cocinados que hacen uso de alguno de los PINCHOS, durante el primer minuto no
se comprobara si se cumple la condicién de TN consigna = TN Real, a pesar de que el
resto de las funcionalidades se ejecuten con normalidad. Es decir, en la TFT se mostrara
la pantalla de ejecucidén y el horno se pondrd a calentar en caso de que tenga que
hacerlo.

14.4. Precalentamiento manual

Mediante la seleccién de “PRECALENTAMIENTOQ" el horno calcula automaticamente la Temperatura
y humedad necesaria dependiendo de la funcién seleccionada.
Botén para Precalentar el horno antes de comenzar con la coccién deseada. Estara disponible sélo
cuando el horno se encuentre en modo “STOP”, no esté seleccionado el tipo de cocinado DELTA y no
esté en una Receta Manual.
Posibles secuencias (Manual Cooking):
o Push “PRECALENTAMIENTO” = Comienza Precalentamiento
e Sise pulsa Saltar: Fin regulacion.
e SiFin “PRECALENTAMIENTO": Cargar alimento. Comienza regulacién (sin “START")
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Estando el horno en modo “STOP” y con la puerta cerrada, cuando se pulsa el botén de “PRECALENTAMIENTO":
o Si T. Camara<T. Consigna: se mostrard la pantalla de “PRECALENTAMIENTO"” y se ejecutard un
“PRECALENTAMIENTO” en el modo configurado, hasta llegar a la Temperatura indicada (nunca se

sobrepasard el limite establecido para cada modo de cocinado)

e Si Modo de cocinado “CONVECCION” o "MIXTO": Consigna Precalentamiento=Consigna

Temperatura + 20°C

¢ SiModo de cocinado “VAPOR”: Consigna Precalentamiento=Consigna Temperatura + 10°C
o SiT. Cémara = T. Consigna: comienza el cocinado sin Precalentar (no hace falta). Aviso de “ABRIR

PUERTA"

Durante el “PRECALENTAMIENTO", se mostrara que
se estd realizando un “PRECALENTAMIENTOQ", se
visualizard en todo momento el valor Real (T.
Camara) y la Temperatura de consigna de
“PRECALENTAMIENTO”". Ademas, se habilitard un
botén para saltar el “PRECALENTAMIENTO".

Si durante este proceso se abre la puerta, se pararan
tanto el calentamiento como las turbinas y se
reanudara cuando se cierre la puerta.

Si en el instante que se pulsa el botén de
“PRECALENTAMIENTO” la puerta se encuentra
abierta, aparecera un dibujo animado indicando
“Cerrar Puerta”. En el momento que se cierre la
puerta, comenzara el “PRECALENTAMIENTO", sin
necesidad de volver a validarlo.

El horno finalizara con el “PRECALENTAMIENTO” si:

o Sepulsaelboton de Saltar “PRECALENTAMIENTO”: El horno pasa a ejecutar el cocinado seleccionado
o Si se pulsa el boton de “STOP”: El horno finalizara el proceso, pasando a visualizarse el mensaje de

coccion finalizada

o T.Camara ha alcanzado la Temperatura: Comenzara a sonar la bocina y en un mensaje aparecera una

animacion que indique que se abra la puerta y se introduzca el alimento

Si alguna de las fases se ha configurado con PINCHO,
ademds de abrir y cargar, se indicara también que se

introduzca el PINCHO.

Hasta que se abra la puerta, la regulacion del horno
seguira en las mismas condiciones y el aviso visual se
mantendrd. Si la puerta sigue sin abrirse después de 30
segundos, el aviso acustico se hara durante 30 segundos

cada 3 minutos durante 15 minutos.

Al abrir la puerta, pararan las turbinas y el calentamiento y
el aviso acustico cesard. El aviso visual se mantendr3,

hasta que la puerta sea cerrada. En este instante, comienza la ejecucién de la coccién configurada (sin necesidad

de pulsar el botén de “START").
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14.5. COOL DOWN manual

Funcién accesible en caso de tener la
Camara de coccion en una Temperatura
alta y se necesite una Temperatura de
Camara inferior.
Se puede enfriar como maximo a una Temperatura
de 45°C. Caso de no interrumpir el proceso de
“COOL DOWN?" el horno dard por finalizado este
proceso al llegar la Temperatura de Cdmara a 45°C.
Pulsando esta opcion el horno pide “ABRIR LA
PUERTA".
Botén habilitado para un rdpido enfriamiento del
horno. Estara disponible sélo cuando el horno se
encuentre en modo “STOP” y no esté en una Receta
Manual.
Si T. Cdmara>45°, con la pulsacion del botén de “COOLDOWN" comenzard el enfriamiento. Se mostrara que se
estd realizando un “COOLDOWN" y se visualizara el valor Real.
Se activaran las turbinas, sin cambiar de sentido, a la velocidad 6, se abrird la Chimenea ECH, se encendera la luz
y aparecera un mensaje indicando “ABRIR PUERTA” (si no lo estaba).
El proceso de enfriamiento finalizard cuando se dé uno de los siguientes casos:

o Se pulsa el botén “STOP” o se cierra la puerta: El horno finalizara el proceso, pasando a estar en

Standby y a visualizarse los parametros validados con el “START" inicial

o T. Cdmara<45°C. En este caso sonard la bocina durante 30 segundos cada 3 minutos durante 15
minutos mostrando en la pantalla el mensaje de “CERRAR PUERTA". Tras cerrar la puerta dejara de
sonar la bocina y volverd a la pantalla de cocinado manual estandar

14.6. Consigna de humedad

Permite seleccionar el valor de Humedad deseado en el modo de cocinado
seleccionado. Cabe sefialar que en el modo “CONVECCION” nunca se generara
vapor, sélo se gestionara el vapor producido por los propios alimentos.

o K-AyK-AW. La generacion del vapor se realiza mediante inyeccién
de agua y contra las resistencias de Cadmara, ya que no dispone de
Generador de Vapor.

o K-AP y K-APW. La generacion de vapor se realiza con la ayuda de
un Generador de Vapor y los elementos calefactores que éste
dispone.

La medicién de la humedad se realiza de forma directa, con la ayuda de una Sonda de Humedad SH (Sonda
LAMBDA) que se encuentra colocada en el lateral izquierdo de la cuba, en el centro de la turbina.
En el caso de que el valor seleccionado sea “0%”, se muestra un icono indicativo de que la Chimenea ECH del horno
estd abierta, ya que el horno entra en la funcién deshumidificacién. Si el valor configurado es “100%”, el icono
muestra que la Chimenea ECH esta cerrada, ya que no hay extraccién de vapor.
Si el valor configurado esta entre 0+100%, el icono indica una posicién entreabierta puesto que la Chimenea ECH
se regula automaticamente segun la humedad existente en la Cdmara de coccién eliminando o aportando
humedad segun se requiera.
La seleccion tendra una resolucion de 1% HR.
Estos son los rangos y los valores por defecto de cada modo de trabajo:

o Conveccién: Rango [0+100%] 100% por defecto

o Mixto: Rango [0+100%] 50% por defecto

o Vapor: Rango [100%] 100% por defecto

Unicamente en “CONVECCION?”, si el valor configurado es “0%”, se mostrara un icono indicativo de que la Chimenea
ECH estd abierta. Si el valor configurado es “100%” en cambio, el icono mostrard que la Chimenea ECH esta
cerrada. Por ultimo, si el valor configurado esta entre 0+100%, el icono indicara que la Chimenea ECH es regulada
por la propia maquina (entreabierta).
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14.7. Humidificacion

Estando el horno en “STOP”, con la pulsacién
de este botdn se despliegan las opciones de

los niveles de humidificacién:

VHM
OFF | ON | Cuando actla F160° 00:10 M 70%

] 7
No actua &

2" |2" |Inicio de la fase (3 veces)

2" |3" |Inicio de la fase (3 veces)

3" |4" |Inicio de la fase (3 veces)

3" |5" |Inicio de la fase (3 veces)

EEREE E

4" |6" [Inicio de la fase (3 veces)
Estando el horno en “START", la pulsacién de este boton
activara la salida VHM, esto es, el horno estara
inyectando agua mientras el boton permanezca
pulsado.

Si T. Camara=270°C en ningin momento se activara VHM.

14.8. Seleccion de velocidad

Para la seleccién de la velocidad, pulsar el botén de Velocidad, mostrando en la pantalla las opciones y
seleccionando el valor deseado pulsando sobre el mismo.

Estas son las 6 velocidades definidas:

o Velocidad 1: 500 RPM (3,47V) con paradas

e Si CC="ON" o T. Camaraz90°C
Turbina="ON"

e SiCC="OFF”yT.Camara<90°C Turbina
ciclando 10 segundos “ON" y 50
segundos "OFF”

o Velocidad 2: 500 RPM (3,47V) & 160° 00:10 k1 70%

ﬂ La seleccion de velocidad de turbina deseada dispone de 6 opciones posibles.

g

o Velocidad 3: 700 RPM (4,86V)

Velocidad 4: 1100 RPM (7,64V)

o Velocidad 5: 1200 RPM (8,33V)

o Velocidad 6: 1440 RPM (10V)

(7 Y [§
EREE K
19} (9] N

o

Las velocidades 1y 2 no podran ser seleccionados para consignas de Temperatura superiores a 200°C. En caso
de tener seleccionado Velocidad 1 o 2 con una consigna de Temperatura inferior a 200°C y sobrepasar el valor
indicado de Temperatura, automaticamente se pasara a Velocidad 3.
Cuando se entra en un modo de funcionamiento, estando en “STOP”, se cargarad automaticamente el valor
predeterminado de velocidad.
Si se pulsa el botén se Seleccion de Velocidad de Turbinas cuando el horno se encuentre en alguna de las
siguientes situaciones, se hara caso omiso a dicha pulsacion:

o Elusuario se encuentra dentro del “MENU DE “LAVADO""”

o Elusuario se encuentra dentro del “MENU CONFIGURACION” o “MENU TECNICO”
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o Elusuario se encuentra dentro del “MENU DE RECETAS”

Si se pulsa el botén de Selecciéon de Velocidad cuando el usuario estd en proceso de una seleccién (Tiempo,
humedad, Temperatura...) se guardara el valor de dichas selecciones, aunque éstas no hayan sido validadas con
el botén de mando y se pasard a seleccionar la consigna de velocidad.

14.9. Vaciado automatico

Con la intencion de evacuar la cal que se genera en el Generador de Vapor, con cierta periodicidad se realizard un
“VACIADO AUTOMATICO".
Se llevaré a cabo un “VACIADO AUTOMATICO" siempre y cuando se cumplan las tres condiciones siguientes (se
activara la sefial de “VACIADO AUTOMATICO"):
o Estando apagado, se enciende el horno
o T.Cadmaras60°Cy TG=60°C
o El horno ha estado en funcionamiento con TG>60°C, en cualquier modo menos en “CONVECCION?,
durante mas de 3 horas (configurable). El Tiempo se Reiniciara tras efectuarse el ciclo del Vaciado
Automatico

Durante el transcurso del ciclo de “VACIADO AUTOMATICO” no se visualizara ningiin mensaje en el Display, sera
un proceso transparente para el usuario. Por lo tanto, al finalizar no se mostrara ninguna confirmacién.
Si durante el ciclo se abre la puerta, éste continuara con normalidad.
Si se apaga el horno (OFF/ON), se da algiin “ERROR” o0 comienza alguna ejecucion “START” antes de que se finalice
el ciclo de “VACIADO AUTOMATICOQ”, éste se cancelard, sin que se desactive la sefial de “VACIADO AUTOMATICO”
En el siguiente encendido volvera a comenzar el ciclo desde el inicio.
Si durante el ciclo TG>120°C, se dara el ERROR E27: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE.
Ciclo de “VACIADO AUTOMATICO” (los Tiempos dependeran del modelo configurado):
o Se activara la salida de la bomba presostatica DET durante 5 segundos y después la bomba ABR
durante otros 5 segundos
o Tras esos 10 segundos y hasta que finalice el ciclo de Vaciado Automatico comenzara a ciclar VAC
(Y segundos “ON" y Z segundos “OFF")
o Durante el periodo intermedio, VDV estard activo (arrastre lodos)
o Tiempo total: X

Tamario horno | X=Tiempo total (seg) | Ciclos VAC=Y/Z (seg) | Periodo VDV activo (seg)

061 49 5/3 Inicio: 24 Fin: 33
101 80 5/3 Inicio: 40 Fin: 56

Tras la finalizacién del “VACIADO AUTOMATICO”, se llenara el Generador de Vapor

hasta nivel (Nivel de Seguridad o Nivel Maximo) y se contabilizaran los pulsos del Ser\m/erador Bul
Caudalimetro en caso de que el horno no esté configurado como WRAS. € Vapor ulsos
Si el ciclo finaliza correctamente, se desactivara la sefial y se Reseteara el Tiempo 061 5649
acumulado. El Tiempo de funcionamiento acumulado sera Reseteado, también, en 101 6277

caso de realizar un “LAVADO".
Existe una secuencia secreta para abortar el proceso en cuestion, pulsando el botén de “STOP” durante 5
segundos. En este caso, la sefial de Vaciado Automatico se desactivara y el Tiempo se Reseteara.

14.10. Deteccion de cal K-AP y K-APW

El horno considerara que tiene cal si se da alguna de estas tres condiciones.
o Elhorno ha estado trabajando (cualquier modo menos “CONVECCION”, siendo TG>60°C) durante mas
de 1000 horas desde la Gltima “DESINCRUSTACION”
o Tras un “VACIADO AUTOMATICO”, al llenar el Generador de Vapor se detecta Nivel Maximo y sin
embargo no se detecta Nivel de Seguridad

Ante cualquiera de estas situaciones, se activara la sefial de “DETECCION DE CAL". A partir de este momento, cada
vez que se encienda el horno y hasta que se ejecute la “DESINCRUSTACION” en su totalidad (hasta entonces no se
desactivara la sefial de “DETECCION DE CAL"), aparecerda en el Display un aviso con los iconos de
“DESINCRUSTACION" y “LLAMAR AL SERVICIO TECNICO”. El borde sera amarillo.

Con la validacion mediante el botén de mando o el botén de “OK”, el horno volvera al funcionamiento normal.

El ciclo de “DESINCRUSTACION” se activara desde el “MENU TECNICO".
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14.11.  Optimizacion del sistema “AUTOCHECK"

realizando el ciclo de “AUTOCHECK".
La sefial de “AUTOCHECK” se activard cuando se cumpla la siguiente condiciéon: El horno ha estado
trabajando en “START” con HR>90% y siendo T. Cdmara<110°C durante 350 horas o mas (Tiempo de Degradacion).
A partir de este momento, cada vez que se encienda el horno y hasta que se ejecute el ciclo de “AUTOCHECK”" en
su totalidad (en este instante se desactivard la sefial), aparecerd en pantalla el siguiente aviso con esta
informacion:

o Texto de “AUTOCHECK”

o Tiempo estimado para realizar el ciclo

o Dos botones
e “AHORA": con su seleccién, se le dara comienzo al ciclo (seleccionado por defecto)
e “MAS TARDE": con su seleccion, el horno volvera al funcionamiento normal haciendo caso

omiso al aviso (permanece activo la sefial)

! La sefial de la Sonda de Humedad SH se degrada con el uso. Existe la posibilidad de recuperar esa sefial

Estando el ciclo activo, éste finalizard, sin que se desactive la sefial de “AUTOCHECK" en los siguientes casos:

o Si se abre la puerta o se pulsa “STOP”: se visualizard la siguiente pantalla de “AUTOCHECK
CANCELADOQ", que desaparecera con su validacion. En el siguiente encendido se volvera a visualizar
el mensaje de “AUTOCHECK”

o Siseda algun "ERROR”: se visualizara el “ERROR” y tras su validacién se comportara igual que en el
caso anterior. Pantalla de “AUTOCHECK CANCELADO”

e SiTG>120°C se dara el ERROR E27: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE

o Sise apaga el horno o se va la luz: se aborta el ciclo y en el siguiente encendido volvera a aparecer la

pantalla de “AUTOCHECK"

Dado que no se ha concluido el ciclo de “AUTOCHECK”, en ninguno de los casos se actualizara el valor de mV del
0%HR.

Existe una secuencia secreta para abortar el proceso, desactivar la sefial de “AUTOCHECK” y Resetear el contador
del Tiempo de degradacién: Pulsar el boton de “STOP” durante 5 segundos. El horno pasara al modo normal de
funcionamiento.

Durante todo este proceso, el ERROR E06: SONDA HUMEDAD quedara deshabilitado.

14.12. Recalibracion sonda Humedad SH (sonda LAMBDA) (AUTOTEST)

recalibraciones periddicas para que las rectas de humedad se ajusten.

Cada 3000 horas en “START", se activard una sefal: “AUTOTEST". A partir de este momento, cada vez

que se encienda el horno y hasta que se ejecute el ciclo de “AUTOTEST” en su totalidad, aparecerd en
pantalla el icono de “AUTOTEST" junto a un botén de “ACEPTAR".

! Aunque se recupere gran parte de la sefial que se pueda deteriorar en la sonda, existirdn unas

14.13. Alarmas

El horno dispone de 6 tipos de
alarmas. Estas alarmas se pueden
activar al final de la coccion, asi

como entre diferentes fases de una receta.
Con la pulsacioén de este botdn, se podra activar
una alarma al final de la coccién.

Al pulsarlo se abrird un desplegable donde se F 99° 00:10
visualizardn los iconos de cada una de las
siguientes alarmas:

o Sin sonido
o Alarma sonora genérica

Ll
&
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o Afadir Liquido A
Mezclar

o Tapar

o Marcas de Corte v

o Extraer Bandeja

Tras la seleccion, el botén pasara a tener el icono de la alarma elegida.
Al finalizar la coccidn, junto a la informacion del final del cocinado, aparecera el aviso de esta alarma.

14.14. START/STOP

Il IN (0 =N S

Botén para comenzar/parar el
cocinado configurado.

El horno empieza a regular en
el modo configurado cuando
se pulsa esta tecla,
interrumpiéndolo mediante
una nueva pulsacién del botén.
Si la coccion ha sido
interrumpida “STOP” o
finalizada (por que ha
alcanzado la consigna), se mostrardn los
valores de consigna de la ultima coccién
ejecutada (si ha sido una coccién multifase, se
visualizardn los valores de la primera fase
ejecutada).

Una vez pulsado el botén de “START” pasara a
visualizarse la pantalla de ejecucién. De igual
forma, al pulsar el botén “STOP”, se mostrara la
informacion del final de cocinado mediante un
mensaje, y al validar éste se volvera a mostrar
la pantalla inicial de cocinado.

B 99° | 00:10

8min 59s
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14.15. Programacion retardada

Al lado del botén “START/STOP”,
existe otro boton con el cual,
activaremos el comienzo retardado
de la coccién configurada:

o Empezar alas HH:MM: Si se
selecciona esta opcion, la
hora que aparecerd por
defecto en pantalla sera la
hora actual + 2 minutos, y a
partir de ésta, el usuario
podra seleccionar cualquier
hora. El horno comenzara a
regular a la hora estipulada

B 99° | 00:10

o Terminar alas HH:MM (esta opcién no estara —

. A . . ESTABLECER HORA ESTABLECER HORA
disponible si alguna de las fases tiene INICIO DE GOCINADO FIN DE COCINADO
PINCHO): Si se selecciona esta opcioén, la
hora que aparecerd por defecto en pantalla
serd la hora actual + 2 minutos + el Tiempo 20 . OO 2-| - 45
de consigna de la coccién. Igualmente, el ’ ’

usuario podra seleccionar la hora deseada

El horno comenzara a regular cuando el Tiempo restante llegue
a 00:00:00.
(Tiempo restante=Hora configurada — Tiempo total de coccién)
En ambos casos, tras validar la “CONFIGURACION”, todos los controles se
deshabilitaran y aparecera un mensaje indicando:
o “Programacion Retardada activa para las HH:MM"”
o “Tiempo restante”: HH:MM:SS
o Un botén de “CANCELAR”". Con la pulsaciéon de este botén se
desactivara la programacion retardada y se volvera a la pantalla
principal de “MANUAL COOKING”

Si durante el descuento del Tiempo se abre la puerta, el Tiempo sigue corriendo.

Cuando el Tiempo restante llegue a 00:00, el horno comenzara con la coccion (se supone que el alimento estara
dentro).

Si cuando el Tiempo de descuento llega a 00:00 la puerta se encuentra abierta, se visualizara la animacion de
“CERRAR PUERTA" y la bocina sonara durante 30 segundos cada 3 minutos durante 15 minutos mientras no se
cierre la puerta. Cuando se cierre la puerta, comenzara la ejecucion. Si durante la ejecucion del cocinado se abre
la puerta, el Tiempo se para, por lo tanto, la coccién terminara mas tarde.

Si se ha configurado una programacion retardada, no se efectuara ningin “PRECALENTAMIENTO”/"COOLDOWN”
automatico.
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14.16. Programa multifase

Dentro de “MANUAL
- COOKING”, _existe _ Ia
opcion de crear

programas de coccidon con varias fases
(maximo 9 fases). S
Con la pulsacién del botén para crear fases, se : o E

habilitard un botén: Fase X/Y (Consulta de § 99 00:10
Fases).

¥ 99° | 00:10

14.17. Funciones al final del cocinado

Funciones que se habilitan cuando se finaliza la ejecucién de un cocinado (fuera de la funcién multinivel). Con la
pulsacion de este botdn, se desplegaran las opciones de Alargar Tiempo, Hold y Transferir Sonda.

Cuando se termine de ejecutar la funcién al final del cocinado se volvera a mostrar la primera fase del cocinado
ejecutado.

14.18.  Alargar tiempo

Funcién que posibilita continuar con la coccién, en las condiciones de la
ultima fase ejecutada, sin necesidad de volver a configurar el clima ni los
parametros.
Esta funcion estara disponible, siempre y cuando la udltima fase de la
receta recién finalizada se haya ejecutado con gestion de Tiempo.
Con la pulsacién de este botdn, desaparecera el mensaje de informacién del cocinado, ® 243 min
se visualizara la pantalla de ejecucion (del cocinado manual) y se reiniciara la coccién,
con los pardmetros de la ultima fase. El Tiempo predeterminado serd de 5 minutos, ¥ 1.46 kwn
pero tanto éste, como el resto de los pardmetros se podran modificar en cualquier
momento. oo
()
El proceso finalizara cuando: ~
o El Tiempo restante llegue a 00:00: Se parara la regulacién y volverad a
aparecer nuevamente en pantalla la informacién del cocinado y el botén
de acceso a las funciones de final de cocinado 4
o Con la pulsacién del botéon “STOP”. Se da por finalizada la coccién,
mostrando en pantalla la informacidn del cocinado

COCCION FINALIZADA
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14.19. HOLD (funcién de mantenimiento)

Funcion para mantener la Temperatura de Cdmara a Temperatura del PINCHO del cocinado al final del proceso.
Esta funcién estara disponible, siempre y cuando la Ultima fase de la receta recién finalizada se haya ejecutado
con gestién de PINCHO o DELTA.
Si en el instante de pulsar el botén “Hold” T. Camara>T. Consigna, desaparecerd el mensaje y comenzard un
enfriamiento de forma automatica. Se activaran las turbinas a la velocidad que se encuentren configuradas en ese
instante, se abrird la Chimenea ECH y aparecerd un mensaje indicando “ABRIR LA PUERTA" (si no lo estaba). Se
muestra que se esta realizando un “COOLDOWN?", se visualizard en todo momento el valor Real y ademas se
habilitard un botén para cancelar el enfriamiento.
El proceso de enfriamiento se finalizara cuando se dé uno de los siguientes casos:

o Se pulsa botén “SALTAR”

o T.Cdamara =<T. Consigna. Se indicard “CERRAR LA PUERTA" (si no lo estaba)

o Secierrala puerta

En todos los casos comenzara a sonar la bocina y en un mensaje aparecera una animacion que indique “CERRAR
PUERTA". Si la puerta sigue sin cerrarse después de 30 segundos, el aviso acustico se hard durante 30 segundos
cada 3 minutos durante 15 minutos. Con el cierre de puerta, se visualizard la pantalla de ejecucién (del modo
manual) y automaticamente, dard comienzo el “HOLD”, con los pardmetros predeterminados (sin necesidad de
pulsar “START"). Todos los parametros serdn editables y por lo tanto se podran modificar:

o Modo de funcionamiento: si la coccion recién finalizada se ha realizado en modo “VAPOR” o “MIXTO”,
se mantendrd el modo. Si la coccién ha finalizado en modo “CONVECCION”, el valor por defecto para
el Hold pasara a ser el modo “MIXTO”

o Tipo de cocinado: gestién por TIEMPO

o Temperatura de Camara: la misma Temperatura que la configurada para el PINCHO en la coccién
recién finalizada

o TIEMPO: indefinido

o Humedad: si la cocciodn finalizada se ha realizado en modo “VAPOR” o “MIXTQ", se le asignara el
mismo grado de humedad al Hold. Si la coccién ha finalizado en modo “CONVECCION”, el
predeterminado sera 20%HR

o Botdén “STOP”. Con su pulsacion, finalizara la funcién de mantenimiento y pasara a visualizarse la
informacion del final del cocinado

La velocidad de las turbinas vendra predeterminada por la consigna de Temperatura de Camara y no sera
configurable, por lo tanto, el botén de seleccion de velocidad estara anulado:

o SiT. Consigna>200°C, velocidad turbina=4

o SiT. Consignas200°C, velocidad turbina=2

El proceso finalizara con la pulsacién del botén “STOP”. En este momento se visualizara en pantalla la informacién
del cocinado.

14.20. Transferir sonda

Funcion que posibilita recolocar la sonda en una nueva pieza y seguir con la misma
coccidn (en las condiciones de la Gltima fase), sin necesidad de volver a configurar
el clima ni los parametros.

Esta funcién estard disponible, siempre y cuando la ultima fase de la receta recién
finalizada se haya configurado con PINCHO o DELTA. TRANSFERIR
Con la pulsacién de este botén, desaparecera el mensaje y se indicara con uno SONDA
nuevo “ABRIR PUERTA" y recolocar PINCHO". Tras la apertura y cierre de puerta,
se visualizara la pantalla de ejecucién (del modo manual) y el horno reiniciara la
regulacion, siempre en las mismas condiciones en las que haya finalizado la
coccion anterior (sin necesidad de pulsar “START”). Todos los parametros, podran ser modificados en cualquier
momento.

El proceso finalizara cuando:

o La Temperatura de PINCHO haya llegado a la Temperatura de consigna: Se parard la regulacion y
volvera a aparecer nuevamente en pantalla la informacion del cocinado y el botén de acceso a las
funciones de final de cocinado

o Con la pulsacion del botén “STOP”. Se da por finalizada la coccién, mostrando en pantalla la
informacion del cocinado
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15. Lavado

Seccién donde se seleccionan y ejecutan los programas de “LAVADO".

En los hornos sin caja de “LAVADO” el agua que entra para el “LAVADO" no recirculay sale por el desaglie.
Serd necesario impregnar la cuba con un espray cuando el horno asi se lo indique.

Los hornos con caja de “LAVADQ" disponen de una valvula para su cierre y por lo tanto, el agua que entra para el
“LAVADOQ" recirculard hasta que ésta se abra. Aunque por defecto el horno esté configurado para lavar con
detergente SOLIDO existe la opcién de modificar dicha “CONFIGURACION” seleccionando el ““LAVADO” LIQUIDO”
(ver apartado Datos Generales), siempre y cuando el kit esté instalado y configurado (ver apartado Kit del “MENU
DE CONFIGURACION"). En ambos casos serd posible efectuar un “LAVADO” con desengrasante espray.

Todos los hornos disponen de programas automaticas de “LAVADO":

o “LAVADOQ” semiautomatico espray. En caso de modelos sin “LAVADO” (No Cleaning System)

o “LAVADO” automdtico sélido. Modelos SCL (Solid Cleaning System)

o “LAVADO” automadtico liquido. Modelos LCL (Liquid Cleaning System)

En el caso de disponer de “LAVADO" automatico el usuario podra cambiar el tipo de “LAVADO” SCS a LCS o
viceversa, accediendo al “MENU CONFIGURACION" y seleccionando el tipo de detergente requerido. En caso de
disponer de SCS, el SERVICIO TECNICO puede instalar el “KIT LIQUID CLEANING SYSTEM".

15.1. Pantalla principal seleccion lavado

En los hornos ADVANCE el usuario podra navegar dentro de las distintas opciones y dispondra de la siguiente
informacion para elegir el “LAVADO" adecuado:

o Programas disponibles

e LAVADO suave (solo con caja “LAVADO")

LAVADO medio
LAVADO intenso
LAVADO espray (solo con caja “LAVADQ")
ENJUAGUE con agua (solo con caja “LAVADO")
Abrillantado (solo con caja “LAVADO")
Funciones ECO (solo con caja “LAVADQ")
Nombre del programa seleccionado
Tiempo total del “LAVADO" seleccionado
N° de pastillas (sélo para lavados con detergente sélido)
VAPOR activado/desactivado
ABRILLANTADO activado/desactivado
SECADO activado/desactivado

O O 0O O O ©

En los hornos ADVANCE existe la posibilidad de modificar el Tiempo de “LAVADO”, ademas de
“ANADIR/ELIMINAR” las fases de vapor, “ABRILLANTADO" y “SECADQ" final de cada programa, si asi lo considera
el usuario.

La Activacion/Desactivacion del “VAPOR”, “ABRILLANTADO" y “SECADQO" se podran modificar, tnicamente en esta
pantalla. Es decir, cuando el horno se encuentre en “START", esto no sera posible.

Los hornos que no disponen del “LAVADO AUTOMATICO” disponen de los siguientes programas:

PRODUCTO DESINFECCION SECADO
ENJUAGUE - NO Sl
LAVADO MEDIO ESPRAY NO Sl
LAVADO INTENSO ESPRAY S S|

En el caso de los hornos de inyeccién sin “LAVADO” automatico, en vez de utilizar los productos “OVEN CLEAN"
y “OVEN BRIGTH", utilizar productos de pulverizacién manual “KOIPERRE".
Siempre utilizar los productos recomendados por el fabricante.
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15.2. Pantalla de ejecucion de lavado

En el transcurso de cualquier “LAVADOQ", el borde de la pantalla estara en azul, la luz
® encendida y la Chimenea ECH abierta (excepto en la fase de “VAPOR”). Ademds, en el
120'/ 109 Display, se indica en todo momento el Tiempo total de “LAVADOQ", Tiempo que falta para
LAVADO INTENSO terminar el programa, la Fase en la que se encuentra y el Tiempo restante de la fase en

acuanano (12" ejecucion.

15.3. Ejecucion de un programa de lavado

Siga siempre las instrucciones que se indican en el panel de informacién. En el panel se indican el nombre del
programa de “LAVADO" y la duracién del mismo.

En caso de que la Temperatura de Camara>45°C, el
horno automaticamente realiza un “COOL DOWN”.
Antes de comenzar con el “LAVADOQ" extraiga todos los
recipientes y bandejas de coccion. Introduzca siempre el
nimero de pastillas de detergente “OVENCLEAN" o
abrillantador “OVENBRIGHT" que se indica en la pantalla.

Coloque siempre las pastillas de detergente y las
del abrillantador en el centro de la Cdmara, dentro
del cestillo ubicado en el centro del horno. Elimine
del cestillo restos sélidos antes de introducir las
pastillas.

Quite el envase de plastico de la pastilla antes de
colocarlo en la rejilla.

En el caso del abrillantador el producto esta
envasado en bolsitas hidrosolubles. Deshacerse

del primer envase de plastico e introducir la =, 58
bolsita en la rejilla del horno. m
Cierre la puerta y la fase de “LAVADO" continta.

Una sefial acustica indica el final del programa.

En el caso de querer interrumpir el sistema de

“LAVADO" automatico, pulsar “START/STOP” y

valide su fin. No es posible la interrupciéon del proceso de “LAVADQO” una vez se
introduce el detergente. Por precaucién se ejecuta el proceso de “ACLARADO”
automatico.

Para iniciar un programa de “LAVADO” es suficiente con seleccionar una de las 3
opciones de “LAVADO" y pulsar “START". Siga después las instrucciones de la pantalla.
Si utiliza el “LAVADO SEMIAUTOMATICO” en este caso es necesario rociar el
desengrasante en toda la Camara de coccion haciendo hincapié en los rincones mas
sucios y menos accesibles.

Cierre la puerta y la fase de “LAVADO" continda. Una sefial acustica indica el “FINAL DEL PROGRAMA”".

En el caso de querer interrumpir el sistema de “LAVADO” automatico, pulsar “START/STOP" y valide su fin. No es
posible la interrupcién del proceso de “LAVADO” una vez se introduce el detergente. Por precaucion se ejecuta el
proceso de “ACLARADO AUTOMATICO".

En el caso de un corte de corriente eléctrica durante la limpieza automatica, se interrumpe el “LAVADO”. Una
vez se restablezca la corriente eléctrica, se procede automaticamente con el “ACLARADQ” de la Camara de
coccioén.
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Antes de cocinar con el horno asegurese de que no hayan quedado restos de detergente o desengrasante en la
Camara de coccién. Elimine posibles restos de quimicos y “ENJUAGUE" bien en interior de la Cdmara de coccién
con la ducha de mano.

Una vez seleccionado el programa de “LAVADO” deseado y tras la pulsacién de
“START", se verifica que:

T. Camara<65°C. Si no es asi, se activaran las turbinas M/P a la velocidad maxima, se . 6»

abrira la Chimenea ECH. Mostrara el aviso de “TEMP EXCESIVA. ENFRIAR". Se mostrara
que se esta realizando un “COOLDOWN?”", se visualizara en todo momento el valor Real
o IP estd cerrado. Si la puerta se encuentra abierta y T. Cdmara<65°C, se

ROCIAR
indicard “CERRAR PUERTA” DESENGRASANTE

En ambos avisos (parpadeando) y durante el proceso de enfriamiento (en
continuo), se iluminara el marco del Display en amarillo
El proceso de enfriamiento se finalizara cuando:

o T. Camara<65°C: En este instante comenzara a sonar la bocina TA y en el Display aparecera la
animacion que indique “CERRAR PUERTA" en caso de que el siguiente paso no sea mostrar la
animacion de “INSERTAR PASTILLAS". En este caso, cuando termine con el proceso de “COOLDOWN”
se mostrard directamente la animacién de “INTRODUCIR PASTILLAS". Si la puerta sigue sin cerrarse
después de 30 segundos, el aviso acustico se hara durante 30 segundos cada 3 minutos durante 30
minutos. Con el cierre de puerta IP, automaticamente, dard comienzo el programa de “LAVADQO"

Si durante el enfriamiento se cierra la puerta, el proceso seguira hasta que T. CdAmara<65°C.

o Se pulsa el botén de “STOP”: Se visualizard la siguiente pantalla “;CANCELAR LAVADOQ?”
“ATRAS/ACEPTAR”

¢CANCELAR LAVADO?

> I

o Si se selecciona “ATRAS”, con el botén de mando o con el botén de “OK”, el ciclo continuara
normalmente )
o Sise selecciona “OK”, el “LAVADQ" se cancelara y volverda al “MENU PRINCIPAL DE “LAVADO"

Una vez se cumplan las 2 condiciones indicadas (puerta cerrada y T. Cdmara<65°C), dard comienzo el ciclo de
“LAVADOQ".

A no ser que se indique lo contrario en alguna de las fases, la turbina trabajarad tal y como se explica en el
funcionamiento general, estard en marcha siempre se encuentre en “START” y la puerta esté cerrada, D/I con ciclos
de 2 minutos/2 minutos.

Al terminar el programa de “LAVADO”, el borde azul comenzara a parpadear, el Display mostrara el icono de
“LAVADO" con un “TIK” verde y el horno pitarad (30 segundos cada 3 minutos durante 30 minutos), hasta que el
mensaje se valide o se abra la puerta. En este instante, volvera a la pantalla principal de “LAVADO".

En el transcurso de cualquier “LAVADOQ" la luz estard encendida LZ y la Chimenea ECH abierta (excepto en la fase
de vapor).

LAVADO
FINALIZADO

v

Si durante el Tiempo que dura el ciclo de “LAVADO” se abre la puerta, el programa se parara (pausa) e indicara
“CERRAR PUERTA". Cuando se cierre, se reanudara el programa.
Si antes de introducir el detergente el “LAVADO” se para por:
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o Una pulsacién del botén “START/STOP”, se visualizara la siguiente
pantalla:

e Sise selecciona “ATRAS”, con el botén de mando o con el botén
de “OK”", el ciclo continuard normalmente

e Si se selecciona “OK", el “LAVADO" se cancelara y volvera al
“MENU PRINCIPAL DE LAVADO"

o Porque se ha dado un “ERROR": sea cual sea el “ERROR", el ciclo parara
y el horno se comportara como si tuviera el ERROR EO1: SONDA TC,
pero el “ERROR” a visualizar sera el acontecido. Si TG>120°C se dara ERROR E30: GENERADOR
DEMASIADO CALIENTE

o Porque se ha apagado el horno “OFF” o se ha ido la luz: al encenderlo, se visualizara el cocinado
manual

Si después de introducir el detergente o rociar desengrasante (instante en el que se activa la sefial de “ACLARAR’-
"LAVADOQ"), el “LAVADQ” se para por:
o Una pulsacion del boton “START/STOP”: se visualizara la misma pantalla
e Sise selecciona “ATRAS”, con el botén de mando o con el botén de “OK”, el ciclo continuara
normalmente
e Sise selecciona “OK”, pasara automaticamente a:
= Sin caja de “LAVADO” (semiautomadtico): la fase de “ACLARADQ”
= Con caja de “LAVADO" (“LAVADOQ" sélido, “LAVADO" liquido): la fase de “VACIAR CAJA
LAVADO" y “GENERADOR”
Aparecerd el mensaje de “LAVADO INTERRUMPIDO", “ACLARANDOQ" y el borde permanecera en amarillo. En esta
ocasién no se ejecutard la fase de “SECADOQ".
En los hornos ADVANCE se mostrard la pantalla de ejecucion en la fase de
“ACLARADOQ" con el texto de “ACLARADO FORZADO" en el lugar del nombre del
programa, y la pantalla serd la que se utiliza en “ENJUAGUE". En el Tiempo restante
de la fase y total, se mostrara el Tiempo restante para que termine este “ACLARADO
FORZADOQ". En este caso no se ejecutara un “SECADO”.
o Porque se hadado un “ERROR": sea cual sea el “ERROR", el ciclo parara
y el horno pasara automaticamente a:
e Sin Caja de “LAVADO” (semiautomatico): la fase de “ACLARADOQ”
e Con caja de “LAVADO” (“LAVADO SOLIDO”, “LAVADO LIQUIDOQ"): la fase de “VACIAR CAJA
LAVADO"" y “GENERADOR DE VAPOR”

En los hornos CONCEPT aparecera el mensaje de ““LAVADO INTERRUMPIDO”, “ACLARANDOQ" y el borde de
DISPLAY permanecera en amarillo. En esta ocasién no se ejecutara la fase de “SECADO".

En los hornos ADVANCE el ciclo parard y el “ERROR” a visualizar sera el acontecido. Si TG>120°C se dara ERROR
E30: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE. Se mostrara la pantalla de ejecucion en la fase de “ACLARADQ” con el
texto de “ACLARADO FORZADO" en el lugar del nombre del programa. En el Tiempo restante de la fase y total, se
mostrara el Tiempo restante para que termine este “ACLARADO FORZADOQ". En este caso no se ejecutard un
“SECADO".

La sefial de “ACLARAR”/"LAVADO" se desactivard, unicamente, si el ciclo de “ACLARADO” se ejecuta en su
totalidad (independientemente de la fase de “SECADOQ").

Si se pulsa “STOP” durante la fase de “SECADQ", el ciclo de “LAVADQO” concluira al igual que termina un programa
de “LAVADO” normalmente.

Si se cancela el “LAVADOQ” estando en la fase de “ACLARADOQ", el “ACLARADO FORZADQO"” comenzara en el punto
en el que se ha dejado el “ACLARADQ", sin empezar desde el principio con el mismo.

Si el horno es apagado durante la fase de “SECADOQ”, se encendera en modo de funcionamiento normal.

Existe una secuencia secreta para abortar el “LAVADO” Unicamente en la fase del “ACLARADO FORZADOQ": Pulsar
el botéon de “STOP” durante 5 segundos. En este caso, siempre, se dard por concluido el ciclo, se desactivara la
sefial y volverd al “MENU PRINCIPAL DE “LAVADO™".

Si estando en el ciclo de Seguridad TG se pulsa el botén de “START” comenzard con el programa de “LAVADO”
seleccionado y seguido saltara el ERROR E30: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE.
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o Porque se ha apagado el horno “OFF” o se ha ido la luz: al encenderlo 101X194
aparecera el mensaje de “LAVADO INTERRUMPIDO" y un botén de “OK”
seleccionado (marco amarillo). Con la validaciéon del mensaje, estando
la puerta cerrada, dard comienzo la fase de “ACLARADO”, con el marco
permanente en amarillo. Tras el “ACLARADQ”, tampoco, no se ejecutara
el “SECADO”

106x53

Si durante el “ACLARADO FORZADO" se pulsa “START", no cambiara la pantalla ni se parara el proceso y se haran
3 pitidos continuos.

La sefial de “ACLARAR"/"LAVADO" se desactivara, unicamente, si el ciclo de “ACLARADO” se ejecuta en su
totalidad.

Si se pulsa “STOP” durante la fase de “SECADOQ", el ciclo de “LAVADO” concluira al igual que termina un programa
de “LAVADO” normalmente.

Si se cancela el “LAVADO" estando en la fase de “ACLARADO”, el “ACLARADO FORZADO" comenzara en el punto
en el que estaba el “ACLARADQ”, sin empezar desde el principio con el mismo.

Si el horno es apagado durante la fase de “SECADQ”, se encendera en modo de funcionamiento normal.

Existe una secuencia secreta para abortar el “LAVADO" en la fase de “ACLARADO FORZADOQ": Pulsar el botén de
“STOP” durante 5 segundos. En este caso, siempre, se dard por concluido el ciclo, se desactivara la sefial y volvera
a la pantalla principal.

Si estando en el ciclo de Seguridad TG se pulsa el botén de “START” comenzard con el programa de “LAVADO”"
seleccionado y seguido saltara el ERROR E30: TEMPERATURA GENERADOR.

ENJUAGUE Suciedad soluble en agua

LAVADO suave | Suciedad ligera y acumulaciones de cal generadas
por el uso del equipo hasta 200°C

LAVADO medio | Suciedad y las acumulaciones de cal generadas por
procesos de coccién en los que se haya cocinado a
la plancha o asado alimentos.

LAVADO Suciedad intensa y acumulaciones de cal generadas
intenso por procesos de coccidn en los que se haya
cocinado a la plancha o asado alimentos.
ABRILLANTADO | Suciedad calcdrea generada por procesos de
coccion en los que se haya horneado o cocido al
vapor alimentos.

Espray Programa de “LAVADO"” semiautomatico donde
manualmente se proyecta el detergente en espray
por toda la Camara de coccién

Cada tipo de “LAVADO" lleva asignado un proceso de “LAVADOQ", pero Activando/Desactivando las funciones
“ECO” se consigue personalizar el programa y reducir los tiempos de “LAVADO” segun los requerimientos del
usuario.
Las caracteristicas del modo de “LAVADO ECO" son:

o Desinfeccion con vapor

o ABRILLANTADO. Sélo disponible en LCS. Se puede desactivar el “ABRILLANTADO" automatico

asignado a los “LAVADOS" suave, medio e intenso.
o SECADO

15.4. Lavado sin caja de lavado K-A y K-AP

Los hornos ADVANCE sin caja de “LAVADO" A-E, A-G, AP-E y AP-G cuentan con dos programas y éstos se podran
personalizar, Activando/Desactivando la opcién de “SECADO":

OPCIONES
VAPOR ABRILLANTADO SECADO
LAVADO MEDIO (Espray) NO | OPCIONAL por defecto: NO | OPCIONAL por defecto: Sl
LAVADO INTENSO (Espray Sl OPCIONAL por defecto: NO | OPCIONAL por defecto: Sl
ENJUAGUE NO | NO OPCIONAL por defecto: Sl
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FASES
VAPOR | ESPRAY | LAVADO | ACLARADO | SECADO
LAVADO intenso (Espray) Sl Sl Sl Sl Sl
LAVADO medio (Espray) NO Sl Sl Sl Sl
ENJUAGUE NO NO NO Sl Sl

Los productos de limpieza aconsejados por Fagor Professional para utilizar en la limpieza de sus hornos son:
o LAVADO semiautomatico: KOI PLUS 19084644

LAVADO automatico pastilla jabon “OVEN CLEAN": 19086761

LAVADO automatico pastilla abrillantador “OVEN BRIGTH": 19086763

LAVADO automatico detergente liquido: 19086053

LAVADO automatico detergente en polvo: AB BOOST 19084643

LAVADO semiautomatico abrillantador liquido: 19086054

KIT dosificadores de productos liquidos: 19086763

O O O O O O

Vapor
o Display: “LAVANDO"
o Vapor a 90°C, durante 10 minutos
Rociar desincrustante E—
o Display: “ROCIAR DESENGRASANTE"

o Mediante un mensaje se pide al usuario la rocie la cuba con el A
desengrasante
o Tras abrir y cerrar la puerta (se supone que ha rociado el jabén), se

reanudara el ciclo de “LAVADOQ”, pasando a la siguiente fase

ROCIAR
DESENGRASANTE

LAVADO espray
o Display: “LAVANDO"
o Pausa de 5 minutos (calentamiento y turbina “OFF”)

SUBACLARADO espray (5 min)

o Display: “ACLARANDO”

o Tras la fase de pausa, se activan la electrovalvula de “LAVADO” N° de SUBACLARADOS de 5
VLV, durante 5 minutos, realizando ciclos de 5 segundos “ON" y 5 minutos
segundos “OFF” y la turbina con ciclos de 2 minutos a derecha, 1 061 101
minutos parada y 2 minutos izquierda 3 3

o Se repetira el ciclo de “SUBACLARADO" las veces que se indica en la siguiente tabla

NOTA:

Desde el Menu Técnico se pueden anadir hasta 3 subaclarados mas pero no se pueden restar.

A partir de la version de software V-1.30 K4 se pueden afiadir los subaclarados deseados sin limite superior de
subaclarados.
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15.4.1. Diagrama de LAVADO para K-A y K-AP (sin caja de lavado)

[ Seleccién: LAVADO (sin caja de lavado) ]

[ Rociar desengrasante

v

Apertura/ cierré
puerta?

No
s (o)

v Si
;Secado? <+

[ Lavado espray (pausa 5 min) ]

v v Si

No

[ Subaclarado espray (5 min) ]

v v

¢Abrillantado? Fin

No v Si

[ Rociar abrillantador ]

v

Si

¢Apertura/
cierre puerta?

No
()

*Si

[ Lavado espray (pausa 5 min) ]

A 4
> [ Subaclarado espray (5 min) ]

1 o

¢N° subaclarado =
SubaclaradoTotal?

N° Subaclarado++
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15.4.2. Diagrama de LAVADO ESPRAY para K-A y K-AP (sin caja de lavado)

[ Seleccion: ESPRAY (sin caja de lavado) ]
\

——

Sly
[ Modo Vapor (10 minutos) ]
v

[ Rociar desengrasante ] <+—
\

No
¢Apertura y cierre de puerta? —>

S
[ Lavado Espray (Pausa 5 min) ]
v

¢N° subaclarado =
SubaclaradoTotal?

T : : &
Vaciar caja So
< [ Vaciar caja y generador ] <

v Si

No

v
Fin

o
[ Lavado Espray (Pausa 5 min) ] NM
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15.4.3. Diagrama de ENJUAGUE para K-A y K-AP (sin caja de lavado)

[ Seleccion: ENJUAGUE RAPIDO (sin caja de lavado) ]

v
N° Subaclarado++ R
[ Subaclarado (5 min) ] ubaclarado >

¢N° subaclarado =
SubaclaradoTotal?

Si Vaci _
;Secado? < aciar cajay
v
No
Fin

[ Selecciéon: ENJUAGUE RAPIDO (sin caja de lavado) ]

v
] N° Subaclarado++ > ¢N° subaclarado =
[ Subaclarado (5 min) ] SubaclaradoTotal?
T VaC|ar caia | 4 No | Si

Si . .
m LSecado" Vaciar cajay
generador

15.5. Lavado con caja de lavado K-AW y K-APW

Todos los hornos con caja de “LAVADO", pueden lavar tanto con “LAVADO"
SOLIDO” como “LAVADO LIQUIDQO". Cuentan con los siguientes programas:
o ENJUAGUE
LAVADO SUAVE
LAVADO MEDIO
LAVADO INTENSO

ROCIAR
ABRILLANTADO ABRILLANTADOR

ESPRAY

O
O
O
O
@)

El usuario podra aumentar/disminuir los Tiempos de
“LAVADOQ" en los programas de “LAVADO".

Ademas, serd posible personalizar cada programa, tanto de “ENJUAGUE” como de
“LAVADO", Activando/Desactivando las opciones.

Cada programa vendra predeterminado con los pardametros marcados en verde, y el
usuario podra modificarlos segun lo que est4 definido en el apartado de “NUMERO DE
SUBLAVADOS".

Los productos de limpieza aconsejados por Fagor Professional para utilizar en la
limpieza de sus hornos son:

o LAVADO semiautomatico: KOI PLUS 19084644
LAVADO automatico pastilla jabon “OVEN CLEAN": 19086761
LAVADO automatico pastilla abrillantador “OVEN BRIGTH": 19086763
LAVADO automatico detergente liquido: 19086053
LAVADO automatico detergente en polvo: AB BOOST 19084643
LAVADO semiautomatico abrillantador liquido: 19086054
KIT dosificadores de productos liquidos: 19086763

O O O O O O
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En esta pantalla se pueden afiadir o restar sublavados y subaclarados. Si dejamos valor “0” utilizamos los valores
por defecto. El valor que introduzcamos sumara o restara sublavados o subaclarados.

OPCIONES
VAPOR LAVADO ABRILLANTADO ACLARADO | SECADO
OPCIONAL
ENJUAGUE NO NO NO SI Por defecto:
Sl
OPCIONAL Sélido: Siempre NO OPCIONAL
LAVADO SUAVE | Por defecto: | SI Liquido: Por defecto | SI Por defecto:
NO SI. OPCIONAL Si
OPCIONAL S| Sélido: Siempre NO OPCIONAL
LAVADO MEDIO Por defecto: Liquido: Por defecto | SI Por defecto:
NO SI. OPCIONAL Si
OPCIONAL Sélido: Siempre NO OPCIONAL
:-r\?'l\',EA;\IDSOO Por defecto: SI Liquido: Por defecto | SI Por defecto:
NO SI. OPCIONAL Si
OPCIONAL OPCIONAL
ABRILLANTADO | Por defecto: | NO Sl Sl Por defecto:
NO Sl
OPCIONAL OPCIONAL
ESPRAY Por defecto: | SI NO Sl Por defecto:
Sl Sl
Las acciones a realizar en cada situacion son: 7

ROCIAR ABRILLANTADOR
o Display: “ROCIAR ABRILLANTADOR”
o Mediante un mensaje se pide al usuario la
rocie la cuba con el abrillantador
o Tras abrir y cerrar la puerta (se supone que
ha rociado el abrillantador), pasard a la
siguiente fase

01

it

SECADO
o Display: “SECANDO”

o Modo “CONVECCION” a 160°C, durante 5
minutos —I— W c__._ﬂ
Bij

Fin ‘
o Al terminar el programa de “LAVADOQ’, {lﬁ

aparecerd un mensaje mostrando que se
ha finalizado el programa de “LAVADQO" y el
horno pitard 30 segundos cada 3 minutos E > A

T
durante 30 minutos, hasta que o bien se b= 8
pulse en cualquier punto de la pantalla o se i
I
O

abra la puerta. En este instante, se pararala
sefial acustica y se volverd a la Pantalla
Principal de Seleccién de “LAVADOQ’,
visualizandose los parametros del ultimo
“LAVADOQ" ejecutado

Dosificar Detergente liquido
o Display: “LAVANDO” T
o Se cerrara la caja, activando VCL Fr

=
|

e |
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*Esta sefal tendra que estar activa al menos 30 segundos. Si antes de que pasen estos 30 segundos se cancela

el “LAVADO”, primero terminara con estos 30 segundos y después desactivara la sefial de VCL.
Tras 10 segundos se activara la bomba DET durante el Tiempo configurado en el apartado de

“CONFIGURACION”

o

Dosificar Abrillantador liquido
o Display: “ABRILLANTANDO"

o Se cerrard la caja, activando VCL

@XS

INTRODUCIR
DETERGENTE

Animacion

*Esta sefal tendra que estar activa al menos 30 segundos. Si antes de que pasen estos 30 segundos se cancela
el “LAVADQ", primero terminara con estos 30 segundos y después desactivara la seial de VCL.

Tras 10 segundos, se activard la bomba ABR durante el Tiempo configurado en el apartado de
“CONFIGURACION”

Introducir jabon
o Display: Se visualizara el mensaje “INTRODUCIR DETERGENTE" y la cantidad, segun siguiente tabla:

o Tras la aperturay cierre de puerta el Display visualizara “LAVANDO"

o

N° de
pastillas

para
LAVADO
061 | 101

LAVADO Suave 1 1
LAVADO Medio 1 2

Introducir Abrillantador LAVADO Intenso 2 2
o Display: Se visualizard un mensaje “INTRODUCIR ABRILLANTADOR” y la cantidad, segun siguiente
tabla:
N° de
pastillas de
ABRILLANT
ADOR
061| 101
LAVADO Suave 1 1
LAVADO Medio 1 1 INTRODUCIR
LAVADO Intenso 1 1 ABRILLANTADOR

o Tras la aperturay cierre de puerta el Display visualizara “ABRILLANTANDO"
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Llenado caja de “LAVADO"

o Display: “LAVANDO" 1
o Comienza a descontar el Tiempo total
y el Tiempo de la fase de “LAVADO”
o Se cerrard la caja, activando VCL =
K-AP
*Esta sefial tendra que estar activa al menos 30 061-101
segundos. Si antes de que pasen estos 30
segundos se cancela el “LAVADO”, primero = = a
terminara con estos 30 segundos y después B
desactivara la sefal de VCL.
o Tras 10 segundos, se activarad la
electrovalvula VLL durante el Tiempo =
segun siguiente tabla:
Tiempo de
llenado (seg
(activacion
VLL)
061/ 101
Sélido 30 45 =
Liquido | 30| 45 K-APW
061-101

Recircular (1 min)

o Display: “LAVANDO"

o VCL permanecera activo (cerrado)

o Se activara VLV con ciclos de 8
segundos “ON” y 2 segundos "OFF”,
durante 1 minuto

o VLV permanece activo con ciclos de 8
segundos “ON"y 2 segundos “OFF”

SUBLAVADO con calentamiento (5 min)

o Display: “LAVANDO"

o VCL permanecerd activo (cerrado)

o Se pondra en “CONVECCION” a 85°C en todos los hornos excepto en los 0623, que en este caso se
pondra en “CONVECCION” a 55°C. Al alcanzar esta Temperatura se desactivaran las resistencias. En
caso de que el valor de la Temperatura de Camara descienda hasta los 65°C se volveran a activar las
resistencias de nuevo hasta volver a alcanzar los 85°C. Se ejecutara este proceso hasta que se
concluyan los 5 minutos

o VLV permanece activo con ciclos de 8 segundos “ON" y 2 segundos “OFF”, durante los 5 minutos

SUBLAVADO
o Display: “LAVANDO”
o VLV permanece activo con ciclos de 8 segundos “ON” y 2 segundos “OFF”, durante 5 minutos
o Dependiendo del programa de “LAVADO” (Suave, Medio, Intenso) y “TIEMPQ” (Corto, Medio, Largo)
seleccionado, el “SUBLAVADOQ" se repetird las veces que se indica en la tabla.

Para configurar los programas (Corto, Medio, Largo) sera necesario hacerlo desde el “MENU TECNICO”.

LAVADO espray (5 min)
o Display: “LAVANDO”
o Pausa de 5 minutos (calentamiento y turbina “OFF” y LZ “ON")

Vaciar caja “LAVADO"” y Generador de Vapor
o Display: “"ACLARANDO”
o Sedesactiva VLV
o Se desactiva VCL y tras 15 segundos se activa VAC (sélo AP-E, AP-G, APW-E y APW-G) durante 60
segundos para los hornos 0623, 061,062 y 101 y durante 140 segundos en 102, 201 y 202 ciclando 3
segundos “ON"y 3 segundos “OFF”

22/01/2024 61



FAGOR

Manual de servicio Bt frfled
Hornos iKORE KOMPACT

SUBACLARADO (5 min)

o Display: “ACLARANDO” N° de SUBACLARADOS
o Comienza a descontar el Tiempo de la fase de | ENJUAGUE 3
“ACLARADO” LAVADO Suave 3
o Se cerrara la caja, activando VCL LAVADO Medio 3
LAVADO Intenso 3

*Esta sefal tendra que estar activa al menos 30 segundos. Si antes de que pasen estos 30 segundos se cancela
el “LAVADO”, primero terminara con estos 30 segundos y después desactivara la sefial de VCL.
o Tras 10 segundos, se activara la electrovalvula VLL durante el Tiempo segun tabla “TIEMPO DE
LLENADO CAJA" activacién VLL
o Unavez se desactive VLL, se activara VLV con ciclos de 8 segundos “ON" y 2 segundos “OFF”, hasta
que se cumplan los 5 minutos desde el inicio del “SUBACLARADO”

o Tras esos 5 minutos, se activa VAC (sélo K-AP y K-APW) y se desactiva VCL, durante 60 segundos
ciclando 3 segundos “ON” y 3 segundos “OFF”
o Se repetira el ciclo de “SUBACLARADOQ" las veces que se indica en la tabla

SUBACLARADO con abrillantador (10 min)
o Display: “ABRILLANTANDO"
o Comienza a descontar el Tiempo de la fase de “ABRILLANTADO"
o Se cerrara la caja, activando VCL

*Esta sefal tendra que estar activa al menos 30 segundos. Si antes de que pasen estos 30 segundos se cancela
el “LAVADO", primero terminara con estos 30 segundos y después desactivara la sefal de VCL. Tras 10 segundos,
se activara la electrovalvula VLL durante el Tiempo segun tabla.
o Seactivara VLV con ciclos de 8 segundos “ON” y 2 segundos “OFF” durante el Tiempo necesario para
el Tiempo total del “SUBACLARADO” sean 10 minutos (vaciado posterior incluido)
o Se activa VAC (sélo K-AP y K-APW) y se desactiva VCL, durante 60 segundos ciclando 3 segundos
“ON"y 3 segundos “OFF”

NOTA:

Desde el Menu Técnico se pueden afiadir hasta 5 sublavados mas y restar hasta 3 sublavados menos.

A partir de la version de software V-1.30 K4 se pueden afadir los sublavados deseados sin limite superior de
sublavados.

Modo Vapor (10 min)
o Display: “DESINFECTANDO”
o Comienza a descontar el Tiempo de la fase de DESINFECCION
o VCL desactivado
o Modo “VAPOR"” a 90°C, durante 10 minutos

Programas LAVADO N° SUBLAVADOS de 5 min (tiempo total)
(Corto/Medio/Largo)
Suave 2 (10min) / 5 (25 min) / 8 (40 min)
Medio 8 (40 min) / 11 (55 min) / 14 (70 min)
Intenso 14 (70 min) / 17 (85 min) / 20 (100 min)

SECADO
o Display: “SECANDO”
o Comienza a descontar el Tiempo de la fase de “SECADO”
o Modo “CONVECCION” a 160°C, durante 5 minutos
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15.5.1. Dosificacion detergente liquido (sélo para K-AW y K-APW + kit liquido instalado)
Permite configurar el volumen (el tiempo que permite introducir jabén liquido,
valor en segundos) de dosificacion del detergente liquido.
1seg.=5ml
El valor predeterminado de fabrica se indica en la parte inferior.

El valor predeterminado de fabrica se indica en la parte inferior.

15.5.2. Dosificacion abrillantador liquido (sélo para K-AW y K-APW + kit liquido instalado)

Permite configurar el volumen (el tiempo que permite introducir abrillantador, valor en segundos) de
dosificacion del detergente liquido.
1seg.=5ml

H El valor predeterminado. de fabrica se indica en la parte inferior.
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15.5.3. Diagrama de LAVADO para K-AW y K-APW (con caja de lavado)

{ Seleccién: LAVADO (con caja de lavado) ]

v
M’{ Dosificar detergente liquido ] —
Siy
[ Mensaje: Introducir jabdn ]

*
Espera
—>

[ Llenado caja lavado ]‘
v

Recircular

[ Sublavado con calentamiento (5 min) ]

v

Apertura/Cierré
puerta?

¢
Sublavado Total?

v =
o
[ Sublavado (5 min) ]<$
Si
[ Vaciar caja lavado y ] <
v

N° Sublavado ++ ¢N° sublavado =
[ Subaclarado (5 min) ] - > Sublavado Total?

\ No
<+ [ Vaciar caja y generador ]

Si v
No .
[ Modo vapor (10 min) ]

N
¢Abrillantado? °

Sivy
; Dosificacién == 07 T»[ Dosificar abrillantador liquido ]
s [ Subaclarado con abrillantado (10 min) ] j

v
subaclarado
[ Subaclarado (5 min) ] > Subaclarado Total?

N Subaclarado ++

No Si
)

Fin [ Secado ]' [ Vaciar caja y generador ]

T
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15.5.4. Diagrama de LAVADO ESPRAY para K-AW y K-APW (con caja de lavado)

[ Seleccidn: ESPRAY (con caja de lavado) ]

v
——

Slvy

[ Modo Vapor (10 minutos) ]
v

[ Rociar desengrasante +—

(,Apertura y cierre de puerta? —> ESDerar

¢N° subaclarado =
Subaclarado Total?

! — . _
Vaciar caja Si
<« [ Vaciar caja y generador ] <

vSi

No

v
Fin

[ Lavado Espray (Pausa 5 min) ] N° Subaclarado++

|

15.5.5. Diagrama de ENJUAGUE para K-AW y K-APW (con caja de lavado)

[ Selecciéon: ENJUAGUE RAPIDO (con caja de lavado) ]

v
[ Subaclarado (5 min) ]

N° Subaclarado ++ ¢N° subaclarado =

Subaclarado Total?

Si
No ‘
Si :Secado? < Vaciar cajay
Secado j generador
v
No
Fin

v
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15.5.6.

[ Seleccién: ABRILLANTADO (con caja de lavado) ]
\

— | ¢Desinfeccién?

Sl vy

Vapor (10 min)

> Abrillantado

No Si

FAGOR

PROFESSIONAL

Diagrama de ABRILLANTADO para K-AW y K-APW (con caja de lavado)

Dosificar
abrillantador liquido

v
¢Dosificaciéon — >
abrillantador liquido No
==07?
Siv
[ Mensaje: Introducir abrillantador ]
v

— >

Apertura/Cierre puerta?
p p No

[ Subaclarado con abrillantado (10 min) ] <
v
[ Subaclarado (5 min) ] N° Subaclarado ++

¢N° subaclarado =
Subaclarado Total?

Fin | *

e

Vaciar cajay

Secado |

generador

16. EASY COOKING

Si se selecciona la opcién del “EASY COOKING”, se accede a una
pantalla donde el usuario visualiza de un vistazo, la informacién
basica del horno, ganando en claridad y ofreciendo una
interaccion mas intuitiva.

El modo “EASY” supone un cambio de horno, es decir, pasariamos
de tener un horno con funcionalidades avanzadas a tener un horno
con las funcionalidades necesarias bdsicas. Al prescindir de
muchas funcionalidades desarrolladas para el modo “SMART”, la
barra inferior solo dispondra de los botones de:

1. Cocinado Manual

f"ﬂp
2. Recetas 162
3. Lavado =
b'b-O
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¢ 99° | 00:10

Una vez que hayamos entrado en el modo “EASY”, el botén de “CONFIGURACION” nos llevard a la
“CONFIGURACION EASY".

Para salir del “EASY” sera necesario volver a pulsar el mismo botén (el de acceso a “EASY”), siempre y cuando no
esté restringido el acceso para ello (ver apartado “CONFIGURACION EASY”).

Desde esta misma pantalla, se podra acceder al “MODO EASY” de “COCINADO MANUAL", “RECETAS" y/o
“LAVADOS", navegando en su MENU inferior y en la barra desplegable. En un principio, el acceso a todas estas
opciones sera completo, pero existe la opcién de personalizarlos (ver apartado “CONFIGURACION EASY”)

Las opciones que componen el “EASY COOKING” son:
Modo Vapor

2. Modo Mixto

3. Modo Conveccion

4. Temperatura

5. Tiempo :

6. Humedad F 99° 00:10
7

8

9

1

-
.

Cooldown

Precalentamiento
. Seleccion Modo Tiempo/Sonda Pincho
0. START/STOP

16.1. Recetas EASY COOKING t}

Con la pulsacién de este botén, se accedera a la
pantalla desde donde el usuario podrd ejecutar
las “RECETAS" disponibles. No serd posible
editar ningin parametro, ni en “STOP” ni en
“START".

En un principio no habrd ninguna receta
prestablecida en pantalla, pero existe la opcion
de meter un maximo de 9, haciendo uso del botén
habilitado para ello (boton de “IMPORTAR”). Este
boton podra estar habilitado o deshabilitado (ver
apartado “CONFIGURACION EASY”).

Si el botén se encuentra habilitado, con su
pulsacion se accederd al listado de las
“RECETAS” del recetario (foto + nombre). Se
visualizaran todas las “RECETAS”, ya sean Manuales, Smart o Multinivel. En este listado se podran seleccionar un
maximo de 9 “RECETAS", por lo tanto, en caso de que estén seleccionadas 9, para seleccionar una nueva serd
necesario deseleccionar otra antes. Tras la seleccién se deberd pulsar el botén de validacién y en este instante se
volverd a la pantalla de “RECETAS" del “EASY COOKING”, apareciendo actualizadas las “RECETAS" elegidas.

Con la pulsacién en una receta, se accedera a ella mostrando la pantalla correspondiente en cada caso. En esta
funcionalidad, no sera posible editar ningin pardmetro. En todos los tipos de receta (Manual, Smart, Multitray,
funciones adicionales) se iluminara el botén inferior de “EASY RECETAS”, dejando claro que es la funcionalidad
que se esta utilizando.

Si la receta que se quiere ejecutar es una receta manual, se mostrara la pantalla de manual, pero no sera posible
editar ningun parametro. En caso de que sea una receta multifase, se mostrara el botén para poder consultar los
parametros de cada fase y el botén de informacion de receta, para poder consultar dicha informacion.

Si la receta que se quiere ejecutar es una receta Smart, se mostrard la pantalla de seleccidn de esta receta, pero
no se podra hacer ninguna modificacidn en la seleccién, ni en la seleccion de la pieza, ni en la seleccion del acabado
de la pieza. Solo estaran disponibles los botones de “START”, de informacién de receta (solo para consultar
informacion) y de consulta de fases.
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Si la receta que se quiere ejecutar es una receta Multitray (Cesta de la compra), se mostrara la pantalla de dicha
Cesta con las bandejas rellenas con las “RECETAS" correspondientes. No se podrd editar ninguna de estas
bandejas. El Unico botdn disponible en esta pantalla sera el boton de “START".

Si la receta que se quiere ejecutar es una receta de funciones adicionales, se mostrard la pantalla de seleccién de
esta receta, pero no se podra hacer ninguna modificacién en la seleccién, ni en la seleccién de la pieza ni en la
seleccién de la funcién, ni en el acabado del producto. Solo estardn disponibles los botones de “START", de
informacién de receta (solo para consultar) y de consulta de fases.

Con la pulsacion de “START” el horno comenzara con la regulacion.

16.2. Bot6n de configuracion EASY E

Este boton es el
botén de
“CONFIGURACION",
que estando en el
modo Easy cambia
su MENU. Con su
pulsacién se
accederd a la
pantalla de
“CONFIGURACION
EASY”. Se utilizara
cuando el usuario necesite restringir el acceso al “COCINADO
MANUAL", “RECETAS" o “LAVADOS", o modificar las opciones de
cada uno de ellos.

Si el acceso no esta restringido, no serd necesario introducir
ninguna contrasefia al pulsar este boton.

No obstante, si el acceso esta restringido, con la pulsacién de este
botén se mostrard una pantalla en la que se introducira la
contrasefia de acceso a la “CONFIGURACION EASY”. La
contrasefia genérica sera el “2233". De todas formas, el usuario
tendrd la opcién de modificarla desde la propia “CONFIGURACION
EASY” y el técnico la podra Resetear desde el “MENU TECNICO".
Al entrar en la pantalla de introduccién de la clave, se visualizardn los cuatro espacios vacios de los digitos de la
contrasefia, un teclado numérico, un botdn de “OK” para validar y otro de “CANCEL" para volver a la pantalla de
“EASY”.

Si la contrasefia no es correcta y se pulsa el botén de validacién, todos los digitos se borraran y permanecera en
la misma pantalla, para volver a intentarlo. Si se repite este proceso 5 veces, es decir, si se introduce una
contrasefia errénea 5 veces seguidas, se dara el aviso “LLAMAR AL SERVICIO TECNICO”.

Habra una contrasefia “0192" que sera valida siempre. De esta manera, si el usuario ha cambiado la contrasefia 'y
la olvida, teniendo el modo “EASY” activado, el técnico podra desbloquear el horno haciendo uso de esta
contrasenia.

Si la contrasefia es correcta y se pulsa el botén de validacién, se accederé a la “CONFIGURACION EASY”. En este
MENU, se podrén configurar las siguientes opciones:

Activar/Desactivar funciéon Easy Manual Cooking
Activar/Desactivar funcién Easy Cooking Center
Activar/Desactivar Importacion de Recetas desde
Easy Cooking Center

4. Activar/Desactivar Easy Clean

5. Visualiza programa lavado suave

6. Visualiza programa de lavado medio
7

8

whn =

Visualiza programa de lavado intenso
. Visualiza lavado espray
9. Visualiza enjuague
10. Visualiza enjuague con abrillantado
11. Activar/Desactivar Acceso Restringido
12. Activar/Desactivar Bloqueo Temporizado Acceso Restringido
13. Cambio de contrasefia
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o ACCESO RESTRINGIDO (pantalla home en la foto de arriba) \1:"{
e Opciones: "ON"/"OFF” (por defecto). \

= Opcién “OFF”: En el momento de encender el horno, se visualizara la Pantalla Principal
del Cocinado Smart y desde ella se podrd acceder a “FAGOREASY”. Volviendo a pulsar el
botén del “EASY”, saldra a la pantalla de “COCINADO SMART"

= Opcién “ON": Al encender el horno se accederd directamente a la pantalla de
“FAGOREASY”, sin pasar por la Pantalla Principal del “COCINADO SMART". Ademas,
estarad deshabilitado el botén “EASY”, por lo que no sera posible salir de este modo y
acceder a ningun otro

o MODO MANUAL
e Opciones: Activado (por defecto)/Desactivado

= Opcién Activada: El acceso al modo “MANUAL EASY” (navegador inferior) estard
habilitado y con su pulsacién se accedera a este modo. Los controles son editables, de
forma que se podran modificar las consignas

= Opcion Desactivada: El acceso al modo “MANUAL EASY” (navegador inferior) estara
deshabilitado (anulado) y, por lo tanto, el usuario no tendra opcion de trabajar en esta
funcién

o MODO RECETAS [
e Opciones: Activado (por defecto)/Desactivado
= Opcion activada: El acceso al modo “RECETAS EASY” (navegador inferior) estard
habilitado y con su pulsacion se accedera a este modo
Cuando se activa esta opcién en la “CONFIGURACION EASY”, se podrd activar/desactivar
la siguiente opcioén:
4+ Acceso a Recetario:
> Opciones: Activado (por defecto)/Desactivado
< Opcidn Activada: se habilitara el botén de “ACCESO A RECETARIO” en
la pantalla de “RECETAS EASY” y con su pulsacién se podran
“IMPORTAR” las “RECETAS" deseadas desde el repositorio de
“RECETAS”
<% Opcién Desactivada: se deshabilitarda el botéon de “ACCESO A
RECETARIO” en la pantalla de “RECETAS EASY”. El acceso al modo
“RECETAS EASY” (navegador inferior) estara deshabilitado y, por lo
tanto, el usuario no tendrd opcién de trabajar en esta funcién

o MODO LAVADO K
e Opciones: Activado (por defecto)/Desactivado

= Opcién activada: El acceso al modo “LAVADO EASY” (navegador inferior) estard
habilitado y con su pulsacion se accede a este modo. Cuando se activa esta opcion en
la “CONFIGURACION EASY”, se podréa Activar/Desactivar cada uno de los programas de
“LAVADO” posibles (dependiendo del tipo de “LAVADO” seleccionado). Aquellos
“LAVADOS" desactivados, no sera posible ejecutarlos. Al menos uno de los “LAVADOS”
disponibles tendra que estar seleccionado

= Opcion desactivada: El acceso al modo “LAVADO EASY” (navegador inferior) estara
deshabilitado y, por lo tanto, el usuario no tendra opcién de trabajar en esta funcion. Al
menos una de las opciones “MANUAL" o “RECETAS" tendra que estar activa siempre. Por
lo tanto, si una de estas dos esta desactivada no se podra desactivar la otra hasta que
se active la primera

o CAMBIAR CONTRASENA o
Con la pulsacién encima de esta opcidn se habilita un campo para introducir la nueva [
contrasefia, mediante teclado numérico -
Deberemos tener el modo “EASY” activado y pulsar sobre el icono
Una vez configurada la “CONFIGURACION EASY”, se pulsaréa el botén de validacién y se volvera a la
pantalla “EASY”. Aparecera en pantalla la Gltima “CONFIGURACION" realizada
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17. Configuracion KOMPACT %

Al acceder al “MENU DE CONFIGURACION”, se desconectaran todas las salidas.
Se podran configurar los siguientes apartados:
Idioma

Display

Unidades de medida

DELTA

Sonidos

HACCP

Conectividad

Dosificacién detergente

. Dosificacién abrillantador

10. Importar/Exportar configuracion

11. Importar/Exportar configuracion

12. Acceso “MENU TECNICO”

CONOURWN

17.1. Idioma %

Estos son los que tenemos actualmente

o ESPANOL = ESPANOL
INGLES = ENGLISH (por defecto)
FRANCES = FRANGAIS
ALEMAN = DEUTSCH
ITALIANO = ITALIANO
PORTUGUES = PORTUGUES ESPAROL
POLACO = POLSKI
TURCO = TURKGE
CHECO = CESTINA
EUSKARA = EUSKARA
CATALAN = CATALA
GALLEGO = GALEGO
SUECO = SVENSKA
HOLANDES = NEDERLANDS
HUNGARO 2 MAGYAR
FINLANDES = SUOMI
ESTONIO = EESTI
NORUEGO = NORSK
CROATA = HRVATSKI
LITUANO = LIETUVIY
RUMANO = ROMANA
GRIEGO 2 EAAHNIKA
RUSO = PYCCKUI
BULGARO = BEbJITAPCKW E3UNK
CHINO Simplificado> &2
ARABE = iy sl
TAILANDES = lns

COREANOQ = 3= 0f
JAPONES = B AE

W~

O O O OO0 OO0 O O0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0OO0OO0ODOoOO0OOoOO0oOO0oOOoOOo0OO0OO0o0OO0OOo
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o HINDI = gl
o CHINO Tradicional & #f&h3x

o VIETNAMITA & Tiéng Viét
DANES-> Dansk
LETON > LATVIESU
SERBIO = CPICKU
MALAYO > MELAYU

Welcome

O O O O

Tras la seleccion, los textos se visualizaran traducidos.

17.2. Display

Fecha/Hora

Fotografia

Texto

Salvapantallas

Gestioén de la energia

Apagado automatico del Display
Intensidad de la pantalla

Noapwdh=

17.2.1.  Fechay hora

"CONFIGURACION" de la fechay la hora. Se puede seleccionar
el formato de visualizacion (dd/mm/yyyy (por defecto),
yyyy/mm/dd, o mm/dd/yyyy). También elegir si se quiere
visualizar o no dicha fecha. 20 112023 13 32 33
También se puede seleccionar formato 12/24 horas para la
hora.

17.2.2.  Fotografia

Se puede personalizar la fotografia predeterminada de la
pantalla “OFF”.

La imagen por defecto siempre estara disponible y ademas
existe la opcidn de “IMPORTAR” una nueva desde el USB (sélo
se aceptaran las extensiones .jpg, .png, .svg de fotos).
Siempre que se utilice esta opcion, las fotos tendran que estar
en la raiz del USB. En la pantalla se mostraran unicamente las
imagenes con la extensiones mencionadas anteriormente. En
caso de que la imagen seleccionada ocupe mas que 5MB se
dara el “ERROR” de “ERROR IMAGEN".

Siempre que se seleccione una de las dos, se deseleccionara
la otra.

A la hora de “IMPORTAR” una imagen, no importara cual es el nombre del fichero, siempre se guardara con el
nombre “user” y con la extension de la foto.

Siempre que se importe una nueva foto, desaparecera la importada anteriormente.

Existe la opcién de omitir este campo.

17.2.3. Texto E

Existe la opcion de visualizar o no el texto de la pantalla “OFF” ademas de editarlo para poder personalizarlo.
También podemos elegir el color del fondo. Existe la opcién de omitir este campo.

dd/mm/yyyy
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17.2.4. Salvapantallas E,o!

Si se activa esta opcién (se visualizard la imagen importada para
tal efecto) si estando en cualquier pantalla que no sea de
ejecucion no se detecta actividad alguna durante el Tiempo
configurado. Existe la opcién de activarlo o no.

Si se toca el Display se volvera a visualizar la ultima pantalla.

Opciones:

o Activado/Desactivado (por defecto)

o Tiempo de espera: [1+30 minutos] por defecto 5
minutos

o “IMPORTAR”’. Sera necesario “IMPORTAR" una
imagen para poder activar esta opcion. Cuando entremos en esta pantalla por primera vez estard
unicamente el botén de “IMPORTAR” activo. Una vez que se ha importado una foto, esta estara
disponible hasta que se importe otra

Se podrd “IMPORTAR” un unico archivo de forma que, si habiendo un archivo cargado se importa uno nuevo,
reemplazara el primero. A la hora de “IMPORTAR" una imagen, no importara cual es el nombre del fichero, siempre
se guardara con el nombre “scrsaver” y con la extension de la foto.

La resolucion de la imagen importada se adaptara a la de la pantalla.

17.2.5. Gestion de la energia

Se selecciona si se quiere visualizar el consumo energético al final COCCION FINALIZADA
del cocinado, mostrando el valor del consumo total en tiempo y ® 243 min
energia. 4 1.46 kwh
Opciones:

o Visualizar Consumo energia
e Activado (por defecto)
e Desactivado

Se visualizara el consumo al final del programa. Si esta opcién esta activa, cada vez que el horno finalice la
regulacion de una coccion, aparecera en pantalla el consumo acumulado del proceso en cuestién
(“PRECALENTAMIENTO” + Coccion + Hold...).

17.2.6. Apagado automatico de Display

Pulsar encima del icono para activar el apagado automatico del
Display.

El apagado automatico del Display es configurable de 1+60
minutos. El Display se apaga si se supera el tiempo seleccionado
en la pantalla de “OFF”".

Opciones:
o Desactivado/Activado (por defecto)
o Tiempo de espera: [1+60 minutos] por defecto 15
minutos

El Display sera apagado si esta el “TIEMPO" seleccionado en pantalla “OFF”
Si se toca el Display, vuelve Display.
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17.2.7.  Intensidad de la pantalla

El brillo de la pantalla se regula deslizando el valor de menos a mas

17.3. Unidades ; 7
Pulsando sobre los iconos de Temperatura y energia se entra a elegir las unidades de® Co ° F.
Pulsando sobre el icono de energia se elige entre la medicién en kWh o btu.

Opciones:
o Temperatura: °C/°F por defecto °C
o Energia: kWh/btu por defecto kWh

17.4. DELTA E

Al seleccionar esta funcién se fija la Temperatura del nucleo del
alimento que se quiere alcanzar. La particularidad de esta opcién es
que se mantiene constante la diferencia entre la Temperatura de
Camara y la del ndcleo del alimento. De este modo el alimento se
cocina lentamente, minimizando la pérdida por cada coccién.

En modo Delta, el horno se regula con un incremento de Temperatura
constante. La Temperatura de consigna es la Temperatura de la
sonda Nucleo seleccionada por el usuario mas la Temperatura delta
configurada en este apartado.

Se puede configurar la Temperatura Delta desde el “MENU DE
CONFIGURACION” y el rango de seleccion sera de 20+80°C, siendo 50°C el valor por defecto. Cuanto mayor sea la
diferencia mas rdpida sera la coccidn.

En modo DELTA, el TIEMPO viene determinado por la Temperatura de Nucleo indicada, manteniendo el horno en
funcionamiento al valor Real del Ntcleo + el valor DELTA configurado, hasta alcanzar la Temperatura seleccionada.

17.5. Sonidos D
AN
Habra 8 melodias predefinidas disponible para poder seleccionarlas
al gusto del usuario, de forma que sea posible personalizar cada
horno. Se podran modificar los siguientes apartados:
o Volumen total
o Melodia para la solicitud carga/accion
o Melodia para fin de fase/programa/ Tiempo de coccién
(e}

Melodia para error/Interrupcién proceso

En cada caso se visualizara la melodia que esta seleccionada en el propio icono.

Cuando se pulse en una de las 8 melodias, ésta se reproducira durante 7 segundos.

En el momento en que se selecciona una melodia, la anterior dejarad de estar seleccionada, de manera que cada
vez que se pulse en un icono la melodia del horno para “FINAL DE COCINADOQ”, “AVISOS” o “ERRORES” (lo que se

esté editando) se actualizara.
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17.6. HACCP HACCP

Cuando el horno esté regulando, almacena los datos (de los Gltimos 30 dias) con los que se esta trabajando para
cumplir con la legislaciéon vigente en cuanto a HACCP se refiere.
Para ello, cada vez que el horno se ponga en marcha, bien sea en modo “NORMAL", “SMART” o “EASY”", se
registraran los siguientes datos por cada cocinado:

o N° Serie

o Modelo
o Fecha/Hora
o Nombre del programa (en caso de que esté en
“COOKING") y
o Datos del cocinado (cada minuto) (- (=)
e Modo de coccion (“CONVECCION?,
“MIXTO" 0 "VAPOR") 21/10/ 2023 20/11/2023
e  Funcién (TIEMPO/PINCHO/DELTA)
e TC
e TN (el valor mas bajo entre TN11.TN14
e TN2y TN3 dentro de rango)
e Humedad Real (sélo AP-E, AP-G, APW-E y

APW-G)
e Estado puerta

Con la seleccion de esta opcion, se accederd a la pantalla de HACCP y solicitard la seleccién del periodo a
descargar (por defecto se descargaran lo datos de los Gltimos 30 dias):
o Fecha Inicio. Por defecto: Fecha actual - 30 dias. Nunca se podra seleccionar una fecha anterior esta
o Fecha Fin. Por defecto: Fecha actual. Nunca se podra seleccionar una fecha posterior a esta

Con la pulsacién del botén de “DESCARGAR” se iniciara la descarga al USB. Se indicara en pantalla que se estd
realizando la descarga y al finalizar, aparecera un mensaje indicando si la descarga se ha realizado correctamente,
0 no.

Con la validacién del mensaje se volvera al “MENU DE CONFIGURACION”.

Cada vez que haya una descarga, se creard una carpeta “HACCP” en el directorio raiz del USB. Se descargara un
fichero por cada cocinado. Cada fichero HACCP se llamara de la siguiente forma: HACCP_Modelo_Fecha_hora.
(HACCP_K-APW-061-E_20181213_112346.HACCP por ejemplo).

17.7. Dosificacion detergente liquido (sslo lavado liquido)

Permite configurar el volumen de | Tiempo activacior
dosificacion del DET si el tipo de | de DET

“LAVADOQ" estd configurado como liquido. 061 101
Sino es asi,, esta opcion aparegeré oculta | 120 seg. | 160 seg
en el “"MENU DE CONFIGURACION”.
Sélo esta visible en el “MENU DE CONFIGURACION” en el caso
de que el horno tenga instalado el “KIT LAVADO" liquido o sea un
horno con “LAVADOQO" automatico LCS.

Permite al SERVICIO TECNICO configurar el volumen de
dosificacién del detergente en ml.

El valor que se visualiza es el valor definido en fabrica, el cual
puede ser restablecido mediante la pulsacion de “RESTABLECER”.

22/01/2024 74



FAGOR

Manual de servicio Bt frfled
Hornos iKORE KOMPACT

17.8. Dosificacion abrillantador liquido (sélo lavado liquido) @;

Permite configurar el volumen de dosificacién del abrillantador
ABR si el “LAVADO" seleccionado estd configurado como
liquido. Si

no es asi, esta opcion aparecerd bloqueada en el “MENU DE
CONFIGURACION".

S6lo esta visible en el “MENU DE CONFIGURACION” en el caso
de que el horno tenga instalado el “KIT LAVADO" liquido o sea
un horno con “LAVADOQO" automatico LCS.

Permite al SERVICIO TECNICO configurar el volumen de
dosificacion del abrillantador en ml.

El valor que se visualiza es el valor definido en fabrica, el cual
puede ser restablecido mediante la pulsacion de “RESTABLECER”.

17.9.  Importar/Exportar configuracion

Posibilita “IMPORTAR" desde una memoria USB una “CONFIGURACION” de maquina o “EXPORTAR” a una memoria
USB la “CONFIGURACION" actual de la maquina en un fichero con el nombre Configuration.cfg.

Idioma

Fecha activa

Formato de fecha

Hora activa

Formato de hora

Foto de fondo activa

Foto de fondo

Texto activo

Texto

Salvapantallas activo

Foto salvapantallas

Tiempo salvapantallas

Apagado automatico activo

Tiempo apagado automatico

Brillo

Energia consumida activo

Unidades de Temperatura

Unidades de energia

DELTA

Volumen Buzzer

Melodia 1

Melodia 2

Melodia 3

Dosificacién detergente

Dosificacién abrillantador

Opciones

o “IMPORTAR”: si se selecciona esta opcidon se guardaran los datos que contiene el
fichero Configuration.cfg que se encuentra en la raiz del USB en cada campo de
“CONFIGURACION” del horno. Si se guardan correctamente aparecera en pantalla un
mensaje de confirmacidn que permanecerd durante 3 segundos. Tras este Tiempo se
volvera al “MENU DE CONFIGURACION”. Ocurrird lo propio con el mensaje de
importacion fallida en el caso de que se diera algun “ERROR” durante el proceso
e “EXPORTAR": si se selecciona esta opcién se guardaran los datos que contiene el horno

en el fichero Configuration.cfg en la raiz del USB. Si se guardan correctamente
aparecera en pantalla un mensaje de confirmaciéon que permanecera durante 3
segundos. Tras este Tiempo se volvera al “MENU DE CONFIGURACION”. Ocurrira lo
propio con el mensaje de exportacién fallida en el caso de que se diera algin “ERROR”
durante el proceso

O O 0O 0O OO0 OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OODO0OO0OOO0o0OO0o0OO0OO0o0OO0OO0O0
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“ATRAS"”: Si se selecciona esta opcion, se volvera al “MENU DE CONFIGURACION” sin
haber efectuado ninguin proceso

En los casos de foto de fondo (pantalla de OFF) y de foto de salvapantallas, en el XML que se
IMPORTARA/EXPORTARA aparecera el nombre del fichero, en caso de que haya uno, con su extension. Dicho
fichero se encontrara dentro de la carpeta “Images” situada en la raiz del USB.

17.10. Configuracién IOT

Este apartado de la “CONFIGURACION” dispondra de un botén para Activar/Desactivar esta opcién. Si esta opcién
estd desactivada, el resto de los botones estardn ocultos. En el momento en el que se active esta opcion, los
siguientes botones se encontraran activos: :

Conexidn Ethernet o Wifi
Conexién DHCP (configurar la red)
Configuracién horaria

Alta en el sistema

o O O O

17.10.1.  Conexién Ethernet o Wifi «ﬁ’»

Existen dos opciones disponibles, conexién via Ethernet y
conexion via Wifi. Si el modo de conexién seleccionado es
Ethernet, empezara todo el proceso de conexién por esta via.
No obstante, si el modo de conexion seleccionado es Wifi,
tendrd que ser seleccionada la red que se va a utilizar para
realizar la conexion.

En la parte inferior de la pantalla habra un botén con el que se
podra refrescar el listado de redes disponibles en ese
momento.

Este proceso necesitara un Tiempo para completarse, por lo
que se utilizard un mensaje que tendra el texto de estableciendo conexidn para que el usuario sea consciente de
que el dispositivo esta ocupado realizando las tareas necesarias para establecer la conexién de IOT.

Si la conexién se ha podido establecer aparecerda un mensaje indicando que el proceso se ha ejecutado
correctamente.

CONEXION ESTABLECIENDO ERROR
ESTABLECIDA CONEXION AL CONECTAR

v 4

Si de lo contrario ha habido algin “ERROR”, se mostrara un mensaje que asi lo indique.
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17.10.1.1. Conexién Ethernet o Wifi

Como complemento se incluye la posibilidad de
configurar la red de conexion. Se puede habilitar la opcién R
DHCP o se puede configurar la red con una IP estatica.

255.255.255.0
192.168.110.1
8.8.8.8

1.1.1.1

4

17.10.2.  Configuracién horaria

Este apartado dispondra de dos opciones:
o Automatico

o Manual

Si la opcién seleccionada es “AUTOMATICO”, muestra en la
pantalla de seleccion las opciones:

o GMT

o NTP

Una vez que se ha seleccionado la zona horaria, fecha y hora se
actualizard automaticamente.

g GMT - Zona horaria. Debe seleccionarse la zona horaria
GMT

N@{ NTP - Asignar servidor NTP
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17.10.3.  Alta en el sistema

En este apartado apareceran los datos necesarios para poder darse
de alta en el sistema. Los datos necesarios serdn los siguientes:
Numero de serie y contrasefia temporal.

Se mostrard un cédigo QR para que el proceso de alta pueda
hacerse automaticamente sin necesidad de copiar el valor de estos
parametros.

18. Menu Técnico

Para acceder al “MENU TECNICO”, se debe entrar en el “MENU DE
CONFIGURACION”, pulsar el botén de Mantenimiento e introducir la
contrasefia 1357.

Es posible modificar la contrasefia original 1357 por una nueva
contrasefia alfanumérica con un maximo de 10 digitos. No todos los
digitos del teclado son validos.

INSERTAR CONTRASENA

Datos generales/Configuracién
Autotest y Entradas/Salidas 10
Calibracién sondas
Descalcificacién

Modo Feria

Documentacién

Vaciado automatico
Velocidades soplante

Tipo “LAVADO” y N° de “SUBLAVADOS" y
“SUBACLARADOS”

10. Histérico

11. Visualizacién de sondas

12. Importar/Exportar datos

13. Temperatura de Ebullicién

14. Reset password EASY

15. Provisionamiento IOT

16. Parametros de fabrica

17. Media potencia

WoOoNoo N~

18.1.1. Modificar contrasefia Ment Técnico B8
Dentro del Menu Técnico accediendo al apartado Cambio de
Contrasefia deben seguirse los siguientes pasos:

o Insertar contrasefia actual
o Insertar nueva contrasefia
o Repetir nueva contrasefa

INSERTAR CONTRASENA ACTUAL
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INSERTAR NUEVA CONTRASENA

18.2. Datos generales

Datos generales del horno. Al entrar en este SUBMENU, se visualizan todos los pardmetros que configuran el horno,
con sus valores predeterminados. Con la pulsaciéon encima de cada pardmetro, se mostraran las opciones
correspondientes. Tras cada seleccidn se actualizara la informacion.

C-APW-061-E
666
9999999999
2019.12.10
v3.18

Si

L3 Existe un botdn oculto (transparente) que con una pulsacion larga de 10 segundos permitira editar todos
m los parametros.

9999999999
2019.12.10
v3.18

N

o Modelo: Se seleccionaran el tamafio y el modo
de generacion de “VAPOR".

e Opciones
o K-A-061 C-APW-061 £
o K-AW-061
o K-AP-061
o K-APW-061
o K-A-101
o K-AW-101
o K-AP-101
o K-APW-101

En el momento en el que se quiera cambiar el modelo del horno, sera necesario realizar un Reset en la maquina,
por lo que la mdquina lo hard automaticamente en el momento en el que se pulse el botén de “ACEPTAR” el modelo.
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o N° Comprobador. Opcién que permite insertar o
visualizar el nimero de la persona que ha I
comprobado el horno. Se podra introducir una
secuencia de 3 nimeros. A la hora de editar este
campo, cuando se pulse en el botén de edicién
aparecera el teclado y se editard el valor
directamente.

e Opciones
o [0+999]

o N° Serie. N° de serie de la maquina compuesto por
10 dllgitOS C-APV-061-E
En la parte derecha del N° de serie existe un botén
oculto (transparente) que con una pulsacion larga
de unos 5 segundos permite editar manualmente el
nimero de serie de la maquina. A la hora de editar
este campo, cuando se pulse en el boton de edicidén
aparecera el teclado y se editara el valor
directamente

o Fecha puesta en marcha. Fecha de puesta en
marcha del aparato
Por defecto la maquina vendra sin fecha (vacio) en
este campo. Existe un botén oculto (transparente)
en la parte derecha de este campo, que con una
pulsacion larga de 5 segundos borrara la fecha de
puesta en marcha, activando una sefial para que la
siguiente vez que se encienda el horno guarde la
nueva fecha de puesta en marcha. A su vez, activara
la sefal de “AUTOTEST" obligando asi a que este
proceso sea ejecutado la siguiente vez que se
encienda el horno
Con esta pulsacion larga se borraran todos los datos histéricos (‘ERRORES”, “VALORES PARCIALES”
y “VALORES TOTALES")

C-APW-061-E

o Version software. Posibilita visualizar la version
software que incluye el horno. La versién estara e
formada por los siguientes campos:

o Vx.xx KxIx

e Los numeros que van detrds de la “V”
corresponderan a la versién de la aplicacion 2019.12.10
del horno

e El nimero que va detras de la “K" sera la
version del Kernel

e El nimero que va detras de la sera la
version de la aplicacion de la tarjeta 1/0

666

99999

v3.18

Si

uI ”

Existe un botdén oculto en la parte de la derecha de este campo que se convertira en un boton visible en el momento
en el que se pulse el botén transparente que se encuentra en la parte superior de esta pantalla. Al pulsar el botén
gue se encuentra en la parte de la derecha de este campo, se procedera a actualizar el software del HMI y el
KERNEL (caso de necesitarlo), cogiendo el nuevo SW del directorio raiz de la memoria USB.

En el momento en el que se quiera actualizar el software, serd necesario realizar un Reset en la maquina. Para ello,
aparecera un mensaje que sera necesario validar para seguir adelante con el proceso.

También Existe la posibilidad de actualizar la APP o el Kernel en el arranque (antes de cargar la aplicacién). Sera
la propia memoria USB la que traccione el proceso de actualizacion.

Para ello, sera necesario tener colocado el USB y éste deberd contener:
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e Nueva aplicacién

e Archivo X. Este archivo hara de “LLAVE" ya que
sera el condicionante para que el proceso de
actualizacion se ejecute automaticamente.
Una vez se actualice la aplicacidn, este Archivo
X se eliminara del USB

e Enambos casos, aunque se actualice el SW, se
mantendrd toda la “CONFIGURACION” del
horno ademas de los programas existentes y
la lista de programas en favoritos

o WRAS: Permite configurar el horno como WRAS. Si al entrar en el MENU “WRAS” se selecciona “SI” y
se valida el cambio, este horno quedara configurado como WRAS. En caso de que asi sea, en la Gltima
fase de llenado de un vaciado automatico no se contabilizaran los pulsos que detecte el Caudalimetro

-~

18.3. AUTOTEST /entradas tarjeta 10/salidas tarjeta 10

(@]
(@]
ow

Dentro de este apartado existen otros 3 apartados
o Programa de AUTOTEST
o Comprobacidn de entradas
o Comprobacién de salidas

Cuando se sustituya la Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA), alguna sonda de Temperatura (TC, TN, TV o TG)
o la tarjeta HMI se debe realizar una Calibracion de Termopares y un “AUTOTEST".

18.3.1. Programa AUTOTEST

Es un programa para calibrar la Sonda de Humedad y ademas
testear, de forma automatica, algunos de los componentes en
la instalacién y puesta en marcha del horno.

Para realizar el “AUTOTEST" es conveniente que el horno esté
frio, por debajo de 35°C. Tras el “AUTOTEST" verificar que "TE"
Temperatura de Ebullicion sea correcta.

Larespuesta de la Sonda de Humedad varia con la altitud y con
las horas de uso, por eso en cada instalacién y puesta en
marcha del horno o tras un Tiempo de funcionamiento de la
sonda, sera necesaria su calibracion. Con dicha calibracion, se
generaran las rectas especificas de humedad para cada
Temperatura, para la altitud en la que se ubica el horno.
Durante todo este proceso, el ERROR E06: SONDA HUMEDAD quedara deshabilitado.

Existen tres maneras de ejecutar el ciclo de “AUTOTEST":
o Sefal “AUTOTEST" (para técnicos)

e La sefal se activara cuando el técnico pulse el botén de Fecha de
Puesta en Marcha del horno en datos generales AUTOTEST

e Comenzard el programa cuando el técnico seleccione esta opcién,
tras ello se apaga y se enciende el horno y valida el mensaje.

e Ejecucién instantdnea del programa (para técnicos)

e En el momento en el que se pulsa el botén de ejecucion dentro del “MENU AUTOTEST”, se
procede a la ejecucion del programa de “AUTOTEST"
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o Sefial "“AUTOTEST” (AUTOCHECK” para usuario)
e La seial se activara, automaticamente, tras 3000 horas uso “START"

del horno.
e Comenzara el programa cuando el usuario selecciones la opcion AUTOTEST
“AHORA” a la hora de encender el horno (de “OFF” a “ON”). )
Estas senales y el recuento del Tiempo no se Resetearan hasta que se realice el ciclo de ®© 120

“AUTOTEST” en su totalidad.
Estando el ciclo activo, éste finalizard, sin que se desactiven las sefiales de “AUTOTEST"
en los siguientes casos:

o Sise abre la puerta o se pulsa “STOP”: se visualizara la siguiente pantalla de “AUTOTEST Cancelado”,
que desaparecera con su validacion. En el siguiente encendido se volvera a visualizar el mensaje de
“AUTOTEST”, el de Usuario o el de técnico, dependiendo de la sefial activa. Mensaje

o Siseda algun "ERROR”: se visualizara el “ERROR” y tras su validacién se comportara igual que en el
caso anterior. Pantalla de “AUTOTEST"

o SiTG>120°C se dara el ERROR E30: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE

o Sise apaga el horno o se va la luz: se aborta el ciclo y en el siguiente encendido volvera a aparecer la
pantalla de “AUTOTEST".

S

Existe una secuencia secreta para abortar el proceso, desactivar las sefiales de
“AUTOTEST” y Resetear el contador del Tiempo de uso: Pulsar el botén de “STOP” durante
5 segundos. El horno pasara al modo normal de funcionamiento.

Con la validacion del mensaje dara comienzo el proceso.

Antes de comenzar con la primera fase, esté o no la puerta abierta, se indicara “ABRIR
PUERTA”, “VACIAR CAMARA” y “CERRAR PUERTA".

Con la validacion y una vez la puerta esta cerrada, se verifica que la sonda de
Temperatura de Camara T. Camara<45°C. Si no es asi, se realizara el “COOLDOWN". Se
activaran las turbinas a velocidad maxima y se abrird la Chimenea ECH hasta que T.
Camara<45°C. En este instante se mostrara “CERRAR PUERTA".

Con la puerta cerrada y siendo T. Camara<45°C, automaticamente dard comienzo el
proceso de “AUTOTEST".

Para abortar el proceso de “AUTOTEST" pulsar “START/STOP” durante 5 segundos.

AUTOTEST
CANCELADO

18.3.1.1. K-APyK-APW
3oy
El Programa de “AUTOTEST” de K-AP y K-APW se realiza con la siguiente secuencia:
o Fase 1: Llenado del Generador de Vapor
Para testear las conexiones de agua de la instalacion y electrovalvula VDV
o Fase 2: Calentamiento del Generador de Vapor
Para testear el correcto funcionamiento de las resistencias (hornos eléctricos) o circuito de gas
y encendido de quemadores (hornos de gas) del Generador de Vapor
En la misma Fase 2, se buscara la Temperatura de Ebullicién TE y ademds los puntos de 100%
HR para cada Temperatura
o Fase 3: Calentamiento de Camara
Para testear el correcto funcionamiento de las resistencias (horno eléctrico) o circuito de gas
y encendido de quemadores (hornos de gas) de la Camara

En la misma Fase 3, se buscara el punto del 0%HR, que en este caso es el mismo para todas las Temperaturas.
Con las Fases 2 y 3 se consigue calibrar la Sonda de Humedad SH (Sonda Lambda).

o Fase 1. Llenado del Generador de Vapor,
comprobacion de las conexiones de aguay VDV
Se enciende la luz LZ, se cierra la Chimenea AUTOTEST
ECH y arranca la turbina a velocidad maxima.
Durante todo el ciclo de “CALIBRACION", la
turbina no cambiard ni de velocidad ni de
sentido.

D?% HHmmm
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En esta primera fase, se testeardn estas dos condiciones, en paralelo, y se
actuara de la siguiente manera:

e SiNivel de Seguridad o Nivel Maximo estd activo, se activara VAC durante b{
5 segundos. Si durante este Tiempo no consigue perder Nivel de
Seguridad y Nivel Maximo, no parara de vaciar. Si durante el vaciado se CrOR B A0
detecta que VAC lleva 1 o mds minutos en marcha y no baja de Nivel de

Seguridad y Nivel Maximo, se darad el ERROR E10: ERROR VACIADO v

e SiTG=60°C, se activara VAC durante 30 segundos

e Después, se activara VDV y parard cuando se alcance nivel (Nivel de @
Seguridad o Nivel Maximo). Si durante el llenado se detecta que VDV lleva
7 o mds minutos en marcha y no se alcanza el Nivel de Seguridad o Nivel -
Mdaximo, se dard el ERROR E09: ERROR LLENADO (ver apartado de AL
“ERRORES")

v

Si de lo contrario, el llenado se efectia correctamente,
aparecera un “TIK” verde encima del grifo, éstos desapareceran AUTOTEST

[E% _ L

vOo-Hw

o Fase 2: Calentamiento del Generador de Vapor.
Comprobacioén de los calefactores del Generador
de Vapor y Temperatura de Ebullicion: AUTOTEST
Cuando el dibujo del grifo con el “TIK" verde
desaparezca, aparecera el dibujo de un Generador
de Vapor con agua en Ebullicion y ademas “2/3",
para indicar que se encuentra en la segunda fase.
Se mantienen la luz LZ activa, Chimenea ECH
cerrada y turbina en marcha a maximas
revoluciones. Se activa el calentamiento CV (a
maxima potencia) hasta que TG>80°C. Entonces,
CV pasara a calentar a media potencia, hasta que
el valor de T. Camara se estabilice por encima de
80°C, sin que varie su valor en mas de un grado
durante Tminuto y medio. El Tiempo de
estabilizacion comenzara cuando T.

. o (! S
giaewsgafg:g(ﬁo, cuando actda CV, y en 10 @ IIIIIIIIIILHUUUUHUUH

minutos, TG no sube 3 0 mdas grados se dara el
ERROR E11: CALENTAMIENTO CV.

La Temperatura en la cual se ha estabilizado T.
Camara (la mdas baja entre las dos), serd la
Temperatura de Ebullicién TE, punto en el cual el agua hierve en la altitud
que se encuentra el horno y la maxima que se podra conseguir con el
calentamiento exclusivo del Generador de Vapor. En este instante aparecera
un “TIK" verde encima del Generador de Vapor y desaparecerdn

o MBI §

AUTOTEST

. E11
transcurridos 3 segundos. CALENTAMIENTO GV

Si no se detecta ERROR E11: CALENTAMIENTO CV, pero no se ha
conseguido estabilizar el valor de T. Cdmara en 13 minutos, la Temperatura v

mas alta registrada en este Tiempo serd la Temperatura de Ebullicién TE y

la humedad del 100% para este valor sera el valor de mV mas bajo registrado en este mismo Tiempo.
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Durante el calentamiento, a partir de que TG>80, es
decir con CV media, se registraran los valores de
HR=100% que suministra la sonda a distintas AUTOTEST
Temperaturas, partiendo de 30°C (Temperatura de
Inicio de “CALIBRACION"="TIC") y cada 5°C, hasta Te,
incluido. Siempre que se ejecute la “CALIBRACION" TV
de la Sonda de Humedad SH, el valor inicial de “TIC" % IIIIIIIIIIIIHUDUUU[U
serd 30°C. Pero si al comienzo de esta 22 fase T.
Camara>"TIC” (30°C), “TIC" pasara a ser 35, 40, 45 o
50°C cogiendo el valor superior mdas cercano al T.
Camara Real.

Durante esta fase, se le hara caso omiso al estado de
los niveles de agua siguiendo calentando hasta que AUTOTEST
ésta finalice

Si esta fase se finaliza correctamente pasard a la
Fase 3

vOo-Hwm

vOo-Hw

AN I ]

o Fase 3: Calentamiento de Cdmara. Comprobacion de
los calefactores de Cdmara
Cuando el dibujo del Generador de Vapor con el “TIK"
verde desaparezca, aparecera el dibujo que
represente la altitud y ademas “3/3”, para indicar que se encuentra en la tercera y ultima fase.
Se mantienen la luz LZ activa, Chimenea ECH abierta y turbina en marcha a maximas revoluciones
Para que el vapor del Generador de Vapor no afecte al siguiente paso (bisqueda del 0%HR), se parara
el calentamiento CV y se abrira la Chimenea CH. Por otro lado, se activara VDV hasta detectar Nivel
de Seguridad o Nivel Minimo y después se activara la bomba de vaciado VAC, durante X minutos (por
modelo)
Después, manteniendo la Chimenea ECH abierta, se activa el calentamiento de Camara, CC (potencia
maxima), hasta que T. Cdmara=250°C. Se volvera a activar CC méax. cuando T. Cdmara<250°C y se
desactivara cuando T. Camara>250°C. Permanecera asi durante 5 minutos mas
en los modelos 061 y 101 y después, manteniendo el clima de Cadmara en las N
mismas condiciones —'[ﬂ
El dato de la seiial del Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA) es comun para {66
todas las Temperaturas .
Si durante la Fase3 actua la salida CC durante 5 minutos y T. Camara no sube 3 o CALEENER T €
mads grados, siempre y cuando T. Cdmara<(Consigna — 10°C) se dard el ERROR
E12: CALENTAMIENTO CC

Si la Fase 3 se finaliza correctamente aparecerd un “TIK” verde encima del icono de altitud y
desapareceran transcurridos 3 segundos.

Tras este Tiempo aparecera un icono de “AUTOTEST" con un “TIK" verde.

Se desconectaran las salidas LZ y ECH y se pararan las turbinas.

Con la pulsacion del botén de mando se valida el mensaje y el horno pasara al funcionamiento
normal.

Si de lo contrario, tras los 10 intentos el valor de la sefial sigue siendo<2800 mV terminara el
“AUTOTEST" con el valor de mV que obtenga después de estos 10 intentos.

18.3.1.2. K-AyK-AW

El Programa de “AUTOTEST” de K-A y K-AW realizara la siguiente secuencia:
o Fase 1: Generacién de vapor para testear el correcto funcionamiento de las resistencias
(hornos eléctricos) o circuito de gas y encendido de quemadores (hornos de gas) de
“CONVECCION”
En esta misma fase, se buscaran los puntos (mV) de 100% HR para cada Temperatura
o Fase 2: Calentamiento de Cdmara. Calor seco. En esta fase, se buscara el punto (mV) del 0%HR,
que en este caso es el mismo para todas las Temperaturas
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Con las Fases 1y 2 se consigue calibrar la Sonda de Humedad SH

o

22/01/2024

Fase 1: Busqueda de valores de 100%HR
Aparecera el dibujo de un Generador de Vapor con agua en Ebullicion ademas de “1/2"

LZ estard activo, la Chimenea ECH cerrada, la turbina en marcha a maximas revoluciones y VHM
activada continuamente.

Se activara el calentamiento CC media con ciclos de 2 segundos “ON” y 3 segundos “OFF" en los
hornos eléctricos y continuamente a media potencia en los hornos de gas, hasta que T. CdAmara=99°C
y después se mantendra a esta Temperatura, es decir se activara el calentamiento si T. CdAmara<99°C
y se desactivard si T. Cdmara=99°C, durante 1 minuto.

En este instante aparecerd un “TIK" verde encima del Generador de Vapor y desapareceran
transcurridos 3 segundos.

Durante este calentamiento, se registraran los valores de HR=100% que suministra la sonda a
distintas Temperaturas (mV), partiendo de 30°C (Temperatura de Inicio de Calibracion, “TIC") y cada
5°C, hasta los 90°C y después de éste el valor de 99°C, que se le asignara el valor mas bajo registrado
durante los 5 minutos de “VAPOR” a 99°C de la Fase1.

Siempre que se ejecute la “CALIBRACION” de la Sonda de Humedad SH, el valor
inicial de “TIC” serd 30°C. Pero si al comienzo T. Camara>"“TIC" (30°C), “TIC"
pasara a ser 35°C, 40°C, 45°C, 50°C cogiendo el valor superior mas cercano al T.
Camara Real.

Si no se ha conseguido estabilizar el valor de T. Cdmara en 15 minutos, se dard
ERROR E24: ERROR DE CALIBRACION.

Si esta fase se finaliza correctamente pasara a la siguiente fase.

Fase 2: Calentamiento de Camara. Comprobacion
de los calefactores de Camara

Cuando el dibujo del Generador de Vapor con el “TIK”
verde desaparezca, aparecera el dibujo que AUTOTEST
represente la altitud.

Se mantienen la luz LZ activa, Chimenea ECH abierta "
y turbina en marcha a maximas revoluciones ® TTTTTTTT
Para que el vapor generado no afecte al siguiente @ IIIIIIIIIILHUUUUHUUH
paso (busqueda del 0%HR), se abrird la Chimenea
ECH.

Después, manteniendo la Chimenea ECH abierta, se
activa el calentamiento de Cdmara, CC (potencia
maxima), hasta que T. Camara=250°C. Se volvera a
activar CC max. cuando T. Cdmara<250°C y se
desactivara cuando T. Cémara>250°C. AUTOTEST
Permanecera asi durante 5 minutos mas en los
modelos 061y 101 y después, manteniendo el clima
de Camara en las mismas condiciones, se llevara a PN
cabo la misma secuencia que en la_Fase3 de K-P y K- % IIIIIIIIIIIIHUDUUU[U
PW.

Si actla la salida CC durante 5 minutos y T. CAmara
no sube 3°C o mds, siempre y cuando T.
Camara<(Consigna - 10°C) se dard ERROR E12:
CALENTAMIENTO CC

Si la Fase 2 se finaliza correctamente aparecera un “TIK” verde encima del
icono de altitud y desapareceran transcurridos 3 segundos.

Tras este Tiempo aparecera un icono de “AUTOTEST” con un “TIK" verde

vVOo-HW0m

vOo-Hwm

o Sedesconectaran las salidas LZ y ECH y se pararan las turbinas.

o Con la pulsacion del boton de mando se valida el mensaje y el
horno pasara al funcionamiento normal.

o Side lo contrario, tras los 10 intentos el valor de la sefial sigue
siendo<2800 mV terminara el “AUTOTEST” con el valor de mV
que obtenga después de estos 10 intentos
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18.3.2.

PROFESSIONAL

Comprobacién de entradas tarjeta 10 %

Opcién que permite visualizar el estado de todas las entradas para verificar el correcto funcionamiento de

diferentes componentes de la maquina.
Se visualizard el texto de la opcién y su estado.
Entradas a comprobar:

@)
O

o

O O O O O 0O O O 0 O O 0 O O

18.3.3.

Opcién que permite activar cualquiera de las salidas para verificar

Sonda de Camara TC > TC

Sonda de salida de vapor TV > TV

Sonda de Generador de Vapor TG (sélo K-AP y K-APW) >
TG

Sonda de Nidcleo TN1T = TN11, TN12, TN13, TN14

Sonda de Nucleo TN2 > TNST

Sonda de Nucleo TN3 > TNS2f

NTC interno > NTC interior

NTC externo - NTC exterior

Contactor puerta IP 2> IP

Sonda de Nivel Maximo N.MAX (sélo K-AP y K-APW) > N.MAX

Sonda de Nivel de Seguridad N.MIN (s6lo K-AP y K-APW) > N.MIN

Sonda de Humedad SH - SH

Presostato detergente liquido (sélo si estd activo la opcién de “LAVADO LIQUIDO") > DET
Hall 1 - Hall 1

Hall 2 > Hall 2

Hall 3 > Hall 3

Sefal de vuelta del variador - Variador

Comprobacion de salidas tarjeta 1/0 Ee

el correcto funcionamiento de diferentes componentes de la OUTPUT

maquina.

Se visualizarad el texto de la opcién y se Activard/Desactivara

mediante su pulsacién. Se debera apreciar notablemente que dicha
salida esta activada. Por defecto todas ellas estaran en “OFF”.
Cuando se salga de este MENU, con la pulsacién del botén de
todas las salidas, excepto RG y VE, quedardn
desactivadas.

En el caso de la salida VAC, se gestionara de forma diferente. En el

“ATRAS”

momento en el que se active esta salida haciendo uso del botén de mando, en vez de activar la salida de forma
continua se activara la salida 3 segundos “ON" y 3 segundos “OFF".
Salidas a comprobar:

O O O O O O O O 0 O O

O O O 0 O O O

22/01/2024

Calentamiento de Camara CC1

Calentamiento de Camara CC2

Calentamiento de “VAPOR" CV1 (s6lo K-AP y K-APW)

Calentamiento de “VAPOR” CV2 (s6lo K-AP y K-APW)

Encendido de la turbina M/P > M/P

Direccion de la turbina I/D > 1/D

Variador = Variador

Motobomba de vaciado VAC (s6lo K-AP y K-APW) > VAC

Motobomba de “LAVADO” VLV > VLV

Valvula de llenado de caja de “LAVADO” VLL - VLL

Vélvula de la caja de “LAVADO” VCL (sélo modelos con caja de “LAVADO") > VCL
*Una vez que se activa la sefal VCL, tiene que mantenerse activada por 30 segundos. Después de
estos 30 segundos podra desactivarse dicha seiial.

Electrovalvula de llenado de caldera VDV (sélo K-AP y K-APW) > VDV
Electrovalvula de condensacion VCN - VCN

Electrovélvula de humidificacion VHM - VHM

Dosificador de detergente liquido DET > VDET

Dosificador de abrillantador liqguido ABR > VABR

Electroiman Chimenea ECH > ECH

Relé general de alimentacion RG > RG
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Ventilador VE - VE

[luminacién del horno LZ > LZ

Timbre avisador TA > TA

Sonda de Humedad SH habilitada - SH habilitada
“SH” V1 = “SH” V1

“SH” V2 - “SH" V2

O O O O O O

18.4. Calibracion de termopares 4%

Durante todo este proceso, el ERROR E06: SONDA HUMEDAD” quedara deshabilitado.
Cuando se sustituya el Sonda de Humedad SH (Sonda LAMBDA), alguna sonda de Temperatura (TC, TN, TV o TG)
o la tarjeta HMI se debe realizar una “CALIBRACION DE TERMOPARES” y un “AUTOTEST".

18.4.1. K-Ay K-AW

Al entrar en esta opcién, se mostraran en pantalla los
termopares que se encuentren dentro de rango (TC, TNT,
TN2 y TN3) junto al valor Real de cada uno de ellos.
Mediante la pulsacién del botén de “START” comenzara
con el proceso de calibracion. En este caso, se pondra el
horno en modo “VAPOR" a 99°C durante un Tiempo
indefinido. Los valores que aparecen en pantalla se
estaran actualizando continuamente. En el momento en
el que se pulse el botén “STOP”, se podran editar los
valores que aparecen en pantalla. Para ello, se pulsard
encima de cada uno de los valores y en el teclado que
aparece en pantalla el usuario pondra el valor que decida.
Para validar y guardar los valores de calibracién, se habilitara un botén. Con su pulsacién, se volvera a la pantalla
del “MENU TECNICO".

Rango: [-20+20]

18.4.2. K-AP y K-APW

Al entrar en esta opcion se accederd a la pantalla de
calibracién de termopares, donde se mostrara la siguiente
informacion:

o Valores de los termopares que se encuentren
dentro de rango (TC, TN1, TN2 y TN3)

o Tiempo de estabilizacién. Con la pulsacién
encima de este Tiempo, se habilitard un
teclado numérico y un botén de validacién

o Opciones: [10+300] por defecto: 90" hornos
eléctricos, 120" hornos de gas

o Botdn de “START”

o Botén de “ATRAS": Mediante este botén se
volvera al “MENU TECNICO”

Con la pulsacién del botén “START", se pone en marcha el proceso de calibracién de los termopares. Este botén
pasara a ser de “STOP”.
Se comprobard que la puerta esta cerrada y si no lo estd, mostrara el mensaje de “CERRAR PUERTA" para continuar.
Se activard la luz LZ. Durante el proceso de “CALIBRACION”, actuaré la salida CV continuamente, |a turbina girara
a maximas revoluciones con ciclos de 2 minutos a derechas y 2 minutos a izquierdas y la Chimenea ECH se
mantendra cerrada ECH.

22/01/2024 87



FAGOR

Manual de servicio Bt frfled
Hornos iKORE KOMPACT

Se sequird la siguiente secuencia:
o Se activard CV max. hasta que TG=95°C. En este instante pasard a CV

media
o Comienza el Tiempo de estabilizacién (maximo 15 minutos). Este
proceso finalizara cuando las Temperaturas de los termopares activos
se encuentren entre 80+110°C y dichas Temperaturas no varien, en
mas de un grado, durante el Tiempo seleccionado -
o Al finalizar el Tiempo de estabilizacién, a todos los termopares se les ERROR

asignara la Temperatura de Ebullicién TE CALIBRACION

o De esta forma, se anotara la diferencia de todos los valores respecto a
TE, valor usado para el ajuste de posteriores visualizaciones de los
termopares

v

La calibracion puede ser cancelada y se desactivara su sefial en caso de:

o Apertura puerta

o Pulsacién “STOP”

o Aparece cualquiera de los “ERRORES”

o Se apaga el horno “OFF" o se va la luz
Si la “CALIBRACION” finaliza correctamente, se sacara un mensaje indicando que la
“CALIBRACION" ha sido realizada correctamente. Con una pulsacién en “ACEPTAR”
volvera a la pantalla anterior de “MENU TECNICO”.
De igual modo, en caso de que no se haya conseguido calibrar en 15 minutos, se
indicara ERROR E21: ERROR CALIBRACION.
Con una pulsacion en el mensaje volvera a la pantalla anterior de “MENU TECNICO”.
Si durante el ciclo TG>120°C, se dard el ERROR E30: GENERADOR DEMASIADO
CALIENTE.

18.5. Vaciado automatico K-AP y K-APW

Permite configurar la frecuencia con el que el horno tiene que realizar el
vaciado de la caldera, esto es, cada cuantas horas de regulaciéon del horno
(cualquier modo menos “CONVECCION”, siendo TG>60°C) tiene que realizar
el ciclo de vaciado.

Opciones: [1+10] por defecto: 3

’1/2

18.6. Media potencia (solo 101)

Esta opcién permite la “CONFIGURACION” del horno en media potencia, esto es, que en la regulacién del horno
nunca entre la potencia maxima.

Nunca se activaran las salidas CC2y CV2

En caso de calentamiento simultaneo de CC1 y CV1 éstas se alternaran cada X segundos.

Opciones: Activado/Desactivado (por defecto)

CC1 alimenta 1 filamento de la resistencia de camara de 5,4 kW

CC2 alimenta 2 filamentos de la resistencia de camara de 3,5 kW cada una

Para la media potencia se activa CC1

CV1y CV2 alimenta cada uno uan resistencia de 5,4 kW

Para la media potencia se activa CV1
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18.7. Desincrustacion K-AP y K-APW

Opcién que permite ejecutar el ciclo de “DESINCRUSTACION” en el horno.
Al acceder a esta opcién tendremos dos opciones:

1 - Seleccion del tiempo de duracién del proceso de
desincrustacion

2 - Seleccién del intervalo de tiempo entre desincrustaciones

18.7.1.  Desincrustacion K-AP y K-APW seleccién del tiempo de duracién .?C

Al acceder a esta funcion se comprueba que la puerta esta cerrada y si no lo esta, mostrard un mensaje con el
dibujo animado de “CERRAR PUERTA".

Si la puerta esté cerrada, pedira al usuario que seleccione el Tiempo para la “DESINCRUSTACION” 30+480 minutos
(120 minutos por defecto).

A continuacion, se indican las fases que componen el ciclo: DESINCRUSTACIGN
o Fase 1: VAC actla durante X minutos (segln modelo) ciclando 3

segundos “ON” y 3 segundos “OFF” bL W T

o=

o Fase 2: Se visualiza mediante un mensaje un dibujo animado de
“ROCIAR DESINCRUSTANTE”. Con la validacion del mensaje,
continuara con las siguientes fases

o Fase 3: VDV actua hasta llegar al Nivel Maximo, el Generador de
Vapor se llena de desincrustante
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o Fase 4:CV max. actia hasta que TG alcanza 61°C. Cuando TG baja -

por debajo de 58°C vuelve a entrar CV hasta llegar de nuevo a 61°C, DESINCRUSTACION
asi sucesivamente durante el Tiempo seleccionado por el usuario
La pantalla indicard en todo momento que se esta realizando el P ® 102 min

ciclo de “DESINCRUSTACION”, y el Tiempo restante (en minutos)

DESINCRUSTACION
o Fase 5: VAC actla durante X minutos (segun modelo) ciclando 3

segundos “ON” y 3 segundos “OFF” _

o Fase 6: VDV actla hasta alcanzar Nivel Maximo o Nivel de @\ llllllllllr ﬂﬂﬂwr
Seguridad

o Fase 7: VAC actla durante X minutos (segin modelo) ciclando 3
segundos “ON”"y 3 segundos “OFF”

o Fase 8: VDV actia hasta alcanzar Nivel Maximo o Nivel de =

Seguridad DESINCRUSTACION

) RN |

o Fase 9: Actia modo “VAPOR” hasta que T. Camara alcanza 90°C =
(ver “MODOS DE FUNCIONAMIENTO” “VAPOR”) S—

La barra de progreso de todas las imagenes se ird llenando a medida que el proceso vaya hacia
delante.

Cuando acabe el proceso aparecera un mensaje indicando lo propio y con su validacion se
volverd al modo normal de funcionamiento “MODO SMART".

Si durante el Tiempo que dura el ciclo de “DESINCRUSTACION” se abre la puerta, el programa se
parard (pausa) e indicard “CERRAR PUERTA". Cuando se cierre, se reanudara el programa. Si,
durante el Tiempo que dura el ciclo de “DESINCRUSTACION” se aborta la operacién mediante la
pulsacién del botén “START"/"STOP”, se da un “ERROR” y se valida, se apaga el horno o se va la
luz, se procedera de la siguiente manera:

o Sino ha llegado a la fase 3 = El ciclo se da por terminado. La pantalla indicara
mediante un mensaje que el “CICLO TERMINADO". Se volvera al modo normal de
funcionamiento al validar el mensaje en cuestion, con una pulsacién en el Display.
La sefial de “DETECCION DE CAL" seguird activa ya que el ciclo no se ha ejecutado
en su totalidad y en el siguiente encendido volvera a aparecer la pantalla de
““DESINCRUSTACION” “LLAMAR AL SERVICIO TECNICO”

e Sihallegado a la fase 39 Se activara, también la sefial de “DESINCRUSTACION". En caso de
que se haya dado algun “ERROR” sea cual sea el “ERROR”, el horno se comportard como si
tuviera el ERROR EO01: SONDA TC, pero el “ERROR" a visualizar sera el acontecido. Si TG>120°C
se dard el ERROR E30: GENERADOR DEMASIADO CALIENTE

e En el resto de los casos, el ciclo se situara en la fase 5 (tiene que realizar el “ACLARADQ").
Aparecerd en pantalla un mensaje con el mensaje de “ACLARAR” con el marco del Display
parpadeando en amarillo. Habra que validarlo mediante el mando para que comience. En este
instante el marco dejara de parpadear

Las sefiales de “DESINCRUSTACION” y “DETECCION DE CAL” se desactivaran, Unicamente, si el ciclo de
“ACLARADOQ" se ejecuta en su totalidad.

Existe una opcion secreta para abortar el proceso en cuestion y desactivar tanto la sefial de “DESINCRUSTACION”
como el de “DETECCION DE CAL”, pulsando el botdn de “STOP” durante 5 segundos. La pantalla visualizara el aviso
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de “DESINCRUSTACION CANCELADA". Con la validacién del mensaje, el horno volvera al modo de funcionamiento
normal “COCINADO SMART".

El producto quimico a utilizar para la “DESINCRUSTACION” debe ser de base fosférica con una concentracién del
35+40%. Puede contener antiespumante. Se aconseja una concentracién de quimico en el Generador de Vapor de
aproximadamente 5+10% de su capacidad. Esta concentracién de quimico esta en funcién del grado de saturacién
de cal y de la agresividad del producto quimico. Consulte con su proveedor de producto quimico para que le
asesore sobre el modo de uso.

Las capacidades de los Generadores de Vapor son: Eléctrico
061 4 litros
101 5,8 litros

Para realizar la descalcificacion, introducir el producto quimico en las cantidades que indica el proveedor de
producto quimico.

18.8. Calidad del agua
La presién de entrada de agua debe estar comprendida entre 200 y 400
kPa (2+4 kg/cm2=2+4 L
bar). La presion ideal es pH:6,5+7,5 .
250 kPa. Dureza total del agua: 5 + 10 °fH
El agua de aporte debe 3,5+7%H
tener las  siguientes 2,8 +5,6 °dH Lmj
caracteristicas: ngurezas; ?5; O,O?I mm
oruros: = mg |FILTER| 2-4 bar
Cloro: 0,2 + 0,5 mg/l 29-58Psi

Conductividad: 400 + 2.000 pS/cm

EQUIVALENCIAS DEL GRADO DE DUREZA DEL AGUA
Ppm °D °F °A °E

°F 10 0,56 1 10 0,7

°A 1 0,056 0,1 1 0,07

°E 14,26 0,8 1,47 14,26 1

°D 17,85 1 1,785 17,85 1,25

En ocasiones encontramos la dureza expresada en distintas unidades y esta sencilla lista de equivalencias
puede ser muy util.

1 Mg/litro de CaC03=0,1 grado francés de dureza (°HF)

1 grado aleman de dureza (°DH)=1,78 grados franceses de dureza (°HF)

1 grado inglés de dureza (°EH)=1,43 grados franceses de dureza (°HF)

o Sila calidad del agua no cumple los requisitos especificados es necesario contactar con un profesional
para que le asesore sobre los sistemas de tratamiento de agua necesarios a fin de adecuar el agua y que
pueda ofrecerle una solucion

o Siladureza del agua es superior a la indicada es necesario instalar una unidad descalcificadora para evitar
una acumulacién de cal excesiva en el equipo y poder lograr resultados 6ptimos

o Silapresion de red es superior a la recomendada es necesario colocar un reductor de presion

o Silapresion de red es inferior a la recomendada es necesario instalar una bomba de presién. Péngase en
contacto con su proveedor o con el fabricante para pedir el “KIT BOMBA PRESION”
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es importante. Para optimizar el

T2 ENTRADA DE AGUA

Min. Max.

funcionamiento de la madquina debe usarse agua
caliente, ya que si se usa agua fria aumentaran los
Tiempos necesarios para recuperar las Temperaturas de
trabajo y las productividades seran inferiores. Si se usa agua caliente esta no debe exceder de 60 °C/140°F.

Agua Fria

15°C/59°F | 40°C/104°F

Agua Caliente

40°C/104°F | 60°C/140°F

18.9. Sistemas de filtrado mas usuales

o

o

Filtro fino

En caso de que el agua contenga impurezas
como arena, particulas de hierro o sustancias
que floten en la misma, aconsejamos utilizar
un filtro fino a la entrada

Filtro de carbén activado

En caso de que el agua contenga una
concentracién elevada de cloro por encima
de 02 mg/l (esta informaciéon puede
obtenerse en la compaiiia de aguas) deberd
intercalarse un filtro de carbon activado
Instalacion de recirculacion de 6smosis
Cuando la concentracion de cloruros
sobrepase los 150 mg/l (la informacién

300kPa

Manguera entrada agua

puede obtenerse en la compaifiia de aguas), debera preverse una instalacién de recirculacién de
6smosis. En este caso tener en cuenta que el valor minimo de conductancia debe ser de 400 pyS

Ablandamiento del agua

Se aconseja para el tratamiento del agua en los casos que segun la experiencia del grado de
calcinacién sea elevado (sin carga de cloruro). Sistemas: H+. Intercambio de iones o Kleensteam.
Desaconsejamos encarecidamente el uso de intercambiadores de sodio/iones (como es habitual en
los lavavajillas) a causa de los sedimentos de sodio y del retraso de Ebullicién con sal comun.

En la seleccion de sistemas de filtro (A, B, C, D) aconsejamos contacte con una casa especializada en tratamientos

de agua.

18.10.

£
Modo de lavado K:z)

Permite seleccionar el tipo de “LAVADO" que deseamos

Opciones:

1. Detergente sélido (por defecto)
2. Detergente liquido

3. Permite ahadir o restar fases de lavado (-3++3)

al programa de lavado estandar

4. Permite afiadir fases de aclarado (0+c0) al

programa de lavado estandar
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18.11.  Historial _iﬁ

Se registran los historiales de datos parciales y totales del horno,
ademas de los dltimos 20 "ERRORES” que se hayan dado.
Al entrar en este SUBMENU se mostrardn cinco opciones:

1. Historial de “VALORES TOTALES": Conjunto de
datos tomados desde la fabricacién del aparato

2. Historial de “VALORES PARCIALES": Conjunto de
datos registrados desde la dultima vez que fue
Reseteando el histérico de parciales

3. Historial de “ERRORES”

4. Borrado de historial

5. Descarga de historial

EEIEEn LI

) oy
18.11.1.  Historial valores parciales y totales CK)

Seleccionando la opcién de “VALORES PARCIALES” o “VALORES TOTALES”, se mostraran en pantalla las
siguientes opciones:

o Horas

o Ne°deciclos

o Temperaturas

Con el acceso a cada una de ellas se encontraran los datos almacenados que seran los siguientes junto al valor
que cada dato contenga:
HORAS:

o Horas Conveccién: Horas totales de trabajo en modo “CONVECCION”

o Horas Mixto: Horas totales de trabajo en modo “MIXTO”

o Horas Vapor: Horas totales de trabajo en modo “VAPOR"

Temperaturas
o TC max.: Temperatura maxima de TC
TG max.: Temperatura maxima de TG (sélo K-AP y K-APW)
TV max.: Temperatura maxima de TV (s6lo 0623)
TN max.: Temperatura maxima de TN11-TN14
TN1 max.: Temperatura maxima de TN2
TN2 max.: Temperatura maxima de TN3
TNTC externo max.: Temperatura maxima de NTC externo
TNTC max.: Temperatura maxima de NTC de placa 10

O O 0 O O 0 O
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N° Ciclos
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AUTOTEST

o

O O O O O

PROFESSIONAL

Ne Ciclos CC1
Ne Ciclos CC2
N° Ciclos CV1 (s6lo K-AP y K-APW)
N° Ciclos CV2 (s6lo K-AP y K-APW)
Ne Ciclos VDV
N° Ciclos VAC (sélo K-AP y K-APW)
N° Ciclos VCL (sélo K-AW y K-APW)
Ne° Ciclos VLL (s6lo K-AW y K-APW)
Ne Ciclos VLV
Ne Ciclos VCN
N° Ciclos VHM
N° Ciclos ECH
N° Ciclos DET (s6lo K-AW y K-APW)
N° Ciclos ABR (s6lo K-AW y K-APW)
Ne Ciclos LZ
Ne Ciclos VE
Ne Ciclos RG
N° Ciclos D/I: Numero de ciclos de D/I
N° Ciclos M/P: Numero de ciclos de M/P
Ne Ciclos IP: Numero de ciclos de IP
e SoloK-AyK-AP
= N° Ciclos de “LAVADQ" Intenso
= N° Ciclos de “LAVADO” Medio
= N° Ciclos de “ENJUAGUE"
o Solo K-AW y K-APW
= N° Ciclos de "ENJUAGUE"
= N° Ciclos de “ENJUAGUE" (liquido)
= N°Ciclos de “ABRILLANTADO”
= N° Ciclos de “ABRILLANTADO" (liquido)
= N° Ciclos de "LAVADQO" Suave
* N° Ciclos de “LAVADO” Suave (liquido)
= N° Ciclos de “LAVADO” Medio
» N° Ciclos de “LAVADO” Medio (liquido)
= N° Ciclos de “LAVADQ" Intenso
*= N° Ciclos de “LAVADOQ" Intenso (liquido)
= N° Ciclos de Espray
N° Ciclos “CALIBRACION”
N° Ciclos AUTOTEST
N° Ciclos totales de “DESINCRUSTACION” (sélo K-AP y K-APW)
Ne° Ciclos totales de Vaciados automaticos (s6lo K-AP y K-APW)
Ne° Ciclos totales de Seguridad TG (sélo K-AP y K-APW)

Valor 100% en T. Ebullicion en AUTOTEST1
Valor de 0% en AUTOTEST1

Valor de 100% en T. Ebullicién en AUTOTEST2
Valor de 0% en AUTOTEST?2

Valor de 100% en T. Ebullicién en AUTOTEST3
Valor de 0% en AUTOTEST3

En el caso de los valores de AUTOTESTT, estos nunca se eliminaran, ni siquiera en los valores parciales. Estos
valores corresponderdn al primer programa de “AUTOTEST" que se ejecute en el horno, y los otros dos valores
siempre serdn los de los Ultimos dos programas de “AUTOTEST" ejecutados (siendo siempre el dltimo el 3).
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LTy

X

Conjunto de los dltimos 20 “ERRORES" registrados.
Aparecera el listado de los 20 udltimos “ERRORES” junto a la
fecha/hora en el que se ha dado cada uno.
Se registraran también los siguientes 4 avisos, registrando
asi la fecha en la que se activo la sefial correspondiente a
cada uno de ellos.
o AO01: Aviso de AUTOTEST
o AO02: Aviso de “DESINCRUSTACION”. Razén:
Horas definidas superadas
o AO03: Aviso de “DESINCRUSTACION": Razén:
Deteccién del Nivel Maximo y no se detecta
Nivel de Seguridad
o AD4: Aviso de “DESINCRUSTACION": Razén: Pulsos detectados en el Caudalimetro insuficientes

18.11.2. Historial de errores

18.11.3.  Borrado historial

El histérico de “ERRORES” y el histérico de “VALORES PARCIALES” podra ser borrado mediante una pulsacion de
5 segundos en el botdn de la papelera que se habilitara en la parte superior de la pantalla principal de este apartado.
Con dicha pulsacion, se actualizardn las fechas que aparecen en la parte inferior de los botones de “VALORES
PARCIALES" y “ERRORES", sustituyéndolas por la fecha actual.

El histdrico de valores totales podra ser borrado mediante una pulsacién de 10 segundos en el icono de la papelera.
Con esta pulsacién, se actualizaran las “FECHAS"” que aparece en la parte inferior de los botones de “VALORES
TOTALES", “PARCIALES" y “ERRORES", sustituyéndolas por la fecha actual.

Antes del borrado, aparecerd un mensaje de confirmacion, con las opciones de “ACEPTAR” o “DESCARTAR". En
ambos casos, volvera al listado superior actualizando los valores si se ha elegido la opcién de “ACEPTAR”.

18.11.4.  Descargar historial

Todo el histérico (tanto los “ERRORES” como los
“VALORES PARCIALES” y “TOTALES") podra ser
descargado conjuntamente en una memoria USB en el
directorio raiz en un fichero llamado Historics.sts. Con la
pulsaciéon en esta opcion se iniciard la descarga. Se
indicard en pantalla que se estd realizando la descarga y
al finalizar, aparecerd un mensaje indicando si la
descarga se ha realizado correctamente o no. v

18.12.  Visualizacion de termopares

DESCARGA
DE HISTORICO
FINALIZADA

Pulsando este botén, pasaran a visualizarse en la barra desplegable los siguientes pardmetros:
o TC
TG
TV
TN11
TN12
TN13
TN14
TN2
TN3
NTC1
NTC2
SH (%)
HR (mV)

O O O 0O O O 0 O O 0 O O
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18.13. Modo FERIA PN

Opcién que pone el horno en modo feria. La interface funciona con normalidad, pero
todas las Entradas/Salidas estaran deshabilitadas excepto la puerta IPy laluz LZ y se
ignoran todos los “ERRORES” que se den. Los valores de las sondas TC, TN y Sonda
de Humedad SH seran fijos.

Aparecerad el icono de “MODO FERIA ACTIVADQ" para mostrar que
el horno esta en dicho modo.

En el momento en el que se quiera “ACTIVAR/DESACTIVAR” esta
opcion, serd necesario realizar un Reset en la maquina. Para ello,
aparecera un mensaje que sera necesario validar para seguir
adelante con el proceso.

Opciones: “SI/NO” (por defecto).

X

18.14. Temperatura ebullicion “TE” (solo K-AP y K-APW)

Dentro de esta opcidn es posible modificar la Temperatura de
Ebullicion TE del horno. Se sustituird la Temperatura ya
existente, inicamente, cuando se valide este parametro.

Para poder modificar el valor de este pardmetro, serd necesario
insertar una contrasefia (0888).

Rango: [90+100°C]

18.15. Resetear contraseina EASY COOKING

Con la seleccién de esta opcién aparecera un mensaje de confirmacion
para el Reset. Si se acepta Resetear, la contrasefia de acceso para el
“ACCESO RESTRINGIDO" volvera a ser (2233). Si no se acepta, la
contrasefia seguird siendo la misma que hasta ese momento.

18.16.  Parametros de fabrica EgX
b

Opcién que cargard los pardmetros por defecto del horno, a
excepcion de la siguiente informacion:

o Modelo horno

o Tipo “LAVADO"

o N°de serie

o Fecha puesta en marcha

Por lo tanto, estos son los valores que deben de ser Reseteados:
o ldioma (Espafiol)

Fecha dd/mm/yyyy (activado)

Hora (activado/24h)

Fotografia (activado. Se cargara la fotografia por defecto de Fagor)

Texto (desactivado)

o O O O
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Salvapantallas (desactivado/5 minutos)
Escala de Temperatura (°C)

Energia (kWh)

Configuracién DELTA (50) ‘q,
Sonidos (Melodia 1)
Volumen (75) RESTABLECER
Apagado automatico de Display (“ON"/15 minutos)
Intensidad de pantalla (100)

Consumo de energia (activado)

Velocidad Soplantes (ver apartado Tabla de Velocidades)
Vaciado automatico (3)

Media potencia (desactivado)

Modo feria (desactivado)

Modo DEBUG (desactivado)

Dosificacién detergente liquido (30)

Dosificacion abrillantador liquido (30) AJUSTES DE FABRICA
Cantidad de “SUBLAVADOS" (0) RESTABLECIDOS
Cantidad de “SUBACLARADOS" (0)
I0T (desactivado) v
NTP (desactivado)

O O o0 O OO0 OO O0OO0OO0OO0OO0OO0oOO0o0OO0OO00OO0O O0OO0

Con la seleccién de la opciéon “PARAMETROS DE FABRICA”, antes del borrado, aparecerd un mensaje de
confirmacién, con las opciones de “ACEPTAR” o “DESCARTAR". En ambos casos, volverd al listado superior
actualizando los valores si se ha elegido la opcién de “ACEPTAR”. Opciones: “ACEPTAR/DESCARTAR".

18.17. Actualizar software HMI KOMPACT

Opcién que permite actualizar el software de la tarjeta HMI.

También permite actualizar el Kernel (sistema operativo).

Con la seleccién de esta opcidn, comenzara la actualizacién de la aplicacién, cogiendo
el nuevo software del directorio raiz de la memoria USB.

Durante el proceso de actualizacion del software se muestra en pantalla que esta
realizando este proceso.

La actualizacién del software es un proceso que solo debe realizarse en caso de verdadera necesidad.

Para la actualizacion del software es aconsejable disponer de un pendrive (USB Universal Serial Bus) pulcro, con
una capacidad de almacenamiento de minimo de 1 Gb y formatearlo en el sistema FAT32. De esta manera nos
aseguraremos de su higiene.

Pasos a seguir para actualizar el software:
o Deberemos grabar en el pendrive (USB Universal Serial Bus) la carpeta denominada “Updater”.

System Velume Information 16/06/2022 13:27 Carpeta de archivos

Updater 17/06/2022 8:38 Carpeta de archivos

o Chequear que dentro de la carpeta “Updater” se encuentran la carpeta “Oven” y el archivo “Updater”

Mombre Fecha de modificacién Tipo Tarnaric
Oven 21/06/2022 10615 Carpeta de archivos
|| Updater 21/06/2022 3:14 Archivo 2.190 KB

o Con el equipo encendido “ON” insertaremos en el puerto USB del panel de mandos, el pendrive (USB Universal
Serial Bus) con la carpeta “Updater” grabada.

1. ON/OFF DEL HORNO

2. ENTRADA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)

3. ENTRADA SEGUNDA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)
4. PUERTO USB

22/01/2024 97



Manual de servicio FAGOR

PROFESSIONAL
Hornos iKORE KOMPACT

Accederemos al apartado “DATOS GENERALES” ! dentro del “MENU TECNICO”

o Situados en
validaremos

o El equipo mostrara el progreso del proceso de actualizacion

SOFTWARE UPDATE SOFTWARE UPDATE

TNRRRRODa00a0nD

o Alfinalizar el proceso de actualizacion el equipo retornara a la pantalla “OFF”

Aunque el Software haya sido actualizado, se mantendra toda la “CONFIGURACION” del horno ademas de los
programas existentes.
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18.17.1.  Actualizar Software y Kernel HMI KOMPACT

En este caso la actualizacion tendrd dos pasos a seguir:
1° actualiza el Kernel
2° actualiza el software

Pasos a seguir para actualizar el software y Kernel:
o Deberemos grabar en el pendrive (USB Universal Serial Bus) la carpeta denominada “Updater”.

System Wolume Infermation

Updater

Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

o Chequear que dentro de la carpeta “Updater” se encuentran la carpeta “Oven” y el archivo “Updater”

Meormbre Fecha de modificacidn Tipo Tarnafic
Oven 21/06/2022 10:15 Carpeta de archivos
|| Updater 21/06/2022 3:14 Archivo 2.190 KB

o Con el equipo encendido “ON” insertaremos en el puerto USB del panel de mandos, el pendrive (USB Universal

Serial Bus) con la carpeta “Updater” grabada.

ON/OFF DEL HORNO

ENTRADA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)

ENTRADA SEGUNDA SONDA EXTERNA (OPCIONAL)
PUERTO USB

AN~

o Accederemos al apartado “DATOS GENERALES" ! dentro del “MENU TECNICO”

o Situados en este
validaremos

o El equipo mostrara el progreso del proceso de actualizacion
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SOFTWARE UPDATE

SOFTWARE UPDATE SOFTWARE UPDATE

TRRRD000G00000

o Al finalizar el proceso de actualizacién el equipo retornara a la pantalla “OFF”

Aunque el Software y el Kernel hayan sido actualizados, se mantendra toda la “CONFIGURACION” del horno
ademas de los programas existentes.

18.18. Numero de subaclarados

Permite configurar la cantidad de “SUBACLARADOS” que se quieren ejecutar en los diferentes
programas de “LAVADOQ". Una vez definido este parametro se utilizara en todos los programas de
“LAVADO" que hagan uso del mismo.
La cantidad que se seleccione en esta pantalla serd la cantidad de “SUBACLARADOS" a sumar al
valor por defecto (3 en todos los casos).

En esta pantalla habra un botén que servird para Resetear este valor al valor por defecto.
Opciones: [defecto +0 ... defecto +3] por defecto: 0

18.19. Numero de sublavados

Permite configurar la cantidad de “SUBLAVADOS"” que se quieren ejecutar en los diferentes
programas de “LAVADO”. Una vez definido este parametro se utilizara en todos los programas
de “LAVADO" que hagan uso del mismo. En esta pantalla habrd un botén que servird para
Resetear este valor al valor por defecto.Opciones: [defecto -3 ... defecto +5]. Los valores por
defecto para cada programa de “LAVADQ" estan el en apartado de “LAVADO".
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18.20. Documentacion

Con la pulsacién de este botén se visualizard el siguiente listado de
documentos:

o Manual de Usuario

o Manual técnico

Con la pulsacién en cada una de las opciones se accedera al pdf correspondiente.

19. Componentes principales

19.1. Variador de frecuencia SIEMENS SINAMICS V20 (inverter)

El motor de la turbina de Cdmara estda controlado por un Variador de Frecuencia que proporciona las 6 velocidades.
La entrada de alimentacion eléctrica del Variador de Frecuencia es monofasica (230 volt)

r aa
EEDEEEE
_/

Estas son las 6 velocidades definidas:
o Velocidad 1: 500 RPM (3,47V) con paradas

e SiCC=0ON o T. Camara=90: Turbina=ON

e SiCC=0FFy T. Camara<90: Turbina ciclando (10" ON, 50” OFF)
Velocidad 2: 500 RPM (3,47V)
Velocidad 3: 700 RPM (4,86V)
Velocidad 4: 1100 RPM (7,64V)
Velocidad 5: 1200 RPM (8,33V)
Velocidad 6: 1440 RPM (9,93V)

O O O O O

Inverter del horno modelo 0623
Siemens V20

TN 200-240 V -15%+10%

50/60 Hz Motor

0,37 Kw

Corriente entrada 1N 6,2 A

Corriente de salida 2,3 A
6SL3210-5BB13-7BV1 (CON FILTRO)
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Inverter del horno modelo 101
Siemens V20

TN 200-240 V -15%+10%
50/60 Hz

Motor 0,55 Kw

Corriente entrada TN 7,7 A
Corriente de salida 3,2 A
6SL3210-5BB15-5BV1

Simbolo Definicion
N El inverter estd en modo HAND
= = parpadea El inverter estda en modo JOG
& El inverter esta funcionando (la velocidad del motor puede ser 0 rpm)
() & El inverter se puede energizar de forma inesperada (por ejemplo, en modo de
parpadea proteccion anti-escarcha)
[x] El inverter tiene como minimo un fallo pendiente
A El inverter tiene como minimo una alarma pendiente
™ El motor gira en sentido inverso

Estado del inverter Color LED
Encendido Naranja |
Preparado (sin fallos) Verde B
Modo de puesta en marcha Verde (parpadeo lento 0,5 Hz)
Todos los fallos Rojo (parpadeo rapido 2 Hz)
Clonacion de parametros Naranja (parpadeo 1Hz) ﬂ
Alarma Inversidn
Funciona-
Fallo miento | Mods AUTOHANDUOG
Pantzlla
LCD ——— SUBIR
BAJAR

FUNCION
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19.1.1. Programacion de parametros del variador de frecuencia (inverter)
Parametro Entrar Modificar valor I\I(I)osdze?:o M:’ g: lo Validar valor :ai?:ri::ttri Detalle
Para comenzar la grabacién de parametros pulsar E 1 segundo

P0003 [] (4] [¥] 3 3 [] [a][¥] Nivel experto
00010 [] [a][v] 1 1 L] (&1 [ | 1- wioatioar pardmetro
P0304 E E‘ Iz' IEI 230 230 IE‘ ) E Iz‘ E Vn (tenszr(;tr:)c;Tlnal del
P0305 E EI |Z| E 12 12 E ) II' IZ‘ E In (consu;w;grc;minal del
P0307 E IE' IE' IEI 02 02 IE‘ ) II' II‘ E Pn (poter;gi:tgrc;minal del
P0310 E E‘ |Z| E 50 50 IE‘ ) III IZ‘ E Fn (fre(éiclarr:;:ci)atlorlominal
PO311 (o] [] |Z| [¥] 2800 2800 [ [v] E [v] Rpm ("ggmd;irr)‘omi”a'
oo | BB | W | oox | voor | B[] | EE] | oo e
P0700 E IE' |Z| E 2 2 |E| 3 E |Z| E Control terminal
o0 | B | WFE | 2 | 2 | B ) EE | e
P1080 E EI |Z| E 8 8 E ) II' IZ‘ E Frecue(r;((:)ig rn;:’:i)ma Hz
P1082 E IE' IE' IEI 50 50 IE‘ _ III II‘ E Frecuencia maxima Hz
e | EE | BWE | s | s | BE | W | e
e | BE | @E | 7 | 7 | BE | EE | i
P1300 [o] [o] [a][¥] 7 7 [ [v] [a][¥] Modo ventilador
P3900 E |Z| E 2 2 E IZ‘ E Fin puesr;a[l)%r;marcha
P0701 [o] [o] [a][¥] 1 1 [ [v] [a][v] Entrada DIT (ON/OFF)
P0702 E E' |Z| E 12 12 IE‘ 3 III E E Entrada DI2 (Reverso)
P0732 E EI |Z| E 523 523 IE‘ ) II' IZ‘ E Funciénacgg\i/tsl 2, fallo
P1110 E E‘ IE' IEI 0 0 IE‘ _ E II‘ E Inhibicio de reserva
P1200 [] (4] [¥] 0 0 [] [a][¥] Start al vuelo
P1210 [] [a][¥] 7 7 [] [a][v] Reinicio automético
P2000 E E‘ IEI E 45 45 IE‘ _ IIl Iz‘ E Frecuencia de referencia
P1900 E |Z| E 2 2 E Identif:;::r;?;tor en

Para terminar la grabacién de pardmetros y guardarlos en memoria pulsar II' 3 segundos

IMPORTANTE: Tras grabar los parametros debe realizarse la siguiente operacién para cdlculo del motor y comprobacién de este

[,

simultdneamente

Modo terminal HAND

Realizara automaticamente un calculo del motor. Se debe esperar 2

minutos aproximadamente. En el display se visualizara 2

A541 (célculo del motor) esperar 2

minutos

El motor debe girar. En el display se visualizara =

Comprobar que el motor giray no da error

NN

El motor se debe parar. En el display se visualizara

Comprobar que el motor para y no da error

ON

simultdneamente

Salir modo terminal HAND

[,

simultdneamente

Salir

Modo terminal JOG (trabajo)
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19.1.2. Comprobacion de parametros del variador de frecuencia (inverter)

Modelo Modelo Siguiente

Pardmetro |  Entrar P oo Vervalor | SO0 Detalle
para chequear los parémetros memorizados pulsar L 1 segundo
posos | [m] [=] | 230 230 o] [#] | [&][] | vntension nominal del motor)
posos | [ [=] 12 12 o] [#] | [&][F] | m consumonominal dei motor)
poso7 | [ [=] 02 02 (][] | [&][¥] | Pn(otencianominal dei motor)
posto | [ [=] 50 50 (] [»] | [&][¥] | Fn(recuencianominal def motor
post1 | [=] [&] | 2800 2500 | []_[»] | [&][¥] Rpm ("e'of;doigr';Omi"a' del
rost0 | [ (B | 100 e | [ [+ | W[ | e (inttra:gtig?)d méxima del
pozoo | [o€] [=] 2 2 ][] | [&] (¥ Control terminal
pozor | [ [w] 1 1 L [ | [ ¥ Entrada DI1 (ON/OFF)
pozo2 | [ [=] 12 12 ][] | [&] (¥ Entrada DI2 (Reverso)
poza2 | [o] [&] | s23 523 DRORRNE Funcién digital 2, fallo activo
prooo | [ [=] 2 2 [«]_[] | [A][¥] | Ccontrol consigan terminal ADC
proso | [o€] [=] 8 8 ] [#] | [&][§] | Frecuenciaminima Hz (500 rpm)
pios2 | [ [=] 50 50 L[] | [ ¥ Frecuencia méxima Hz
piito | [ [=] 0 0 L] [ | [ (¥ Inhibicio de reserva
piizo | [ [=] 5 5 ] _[»] | [&][¥] | viempo de aceleracion (segundos)
Pzt | [ [=] 7 7 (] [»] | [&][F] | Tiempo de frenada (segundos)
P1200 [o] 0 0 [o] (4] [¥] Start al vuelo
P1210 [] 7 7 [] [a][¥] Reinicio automatico
pisoo | [ [=] 7 7 ][] | [&] (¥ Modo ventilador
p2oo0 | [o€] [w] 45 45 [M] [m] Frecuencia de referencia
para terminar el chequeo de parmetros pulsar - 3 segundos

22/01/2024
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Funciona-
Fallo miento | Modo AUTOMHAND/JOG

LED de estado
SUBIR

Pantalla
LCD

BAJAR

PARADA FUNCION
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L
-
[ == |
Wy
=1
[T ]

(<2s) .

(Pulzacian dable)
I
w
y
[=]

Botdn

Descripcion

Detiene el inverter
o Pulsacién breve. El inverter hace que el motor se pase a una parada en el tiempo de deceleracién
definido en el parametro P1121.
Si esta configurado para que sea una parada OFF1, este botén estd inactivo en el modo AUTO.
o Pulsacion doble (< 2 seg.) o pulsacion larga (> 3 seg.). El inverter permite que el motor haga una
parada natural sin emplear ningin tiempo de deceleracion.

Arranca el inverter
Este botdn estara inactivo si el inverter esta configurado para el control desde bornes (P0700=2, P1000=2)
y esta en modo AUTO.

Boton multifuncion
o Pulsacion breve (< 2 seg.). Entra en el menu de ajuste de parametros o pasa a la pantalla siguiente.
Reinicia la edicién digito a digito del elemento seleccionado. Si se pulsa dos veces en la edicién
digito a digito, vuelve a la pantalla anterior sin cambiar el elemento que se esta editando.
o Pulsacién larga (> 2 seg.). Vuelve a la pantalla de estado. Entra en el Menu de Configuracién.

0K

Validar valor
o Pulsacion breve (< 2 seg.). Cambia entre los valores de estado. Entra en el modo de edicién de
valores o cambia al digito siguiente. Borra los fallos.
o Pulsacion larga (> 2 seg.). Edicién rapida de valores o nimeros de pardametro.

Incrementar/Decrementar valor

Al desplazarse por un Menu, mueve la seleccidn hacia arriba/abajo por las pantallas disponibles. Al edita
un valor de parametro, aumenta/disminuye el valor mostrado. Cuando el inverter estd en modo RUN
aumenta/disminuye la velocidad del motor. La pulsacidn larga (> 2 seg.) de la tecla sirve para desplazarse
rapidamente hacia arriba/abajo por los nimeros, indices o valores de los parametros.
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19.1.3. Alarmas y fallos del variador de frecuencia (inverter)
Fallo | Descripcién Fallo Descripcion
F1 Sobrecorriente F63 Contenido de la clonacién de pardmetros
incompatible
F2 Sobretension F64 Intento del inverter de realizar una clonaciér|
automatica durante la inicializacion
F3 Subtension F71 Error de consigna USS
F4 Sobretemperatura del inverter F72 Error de consigna USS/MODBUS
F5 I’t. del inverter F80 Falta sefial en entrada analégica
F6 La elevacién de temperatura en chip sobrepasg F85 Falo externo
niveles criticos
F11 Sobrecalentamiento del motor F100 Restablecer vigilancia
F12 Pérdida de sefal de sobretemperatura del| F101 Desbordamiento de pila
inverter
F20 Ondulacién CC demasiado alta F200 Error de script
F35 Nimero maximo de intentos de rearrancal F221 Realimentacion de PID por debajo de valo
automaticamente excedido minimo
F41 Fallo de identificacién de datos del motor F222 Realimentacion de PID por encima de valo
maximo
F51 Fallo de la EEPROM de pardmetro F350 Ha fallado el vector de configuracién para e
inverter
F52 Fallo de software de etapa de potencia F385 Prueba de aceptacién pendiente d¢
confirmacién
F60 Tiempo excedido en ASIC F410 Fallo de la proteccidn contra la cavitacién
F61 Fallo en la clonacién de parametros de tarjetd F452 Fallo en correa
MMC/SD
F62 Contenido de la clonaciéon de parametros ng
valido

o Para desplazarse por la lista de fallos pulsar | A o

o Para ver el estado del inverter en fallo pulse
fallo pulsar

o Paraborrar el fallo pulse

DK | (<2seg)

ignorar el fallo pulse M

Una vez se haya confirmado o ignorado el fallo la pantalla vuelve a la visualizacion anterior. El icono de fallo
permanece activo hasta que se borra/confirma el fallo.

A\

(> 2 seg.); para volver a la visualizacién de codigos de

o confirme externamente si el convertidor se ha configurado asi; para

Alarma | Descripcion Alarma | Descripcion

A501 Limite de corriente A600 Aviso desbordamiento RTOS

A502 Limite de sobretension A910 Regulador Vdc_max desactivado

A503 Limite de subtension A911 Regulador Vdc_max. activo

A504 Sobretemperatura del inverter A912 Regulador Vdc_min. activo

A505 1%t. del inverter A921 Pardmetros de salida analdgica no ajustadog
correctamente

A506 Aviso elevacion de temperatura en union IGTE A922 Inverter en carga

A507 Pérdida de sefial de temperatura del inverter | A923 Demanda JOG a la derecha y JOG a Ig
izquierda

A511 Sobretemperatura 1t. del motor A930 Aviso de proteccion contra cavitacién

A535 Sobrecarga de resistencia de frenado A936 Optimizacién PID automatica activa

A541 Identificacion de datos del motor activa A952 Detectado fallo de correa

Las ALARMAS no se pueden confirmar. Desaparecen automaticamente cuando se subsana el problema que las

causoé.

22/01/2024

106



Manual de servicio FAGOR

PROFESSIONAL
Hornos iKORE KOMPACT
19.1.4. Comprobacion del variador de frecuencia (inverter)
Alimentacidn al inverter: L1 (negro) - L2 (verde) = 230 V AC

Salida corriente al motor: ,
- U (negro) — V (marrén) =~ 230 V AC = L1

- U (negro) - W (gris) = 230 V AC f;?;gr bk w1
- V(marrén) — W (gris) = 230 V AC gn
Consigna de velocidad: contacto n° 2 (amarillo) - —|_
contacto n° 5 (negro) L2
- V1=3,47 V DC (con parada de motor) amme
solo si consigna de temperatura < L1 /N
200°C LCOPE O O

- V2=3,47 V DC solo si consigna de

temperatura < 200°C Q G F 1
3

- V3=484VDC
- V4=761VDC

wh £y .
. Vs=827VDC 13131414121516
. I

- V6=993VDC
> =g s
bk . rdgy

[3[a[5][6[7[8 afionq"

Consigna ON/OFF: contacto n° 5 (blanco) — contacto
n° 8 (rojo)
- OFF=24VDC | 1
- ON=0VDC

fs)

L2854+

Consigna sentido de giro: contacto n°® 5 (blanco) - mE pr

contacto n° 9 (gris)
- lzquierda=0VDC ok tﬂj ay
- Derecha=24VDC et ) h

)

W [0C.Dc+  PE

Alimentacién maniobra: contacto n°® 2 (amarillo) -
contacto n® 5 (blanco) = 12V DC

- -5__' Turbine
% Engine
' I

Puente entre contactos n® 12y n° 14 |I
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19.2. Sonda de Camara

Sonda de Camara tipo “K” con un valor maximo de lectura de 350°C

El valor 6hmico de la sonda a una Temperatura de 20°C de cada sensor (sensor + comun) debe ser=9 Q.

REGULACION SONDA CAMARA

TAMANO MODELO TC
K-A 27 mm
- 27 mm
061y 101 K-AW
K-AP 27mm 120mm
K-APW 27 mm 120mm

12023581
12024247
12010248
12009987
12023737
12023504

RACORD CIERRE SONDA
BICONO CIERRE SONDA
TORMN . EXA. MAX10
ARANDELA A-4

BASE CIERRE SONDA
JUNT A PASAMURO S SIMPLE

JEV IV Y ) )

—lr|w|e|o|o

19.3. Sonda Generador de Vapor

Sonda del Generador de Vapor tipo “K” de fibra de vidrio
con un valor maximo de lectura de 480°C

El valor 6hmico de la sonda a una Temperatura de 20°C de
cada sensor (sensor + comun) debe ser=28 Q.

19.4. Sonda de Condensacion

Sonda de Camara tipo “K” con un valor maximo de lectura de 350°C
El valor 6hmico de la sonda a una Temperatura de 20°C de cada sensor (sensor + comun) debe ser=9 Q.
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19.5. Sonda NTC exterior

La sonda NTC exterior protege la electrénica de exceso de calor

19.6. Termostato de seguridad de Camara

El bulbo del termostato de seguridad de Camara esta
instalado en parte superior del horno.
Maxima Temperatura de trabajo 360°C.

for the oppliance reset, 1t i3 necessory

‘J} RESET BUTTON/BOTON OF FEARME
M io push the buiten.

. vover @ coneetor 63 necEsari DISCONNECTION. POSITION
¥ Pira f i AECEsu" - I =
| | presionar of botdn. DHGRAMA ELECTRICO €N
I I POSICESN DE DESCONEXIIN
| ! ! ol PN
g

K
+
_
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19.7. Termostato de seguridad del Generador de Vapor

El bulbo del termostato de seguridad del Generador de Vapor esta instalado en una canula del Generador de Vapor
(hornos eléctricos) o en una canula del propio Generador de Vapor (hornos gas).
Maxima Temperatura de trabajo 150°C.

il

L 49 RESET BUTTON/BOTON DE REARME

[ ] For the applionce resel, it is necessary POSICION DE DESCONEXION
. to push the butlon.

’ Signal contact
! Pgro_volver g conectar es necesario ig
presionar el boton.

0 : 1 P(N)
| (10

i

R l%_ _. - E

o
Y,
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19.8. Chimenea

La Chimenea ECH es un conjunto de varios componentes que se suministra montado.

19.9. Motobomba de vaciado del Generador de Vapor

Motobomba para el vaciado del Generador de Vapor.
Motobomba 230 V 50/90 Hz que da 24 L/min

54

45
-= =
7

7Y

i

e
(I
v

"

e
]
H
1
"

uﬂﬁ_"
TRl
s

D24
@30

-
£
i

19.10. Valvula de limpieza

Valvula TONHE TF-32-S2-C/ 1-1/4". Construida en acero inoxidable. Conexidn eléctrica 230 volt. 1,5 A proteccidén
IP67. Maxima Temperatura de trabajo (retén) 150°C
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19.11. Motor turbina

El motor de la turbina de
Camara es un motor de
240 volt (3F + T), 50/60
Hz, 0,65 KW de 2,5 A que
da de 400+2830 rpm.

El motor de la turbina de
Camara tiene un sistema de
rodamientos y retenes para
facilitar su giro y asegurar su

estanqueidad.

22/01/2024
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CENTRIFUGAL DISC L eass  _ _ 5603
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Termmnal ground |
fixed with screw |
Taplite Mdx8,

— ]

SHAFT TAPER: 1:10 = 5" 43" 29,3"

GENERAL CHARACTERISTICS

VOLTAGE CURRENT INPUTPOWER OUTPUTPOMER COS(P  RPM FREQUENCY MNSULATION DUTY  TRERMAL
{v) (A} P1{W) P2 (W) M) CLASS PROTECTOR

200 1.2 20 200 0,77 2830 50 F 51 2x8014160°C

CCW rofation view shaft end drive with L1(R) - L2(S) - L3(T) supply on WHITE - BLACK - RED.

FRONT BEARING 6201-ZZ G3 130°C
BACK BEARING B201-ZZ C3130°C
MATERIAL SHAFT AlSI 418
CONSTRUCTION P00

DO
FOR INVERTER USE. \
BE § 9 e
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19.12. Transformador

Para alimentar la electronica utiliza un transformador de 230V
AC/12V DC de 150 W para los modelos 201y 202, un transformador
de 230V AC/12V DC de 100 W para los modelos 061,062, 101 y 102
y un transformador de 230V AC/12V DC de 50 W para los modelos
0623.

19.13. Sonda de humedad sonda LAMBDA

La sonda de humedad nos da una lectura Real de la saturacién de humedad en el interior de la Cdmara de coccién
del horno.

OUSLE TUBE T Sain ~ _I

PROTECTION
Staivesc Sl

278 ans SENESOR LEMNGTH 230 sw =
THREAD
PROTECTOR w, BY S u , . 7w )
FELD

N a4 — sonda
31 A][34 mmtr - S ) lamda
11|33 rs a2
——"—| rd o 95
‘2%:@"6 R i pk= (=405 2V—g) Mp)
|| 31 m—-n wha == out
il CN17 bko fe—- 0

La sonda de humedad esta alimentada por dos tensiones:
o +9,5volt para trabajo

o +0,5/-2 volt para recuperacién de la sonda Temp.| 100% (mV)| 0% (mV)
30 2963
35 2914
En funcién de la Temperatura y el grado de humedad la Sonda de Humedad
i . : ) 40 2862
SH (sonda Lambda) genera un mili voltaje que es interpretado por la tarjeta
de entradas y salidas I/0. 45 2813
50 2696
55 2614
60 2490 2995
65 2339
70 2161
75 1952
80 1700
85 1396
90 999
95 510
99 167
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RELACION DE REDUCTORES DE CAUDAL EN ELECTROVALVULAS DE AGUA

EQUIPO ELECTROVALVULA SISTEMA REGULACION | CANTIDAD | COLOR
. Inyeccion 0,25 I/min 1
K-A'y K-AW (sin ducha) Doble "L AVADO" 8 min 1
Inyeccion 0,25 I/min 1
K-A'y K-AW (con ducha Doble "L AVADO" 8 min 1
. “LAVADO” 8 I/min 1
K-AP )éfcﬁ:)w (sin Triple Inyeccion 0,5 I/min 1
Generador 8 I/min 1
“LAVADO” 8 I/min 1
K-AP y K-APW (con Triple Inyeccion 0,5 I/min 1
ducha) Generador 8 I/min 1
Simple (WRAS) Ducha 0
19.15. Control de nivel de agua en el Generador de Vapor

La gestion de nivel de agua del Generador de Vapor se realiza utilizando
la corriente eléctrica
(conductividad). El Agua por si sola (H20) no conduce la corriente
eléctrica. Necesita de sales, minerales y otros para poder obtener esa

la propiedad del

propiedad.

Cuando el Nivel Real del agua (NRA) estd por debajo del Nivel de
Seguridad y del Nivel Maximo (Si R1240 KH y R2240 KH), se activara la

salida VDV

o Cuando el NRA alcanza el Nivel de Seguridad o Nivel
Maximo (R1=20 KH o R2<20 KH), la salida VDV deja de

actuar

o Cuando se haya evaporado el agua y el nivel de éste

agua para conducir

descienda por debajo de Nivel de Seguridad y Nivel Maximo, se repite el ciclo

22/01/2024
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Comun masa del generador

-
Nivel
Maxi

Nivel| de U
Segufidad

—_—

Varilla
deteccion
Junta
Arandela
Tuerca
Arandela
Tuerca

R2

R1

[e) &) I~ CL N \V]

La conductividad eléctrica es la medida de la capacidad de un material o sustancia para dejar pasar la corriente
eléctrica través de él. La conductividad depende de la estructura atémica y molecular del material. Los metales
son buenos conductores porque tienen una estructura con muchos electrones con vinculos débiles, y esto permite
su movimiento. La conductividad también depende de otros factores fisicos del propio material y de la
Temperatura.

La conductividad electrolitica en medios liquidos esta relacionada con la presencia de sales en disoluciones, cuya
disociacién genera iones positivos y negativos capaces de transportar la energia eléctrica si se somete el liquido
a un campo eléctrico. Estos conductores idnicos se denominan electrolitos o conductores electroliticos.

20. Sistema de calentamiento

20.1. Resistencia camara

El bloque de resistencias de Camara de forma circular rodea la turbina de Camara y consta de tres resistencias
unidas por una brida. La tensién de alimentacion es de 230 V. En todos los modelos se instalan dos bloques de
resistencias por turbina.
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20.2. Resistencia Generador de Vapor
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6 PERLINAS DE COLOR ROJO

GRABAR MARCA,

6 RED COLOUR INSULATING BEAD IMPRESSED: MAF

134

118.75

40
70575

SOLDADURA "TIG"

TIG WELDING
Terminal FASTON 6.3x0.8
BRIDA AIS] 304 e=2 -
CLAMP AlSI 304 e=2 =}
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N PIPE OF INCOLQY 800 <
Y
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= j Lo w0
:I:-—-—#—"""""'_? = )
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Lo ) ala resistencia
]
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24 +2 2+0.16
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El bloque de resistencias del
Generador de Vapor consta de tres
resistencias unidas por una tapa de
cierre. La tension de alimentacion es
de 230 V. Dependiendo de la
capacidad del Generador de Vapor
llevard mds o menos bloques de
resistencias.
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21. Ajustes

21.1. Puerta

El ajuste de la puerta se realiza actuando sobre la bisagra superior e inferior

22/01/2024 117



Manual de servicio FAGOR

PROFESSIONAL

Hornos iKORE KOMPACT

21.2. Cierre puerta

Para ajustar el cierre puerta deberemos actuar sobre el tope puerta reguldndolo a la altura necesaria para el
correcto cierre.
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22. Acronimos

O O O O O O

O O 0O O OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0OO0OO0ODO0OO0OODO0OO0OOoODO0OO0OO0OO0o0OO0OO0OO0OO0 O0

A.E.: Entrada frecuencia del variador

A.S.: Salida frecuencia del variador

BLQ: Bloqueo caja de encendido

CC: Calentamiento de Camara (Eléctrico)

CE1: Control de Encendido. Calentamiento de Cdmara (Gas, quemador n°1)
CE2: Control de Encendido. Calentamiento de Camara (Gas, quemador n°2). Sélo en los modelos 201
y 202

CE3: Control de Encendido. Calentamiento de Generador de Vapor (Gas)
COM: Nivel comun de Generador de Vapor

CV: Calentamiento del Generador de Vapor (Eléctrico)
DESB: Desbloqueo Caja de encendido

ECH: Electroiman de la Chimenea

HALL: Sefal de control de gas

I/D: Direccién de la turbina

IP: Contactor puerta

LZ: lluminacién del horno

LLAMA: Estado de la llama en el quemador

M/P: Encendido de la turbina

MAX: Nivel Maximo de Generador de Vapor

MIN: Nivel de Seguridad de Generador de Vapor

NRA: Nivel Real del agua

PWM: Seiial de control de gas

RG: Relé general de alimentacién

SH: Sonda de Humedad

TA: Timbre avisador

TC: Sonda de Camara

Te: Temperatura de Ebullicién

TG: Sonda de Generador de Vapor

TN: Sonda de Nucleo

TV: Sonda de salida de vapor

VAC: Motobomba de vaciado

VCL: Vélvula de la caja de “LAVADOQO"

VCN: Electrovélvula de condensacion

VDV: Electrovalvula de llenado de caldera

VE: Ventilador

VHM: Electrovalvula de humidificacion

VLV: Electrovélvula de “LAVADO"

VLL: Vélvula de llenado de caja de “LAVADO"

23. Avisos KOMPACT

Al encender el horno (ON) la pantalla mostrara los siguientes avisos siempre y cuando se activen:

o

)
O
)

A01: Aviso de autotest.

A02: Aviso de desincrustacion. Razén: Horas definidas superadas.

A03: Aviso de desincrustacién: Razén: Deteccion del nivel Nmax y no se detecta Nmin.
A04: Aviso de desincrustacién: Razén: Pulsos detectados en el caudalimetro insuficientes.

24. Errores KOMPACT

Cuando se produce un “ERROR":

@)
@)
@)

Sonara la melodia seleccionada para tal efecto en el “MENU DE CONFIGURACION”

Las salidas se desconectaran

En la pantalla del horno aparece el coédigo y la descripcién del “ERROR” acontecido. Si se pulsa el
mensaje, el mensaje de “ERROR” desaparecera y se Reseteara

Los “ERRORES” que se pueden dar en el horno y las consecuencias que tiene en el funcionamiento del horno son:

22/01/2024
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Error 01
o Descripcion: Sonda de Camara (TC) estropeada. TC esta fuera del rango
[[10+400°C]
o Mensaje: EOT: ERROR SONDA TC
o Consecuencias: Se para la ejecucién. El horno queda deshabilitado para
cocinary lavar

Error 02
o Descripcidon: Si se esta ejecutando un cocinado haciendo uso del
PINCHO 1 (PINCHO 1, DELTA 1) y este PINCHO se encuentra fuera de
rango, se dard este “ERROR”. Rango: [-10+400°C]
o Mensaje: E02: ERROR SONDA TN1
o Consecuencias: Se para la ejecucion. Se deshabilita la funcién de
PINCHO y DELTA

Error 03

o Descripcion: Sonda de Temperatura de salida de vapor (TV) estropeada.
TV esta fuera de rango [-10+400°C]

o Este “ERROR” solo se dara cuando se esté cocinando en modo “MIXTO”
o modo “VAPOR"

o Mensaje E03: ERROR SONDA TV

o Consecuencias: Se para la ejecucion. Solo se puede trabajar en modo
“CONVECCION”

Error 04 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcién: Se dard este “ERROR” si se cumple alguna de las siguientes
condiciones

o Sonda de Generador de Vapor estropeada. TG esta fuera del rango [-
10+400°C] y se esta cocinando en modo “MIXTO” o en modo “VAPOR” o
se estd ejecutando uno de los siguientes procesos: “AUTOCHECK”,
“AUTOTEST”, “CALIBRACION DE TERMOPARES”, “SEGURIDAD TG’
“VACIADO AUTOMATICO”, “DESINCRUSTACION”, “LAVADO"

o Mensaje: E04: ERROR SONDA TG

o Consecuencias: Se para la ejecucion. Sélo se puede trabajar en modo

“CONVECCION”
Error 05
o Descripcion: NTC FUERA DE RANGO. El NTC esta fuera del rango [-
10+150°C]

o Mensaje: EO5: NTC FUERA DE RANGO

La imagen es la misma que la del EOT: SONDA TC

o Consecuencias: Se para la ejecucion. El ventilador (VE) pasara a girar a
maximas revoluciones. El horno funciona normalmente

@)
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Error 06 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcién: Sonda de Humedad SH estropeada. Si desde el momento
en el que se alimenta la sonda (9,5V) se lee una sefial de 0 mV durante
un minuto, se dard este “ERROR". Una vez dado este “ERROR”, no se
repetira hasta la siguiente vez que esto ocurra

o Mensaje: E06: ERROR SONDA HUMEDAD

o Consecuencias: Se para la ejecucidn. El horno queda deshabilitado para E06

. ’ . ERROR
cocinar. Si se podra lavar e

Aviso 07
o Descripcién: La NTC de la electrénica alcanza 60°C, pero no 70°C. En
este caso no sonara la bocina
o Mensaje: AO7: TEMPERATURA ALTA
o Consecuencias: El horno funciona normalmente. Se debe mostrar este
mensaje durante 3 segundos cada 30 segundos

TEMPERATURA ALTA

Error 08
o Descripcién: La NTC de la electrénica supera 70°C
Mensaje: E08: ERROR TEMPERATURA EXCESIVA
o Consecuencias: Se para la ejecucion. El horno queda deshabilitado para

cocinary lavar E08
TEMPERATURA EXCESIVA

o

v

Error 09 (sé6lo K-AP y K-APW)
o Descripcion: Se detecta que VDV lleva 7 o mas minutos en marcha y no

se alcanza el Nivel de Seguridad o Nivel Maximo
Este “"ERROR”, a diferencia del resto, se podra dar a pesar de que el horno
no se encuentre en ejecucién. Al validarlo, se Reseteara el “ERROR”

o Mensaje: E09: ERROR LLENADO

o Consecuencias: Se para la ejecucion. Solo se puede trabajar en modo
“CONVECCION” v

Error 10 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcion: Se detecta que VAC lleva 1 0 mas minutos en marcha y no

baja de N. min y N. max.

E09
ERROR DE LLENADO

o Mensaje: E10: ERROR VACIADO
o Consecuencias: Se para la ejecucidn. Sélo se puede trabajar en modo
“CONVECCION”

E10
ERROR DE VACIADO

Error 11 (sélo K-AP y K-APW)
o Descripcién: Siendo TG<80°C, cuando actda CV, y en 10 minutos, TG no
sube 3°C o mas
o Mensaje: E11: CALENTAMIENTO CV
o Consecuencias: Se para la ejecucion. Sélo se puede trabajar en modo

“CONVECCION” E11
CALENTAMIENTO CV

Vv
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Error 12
o Descripcién: Actla la salida CC durante 5 minutos y TC no sube 3 o0 mas
grados, siempre y cuando TC<(Consigna — 10°C)
o Mensaje: E12: CALENTAMIENTO CC ~([] 4>
o Consecuencias: Se para la ejecucion. El horno queda completamente N

deshabilitado 658

E12
CALENTAMIENTO CC

v

Error 22
o Descripcién: “ERROR” de comunicacioén entre tarjeta HMI y CONTROL
Mensaje: E22: ERROR COM. HMI/CONTROL
o Consecuencias: Se para la ejecucién. El horno queda completamente
deshabilitado

o

Error 23 (s6lo K-AP y K-APW)
o Descripcion: Si durante el ciclo de “AUTOTEST" (TC) se ha conseguido
estabilizar el valor del termopar en 15 minutos aparecera este “ERROR”
o Mensaje: E23: ERROR CALIBRACION
o Consecuencias: El proceso se parara y con una pulsacién en el mensaje
se volvera a la pantalla de inicio del “AUTOTEST"

Error 24 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcion: Si durante el ciclo Calibracién de termopares (TC y TN1) no
se han conseguido estabilizar el valor de los termopares en 15 minutos
aparecera este “ERROR”

o Mensaje: E24: ERROR CALIBRACION

o Consecuencias: Con una pulsacion en el mensaje volvera a la pantalla del
“MENU TECNICO”. El horno funciona normalmente

Error 25 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcion: Si en el llenado posterior al proceso de Vaciado automatico
se consigue Nivel Maximo y el Caudalimetro no detecta ningun pulso, se
dard este “ERROR”

o Mensaje: E25: ERROR CAUDALIMETRO

o Consecuencias: Se para la ejecucién. El horno funciona normalmente
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Error 26 (s6lo K-AP y K-APW)

o Descripcion: Si en el llenado posterior al proceso de Vaciado automatico
el Caudalimetro cuenta mas de X litros (pulsos) y no se detecta ni N. max.
ni N. min., se dard este “ERROR”

o Mensaje: E26: ERROR NIVEL

o Consecuencias: Se para la ejecucién. Sélo se puede trabajar en modo
“CONVECCION”

Error 27 (sé6lo K-AP y K-APW)

o Descripcién: Si dentro de la Seguridad TG, para cualquiera de las dos
refrigeraciones (TG<90°C y TG=60°C) VDV lleva activo mds de X segundos
(segin modelo) se dard este “ERROR”". Estos valores estan definidos en el
apartado de Funcionamiento General

o Mensaje: E27: ERROR CALDERIN

o Consecuencias: Se para la ejecucion. Sélo se puede trabajar en modo
“CONVECCION”

Error 28
o Descripcién: Si durante la dosificacién de los detergentes liquidos el
presostato detecta que el tubo se ha obstruido, se dara este “ERROR”
o Mensaje: E28: ERROR PRESOSTATO DETERGENTE
o Consecuencias: Se para la ejecucion. Se deshabilitara el “LAVADO” liquido

Error 29
o Descripcion: Si durante la ejecucion de cualquier programa (“START”) se
va la luz, el horno guardara este “ERROR”. En la reanudacion, se actuara de
la siguiente forma:
e Siel Tiempo de interrupcion < 15 minutos: la ejecucidn continuara,
en las mismas condiciones, en el punto donde se ha interrumpido.
e Siel Tiempo de interrupcion > 15 minutos: Al volver la tensién se
mostrard un mensaje con el mensaje del “ERROR”, pudiendo
reanudar el cocinado interrumpido o abortar la operacion.
o Mensaje: A29: POWER SUPPLY ERROR

Error 30
o Descripcién: Si estando dentro cualquiera de los procesos que se citan a
continuacién TG>120°C, se dara el siguiente “ERROR":
e “AUTOCHECK": El horno se comporta como ante cualquier “ERROR”
e “AUTOTEST” (Usuario): El horno se comporta como ante cualquier
“ERROR”
e “AUTOTEST” (Técnico): El horno se comporta como ante cualquier
“ERROR”
e “LAVADO": El horno se comporta como ante cualquier “ERROR”
e Vaciado Automatico: El horno se comporta como ante cualquier
“ERROR”
e “DESINCRUSTACION": El horno se comporta como si tuviera EO1: SONDA TC
o Mensaje: E30: TEMPERATURA GENERADOR

22/01/2024 123



Manual de servicio

Hornos iKORE

Error 31

Error 32

Error 33
(@]

Error 34

@)

Error 35
(@]
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Descripcion: Si estando el variador en marcha, es decir, si una vez que se
ha activado la sefial de marcha del variador (en cualquier ejecucién que
requiera la activacion de esta sefial) no se cierra el contacto de la sefial de
vuelta del variador, se dara el siguiente “ERROR”. También origina este error
la apertura de alguno de los termostatos de seguridad FSC O FSV o la
apertura de FM1 o FM2.

Mensaje: E31: ERROR VARIADOR, FSC, FSV, FM1, FM2

Consecuencias: Se para la ejecucion. El horno queda deshabilitado para
cocinary lavar

Descripcion: Si se esta ejecutando un cocinado haciendo uso del PINCHO
2 (PINCHO 2, DELTA 2) y este PINCHO se encuentra fuera de rango, se
dard este “ERROR”. Rango: [-10+400°C]

Mensaje: E32: SONDA TN2

Consecuencias: Se para la ejecucién. Se deshabilita la funcién de PINCHO
y DELTA

Descripcion: Si la memoria flash SPI queda corrupta, al encender el horno
se mostrara este “ERROR”

Mensaje: E33: ERROR CONFIGURACION

Consecuencias: Se para la ejecucion. Se deshabilita la funcién de PINCHO
y DELTA

Descripcion: Si se esta ejecutando un cocinado haciendo uso del PINCHO
3 (PINCHO 3, DELTA 3) y este PINCHO se encuentra fuera de rango, se dard
este “ERROR”. Rango: [-10+400°C]

Mensaje: E34: SONDA TN3

Consecuencias: Se para la ejecucion. Se deshabilita la funciéon de PINCHO
y DELTA

Descripcion: Si después de haber terminado con un ciclo de seguridad TG
se activa CV y en menos de 3 minutos se vuelve a entrar en este ciclo, se
dara este “ERROR”

Mensaje: E35: SEGURIDAD TG

FAGOR
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SEGURIDAD TG
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25. Mantenimiento
- Elemento ]

JUNTA PUERTA

BISAGRA

MANETA

CIERRE

SENSOR PUERTA

LUZ CAMARA

FAGOR

PROFESSIONAL

PUERTA

CHIMENEA JUNTA CIERRE

BOBINA

CHIMENEA

MOTOR 1

TURBINA 1

VARIADOR FRECUENCIA 1

VARIADOR FRECUENCIA 2 (solo 201 y 202)

TURBINA

BOMBA VACIADO GENERADOR

BOMBA “LAVADO”

VALVULA “LAVADO"

VACIADO LIMPIEZA

VENTILADOR REFRIGERACION 1

VENTILADOR REFRIGERACION 2

VENTILADOR

ELECTROVALVULA VDV

ELECTROVALVULA VCN

ELECTROVALVULA VHM

ELECTROVALVULA DUCHA VD

ELECTROVALVULA AGUA

AGUA

VAPOR

FUGA

CONTROL NIVEL

VARILLAS NIVEL

CONTROL NIVEL AGUA

CONTACTOS

CONTACTORES

RESISTENCIAS CAMARA

RESISTENCIAS VAPOR

TERMINALES

ELECTRICIDAD

SONDA PINCHO TN

SONDA CAMARA TC

SONDA CALDERA TG

SONDA VAPOR TV

SONDAS

CAL EN GENERADOR DE VAPOR

AISLANTE

CARENADO

PORTAMANDOS

CARENADO

AUTOTEST

SOFTWARE
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Frecuencia mantenimiento

Junta puerta Diario
Bisagra superior 6 meses
o Bisagra inferior 6 meses
£ Maneta 6 meses
5 Cierre puerta 6 meses
Sensor puerta 6 meses
Cristal interior Diario
Cristal exterior Diario
Chimenea 6 meses
Electroiman 6 meses
- Motor turbina 6 meses
© Variador de frecuencia 6 meses
% TC 6 meses
© TN 6 meses
Turbina 6 meses
Variador de frecuencia 6 meses
TG 6 meses
TV 6 meses
VDV 6 meses
VLV 6 meses
& VHM 6 meses
= Ducha 6 meses
(O
= Cal en generador 6 meses
T Varilla Nivel Maximo 6 meses
Varilla Nivel de Seguridad | 6 meses
Bandeja recoge aguas 6 meses
Mangueras 6 meses
Fugas de agua 6 meses
Contactores 6 meses
> Contactos 6 meses
o Resistencias camara 6 meses
-§ Resistencias vapor 6 meses
o Luz de cdmara 6 meses
w Terminales 6 meses
Ventilador 6 meses
Paneles exteriores 6 meses
Carenado Porta mandos 6 meses
Patas 6 meses
Software AUTOTEST 6 meses
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MENSAJE

EO1

E02

EO03

E04

EO5

E06
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DESCRIPCION

SONDA TC Sonda de
Camara TC esta fuera de
rango (-10+400°C)

SONDA TN Sonda Nucleo
TN (4 sondas) esta fuera
de rango (-10+400°C)

SONDA TV Sonda de
vapor TV esta fuera de
rango (-10+400°C)

SONDA TG (sé6lo K-APy
K-APW) Sonda de
generador TG estd fuera
de rango (-10+400°C)

NTC NTC del cuadro
eléctrico esta fuera de
rango (-10+150°C)

SONDA HUMEDAD SH
(sonda LAMBDA) Si
desde el momento en el
que se alimenta la sonda
(9,5V) se lee una sefial de
0 mV durante un minuto

POSIBLE CAUSA

Sonda TC desconectada

ACCION

Comprobar conexion de
sonda TC en tarjeta de
entradas y salidas I/0

Sonda TC deteriorada Sustituir sonda TC
Polaridad de conexién de sonda TC Comprobar polaridad de
errénea sonda TC
NTC de tarjeta de entradas y salidas I/0 | Sustituir tarjeta de entradas y
en corto salidas 1/0

Sonda TN desconectada

Comprobar conexion de
sonda TN en tarjeta de
entradas y salidas I/0

Sonda TN deteriorada

Sustituir sonda TN

Polaridad de conexién de sonda TN

Comprobar polaridad de

errénea sonda TN
NTC de tarjeta de entradas y salidas 1/0 | Sustituir tarjeta de entradas y
en corto salidas I/0

Sonda TV desconectada

Comprobar conexion de
sonda TV en tarjeta de
entradas y salidas I/0

Sonda TV deteriorada

Sustituir sonda TV

Polaridad conexion sonda TV errénea

Comprobar polaridad de

sonda TV
NTC de tarjeta de entradas y salidas 1/0 | Sustituir tarjeta de entradas y
en corto salidas I/0

Sonda TG desconectada

Comprobar conexion de
sonda TG en tarjeta de
entradas y salidas I/0

Sonda TG deteriorada

Sustituir sonda TG

Polaridad de conexién de sonda TG

Comprobar polaridad de

errénea sonda TG
NTC de tarjeta de entradas y salidas I/0 | Sustituir tarjeta de entradas y
en corto salidas 1/0

Sonda NTC desconectada

Comprobar conexion de
sonda NTC en tarjeta
entradas y salidas I/0

Sonda NTC deteriorada

Sustituir sonda NTC

Ventilador VE sucio

Limpieza de ventilador VE

Toma de aire ventilador VE sucia

Limpieza de ventilador VE

Ventilador VE deteriorado

Sustituir ventilador inferior VE

Ventilador VE deteriorado

Sustituir ventilador superior

VE
Existe un foco de calor a menos de 500 Foco de calor cercano al
mm del equipo equipo
Temperatura ambiente elevada Temperatura ambiente
elevada

Falta alimentacion en ventilador VE

Sonda SH desconectada

Comprobar instalacion
eléctrica del ventilador VE

Comprobar conexion
eléctrica sonda de Humedad
SH (LAMBDA)

Sonda SH deteriorada

Sustituir sonda de Humedad
SH (LAMBDA)

Falta continuidad en cableado SH

Comprobar instalacién
eléctrica sonda de Humedad
SH (LAMBDA)
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Ventilador VE sucio Limpieza de ventilador VE
Toma de aire sucia ventilador VE Limpieza de ventilador VE
Ventilador VE deteriorado Sustituir ventilador inferior VE
TEMPERATURA ALTA Ventilador VE deteriorado Sustituir VenUIEdor superior
E07 NTC de la ilectrénica Existe un foco de calor a menos de 500 |  Foco de calor cercano al
alcanza 60°C, p;ero no mm del equipo equipo
supera 70°C ) Temperatura ambiente
Temperatura ambiente elevada
elevada
Falta alimentacién en ventilador VE Cpmprobar mst‘alacnon
eléctrica de ventilador VE
Fuga de calor por aislamiento térmico Comproblar q|slam|ento
térmico
Ventilador VE sucio Limpieza de ventilador VE
Toma de aire sucia Limpieza de ventilador VE
Ventilador VE deteriorado Sustituir ventilador inferior VE
Ventilador VE deteriorado Sustituir venull?dor superior
TEMPERATURA ALTA _
EO8 NTC de la electronica | Existe un foco de calor a menos de 500 Foco de calor cercano al
supera 70°C mm del equipo equipo
. Temperatura ambiente
Temperatura ambiente elevada
elevada
. L . Comprobar instalacion
Falta alimentacion ventilador VE eléctrica de ventilador VE
Fuga de calor por aislamiento térmico Comprob’ar a_lslamlento
térmico
Llave de corte de suministro de agua Comprobar suministro de
cerrada agua
Presién de agua en la red de suministro b iond
deficitaria Comprobar presion de agua
Electrovalvula VDV sucia Limpiar filtro electrovalvula
VDV
Electrovalvula VDV deteriorada Sustituir electrovalvula VDV
Conexion eléctrica de electrovalvula I(;omproc:)ar Ilnstalag:onl
VDV defectuosa eléctrica de electrovalvula
ERROR LLENADO (s6lo VDV

E09

E10

K-AP y K-APW) Detecta
que VDV lleva 5 minutos
0 mas en marchay no se
alcanza el Nivel de
Seguridad o el Nivel
Maximo

ERROR VACIADO (sélo
K-AP y K-APW) Detecta
que bomba de vaciado
VAC lleva 1 minuto o
mas en marcha y no baja
del Nivel de Seguridad o
Nivel Maximo

Conducto agua sucio y/o atascado

Limpiar conducto de agua

Sensores de nivel SDN sucios

Limpiar Sondas de nivel SDN

Sondas de nivel SDN deteriorados

Sustituir Sondas de nivel SDN

Cableado de Sondas de nivel SDN
desconectados

Comprobar instalacién
eléctrica de Sondas de nivel
SDN

Cableado de Sondas de nivel SDN
deteriorados

Sustituir instalacion eléctrica
de Sondas de nivel SDN

Cableado de Caudalimetro SCAU
desconectado

Comprobar instalacién
eléctrica de Caudalimetro
SCAU

Caudalimetro SCAU deteriorado

Sustituir Caudalimetro SCAU

Tubo SCAU roto

Bomba de vaciado VAC deteriorada

Sustituir conducto de
Caudalimetro SCAU

Limpiar bomba de vaciado

VAC
Bomba de vaciado VAC atascada Sustituir bo?:g de vaciado
Conexion eléctrica bomba de vaciado Comprobar conexion de
VAC defectuosa bomba de vaciado VAC

Instalacion eléctrica de bomba de
vaciado VAC defectuosa

Comprobar instalacién
eléctrica de bomba de

vaciado VAC
. . Limpiar conducto de bomba
Conducto sucio y/o obstruido de vaciado VAC
. Sustituir conducto de bomba
Conducto deteriorado de vaciado VAC

Generador de Vapor sucio

Limpiar Generador de Vapor
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E11

E12

E22

E23

E24

Sondas de nivel SDN sucios

Limpiar Sondas de nivel SDN

Sondas de nivel SDN deteriorados

Susti

tuir Sondas de nivel SDN

Cableado de Sondas nivel SDN c

desconectados

eléctrica de Sondas de nivel

omprobar instalacion

SDN

Contactor deteriorado CV1 y/o CV2

Cableado de Sondas nivel SDN
deteriorados

Sustituir instalacién eléctrica
de Sondas de nivel SDN

Sustituir contactor CV1 y/o

Cv2

Resistencia de calentamiento
deteriorada

Sustituir resistencia de

calentamiento

CALENTAMIENTO CV
(sélo K-AP y K-APW)
Siendo TG<80°C y actua

Conexion en tarjeta de entradas y
salidas 1/0 defectuosa

eléctrica de CV en tarjeta de

Comprobar conexién

entradas y salidas I/0

CV en 10 minutos TG no
sube 3°C 0o mas

tarjeta de entradas y salidas 1/0 Sus

deteriorada

tituir tarjeta de entradas y
salidas 1/0

Sonda TG fuera de su sitio

Regulacién de sonda TG

Sonda TG cable pelado y sin unir en la

punta

Contactor CC1 y/o CC2 deteriorado

Sustituir contactor CC1 y/o

Sustituir sonda TG

CC2

Conexion eléctrica de resistencias de

Camara defectuosa

eléctrica en resistencias de

Comprobar conexién

Cédmara

CALENTAMIENTO CC
Actua CCy en 5 minutos

Comprobar instalacion

TC no sube 3°C o mas
siempre y cuando TC<

Conexion eléctrica resistencias de P . ;
. eléctrica de resistencias de
Camara defectuosa .
Camara
Resistencia de calentamiento de Sustituir resistencia de
Camara deteriorada Camara
Comprobar conexién

(Consigna - 10°C))

Conexion en tarjeta de entradas y ol
salidas 1/0 defectuosa

éctrica de CC en tarjeta de
entradas y salidas I/0

Tarjeta de entradas y salidas 1/0
deteriorada

Sustituir tarjeta de entradas y

salidas 1/0

ERROR COM Error de

Sonda TC mal regulada

Conexion de cable CAN deficiente

Comprobar conexién de cable

Regulacién de sonda TC

CAN en tarjeta entradas y
salidas 1/0 y HMI

comunicacion entre

tarjeta HMI y CONTROL
1/0

Cable CAN deteriorado Comprobar cable CAN
Conector de tarjera electrénica 1/0 Sustituir tarjeta entradas y
deteriorado salidas 1/0
Sustituir tarjeta HMI

ERROR AUTOTEST (sdlo
K-AP y K-APW) Durante
el ciclo de “AUTOTEST"
(TC) no se ha conseguido

estabilizar el valor del
termopar en 15 minutos

ERROR CALIBRACION
(s6lo K-AP y K-APW)
Durante el ciclo de
Calibracion (TCy TN1)
no se ha conseguido
estabilizar el valor del
termopar en 15 minutos

Conector tarjeta HMI deteriorado

Eje de Chimenea ECH atascado

Comprobar Chimenea ECH

Electroiman de Chimenea ECH
deteriorado

Sustituir Chimenea ECH

Conexidn eléctrica de electroiman
Chimenea ECH defectuosa

Comprobar conexion de
electroiman Chimenea ECH

Ajuste incorrecto cierre de puerta

Ajustar puerta

Junta de puerta deteriorada

Sustituir junta de puerta

Ajuste incorrecto de sonda Camara TC

Ajustar sonda de Camara TC

Sonda de Camara TC sucia

Eje de Chimenea ECH atascado

Comprobar sonda de Camara

TC

Comprobar Chimenea ECH

Electroiman de Chimenea ECH
deteriorado

Sustituir Chimenea ECH

Conexion eléctrica de electroiman
Chimenea ECH defectuosa

Comprobar conexion de
electroiman Chimenea ECH

Ajuste incorrecto de cierre de puerta

Ajustar puerta

Junta de puerta deteriorada

Sustituir junta de puerta

Ajuste incorrecto de sonda Camara

Ajustar sonda de Cadmara TC

Sonda de Camara sucia

Comprobar sonda de Camara

TC
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E25

E26

E27

E28

E29

E30

ERROR CAUDALIMETRO
(s6lo K-AP y K-APW) En
el llenado posterior al
proceso de Vaciado
automatico se consigue
Nivel Maximo y el
Caudalimetro no detecta
ningun pulso

ERROR NIVEL (sélo K-AP
y K-APW) En el llenado
posterior al proceso de
Vaciado automatico el

Caudalimetro cuenta
mas litros de los debidos
y no se detecta ni Nivel
Maximo ni Nivel de
Seguridad

ERROR CALDERIN (sélo
K-AP y K-APW) Dentro
de la Seguridad TG, para
cualquiera de las dos
refrigeraciones (TG=90°C
y TG=60°C) VDV lleva
activo mas de X
segundos (segln
modelo) se daréa este
Error

ERROR PRESOSTATO
DETERGENTE (solo kit
detergente liquido)
Durante la dosificacién
de los detergentes
liquidos el presostato
detecta que el tubo se ha
obstruido

POWER SUPPLY ERROR
Durante la ejecucién de
cualquier programa
(“START") se va la luz, el
horno guardard este
Error. En la reanudacion,
se actuara de la siguiente
forma: Si el tiempo de
interrupciéon < 15
minutos: la ejecucion
continuard, en las
mismas condiciones, en
el punto donde se ha
interrumpido.

Si el tiempo de
interrupciéon > 15
minutos: Al volver la
tension se mostrard este
Error, pudiendo reanudar
el cocinado interrumpido
0 abortar la operacion

GENERADOR TEMP.
ALTA En cualquiera de
los procesos que se citan
a continuacién
TG>120°C:

A) "AUTOCHECK”: El
horno se comporta como
ante cualquier Error. B)
“AUTOTEST” (Usuario): El
horno se comporta como

Caudalimetro SCAU con flujo invertido

Comprobar instalacién del
Caudalimetro SCAU

Caudalimetro ACAU deteriorado

Sondas de nivel SDN sucios

Sustituir Caudalimetro SCAU

Limpiar Sondas de nivel SDN

Sondas de nivel SDN deteriorados

Sustituir Sondas de nivel SDN

Conexion eléctrica de Sondas de nivel
SDN defectuosa

Falta de agua

Chequear cableado de
Sondas de nivel SDN

Comprobar suministro de
agua

Conducto de llenado obstruido

Limpiar conducto de llenado

Electrovalvula de agua VDV sucia

Limpiar filtro de
electrovalvula VDV

Electrovélvula de agua VDV deteriorada

Sustituir electrovalvula VDV

Conexion eléctrica de electrovalvula de
agua VDV defectuosa

Comprobar conexion
eléctrica de electrovalvula de
agua VDV

Sonda TG incorrecta posicion

Comprobar correcta insersion

Chimenea no cierra bien

Bomba dosificadora de quimico
VDET/VABR defectuosa

Comprobar correcto
funcionamiento chimenea

Limpiar bomba dosificadora
de quimico VDET/VABR

Conducto de quimico atascado

Fallo suministro eléctrico

Limpiar conducto de quimico

Comprobar suministro
eléctrico

Conexion eléctrica del equipo
defectuosa

Comprobar conexién
eléctrica del equipo

Fusibles F deteriorados

Contactor CV pegado

Sustituir fusibles F

Sustituir contactor CV

Contactor CV deteriorado

Sustituir contactor CV

Fallo de tarjeta entradas y salidas /0

Sustituir tarjeta entradas y
salidas I/0
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E31

E32

E33

E34

E35

ante cualquier Error.
C)Autotest (Técnico): El
horno se comporta como
ante cualquier Error.
D) “LAVADOQ": El horno se
comporta como ante
cualquier Error. E)
Vaciado Automatico: El
horno se comporta como
ante cualquier Error
F) Desincrustacion: El
horno se comporta como
si tuviera E01: SONDA TC

ERROR INVERTER, FSV,
FSC, FM1, FM2. Una vez
que se ha activado la
sefial de marcha del
inverter (en cualquier
ejecucion que requiera la
activacion de esta sefial)
no se cierra el contacto
de la sefial de vuelta del
variador en tres intentos.
TSC disparado. TSV
disparado. FM1
disparado. FM2
disparado

SONDA TN2 Mientras se
esta cocinando con el
pincho 2 (pincho 2, delta
2, pincho 3 (ADVANCE),
Delta 3 (ADVANCE) se
detecta que este pincho
no esta dentro de rango
se dara este Error (-
10+400°C)

ERROR CONFIGURACION
La memoria flash SPI
esta corrupta

SONDA TN3 (solo
ADVANCE) Sonda de
Camara TN3 esta fuera
del rango (-10+400°C

ERROR SEGURIDAD TG
Descripcién: Después de
haber terminado con un
ciclo de seguridad TG se
activa CV'y en menos de
3 minutos se vuelve a
entrar en este ciclo, se
dara este Error

Inverter GF deteriorado

Sustituir inverter GF

Conexion eléctrica de inverter GF

Comprobar conexion de

defectuosa inverter GF
Sobrecalentamiento de Camara Comprobar FSC
Sobrecalentamiento del Generador de Comprobar FSV

Vapor

Sobrecalentamiento de motor turbina

Comprobar FM1

Comprobar motor de turbina

M1
M1
Sobrecalentamiento de motor turbina Comprobar FM2 _
M2 Comprobar motor de turbina
M2

Sonda TG incorrecta posicion

Comprobar correcta insersion

Chimenea no cierra bien

Sonda TN2 deteriorada o desconectada

Configuracién errénea

Comprobar correcto
funcionamiento chimenea

Comprobar conexion de
sonda TN2 y sonda TN2

Reconfigurar

Tarjeta HMI dafiada

Sonda TN3 deteriorada o desconectada

Vaina de sonda TG con cal

Sustituir tarjeta HMI

Comprobar conexion de
sonda TN3 y sonda TN3

Descalcificar

Sonda TG mal posicionada

Comprobar posicion de
sonda TG
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